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1 O tomto navodu

1

1.1

2.1

O tomto navodu

UPOZORNENI
Zarizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym se
zarizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

Poznamka
c Pted pouzitim si peclivé prectéte navod k pouziti.

Poznamka
0 Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online

verze tohoto navodu.

Prislusenstvi a spotrebni material

PrisluSenstvi
Informace o dostupném sortimentu naleznete v broZufe Discotom-10:

. Webové stranky Struers (http://www.struers.com)

Spotiebni material

Stroj je uren k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento ucel a typ
stroje.

Dalsi produkty mohou obsahovat agresivni rozpoustédla, ktera rozpoustéji napf. gumova tésnéni.
Zaruka se nevztahuje na posSkozené Casti stroje (napf. tésnéni a trubky), pokud poskozeni pfimo
souvisi s pouzitim spotfebniho materialu, ktery nedodala spole¢nost Struers.

Informace o dostupném sortimentu naleznete zde: Weboveé stranky Struers (http://www.struers.com)

Bezpecnost

Zamyslené pouziti
Pro profesionalni poloautomatické nebo ruéni mokré abrazivni fezani kovovych nebo jinych pevnych
materiall pro dalsi kontrolu materialu a pro obsluhu pouze kvalifikovanym/vySkolenym personalem.

Stroj je ur€en pouze pro pouziti s chladicimi kapalinami a feznymi kotouci vyvinutymi pro tento ucel a
tento typ stroje.

Stroj je uren k pouziti v profesionalnim pracovnim prostfedi (napf. v materialografické laboratofi).

Discotom-10
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2 Bezpecnost

Nepouzivejte stroj k Rezani jinych neZ pevnych materialt vhodnych pro
nasledujicim uceltim materialografické studie. Stroj nesmi byt pouzivan zejména pro

fezani jakéhokoli typu vybusného nebo hoflavého materialu nebo
materiald, které nejsou stabilni pfi obrabéni, ohfevu nebo tlaku.

Stroj se nesmi pouzivat s Feznymi kotougi, které nejsou
kompatibilni s pozadavky stroje (napf. pilovy kotou¢ nebo
ozubené fezné kotouce).

Model — Discotom-10 s pevnym stolem

— Discotom-10 s automatickym stolem x

2.2 Discotom-10 Bezpecénostni opatreni

2.21 A Pred pouzitim si peclivé prectéte

10.

11.

12.
13.
14.
15.

Discotom-10

Ignorovani téchto informaci a nespravné zachazeni se zafizenim mize vést k vaznym
urazm a hmotnym Skodam.

Stroj musi byt instalovan v souladu s mistnimi bezpe€nostnimi pfedpisy.
Stroj musi byt umistén na bezpe&ném a stabilnim podpérném stole.

Pfi zvedani stroje pomoci vysokozdvizného voziku zvedejte stroj zepfedu nebo zezadu —
nikdy jej nezvedejte ze strany.

Pfi zvedani stroje pomoci zvedacich popruht dbejte na to, aby popruhy byly zkfizené a
netladily na boky stroje.

Obsluha si musi precist ¢asti Bezpecnost a Provoz zafizeni tohoto navodu a pfislusné ¢asti
navod(l pro véechna pfipojena zafizeni a pfislusenstvi. Obsluha si musi pfecist navod k
pouziti a pfipadné bezpecnostni listy pro pouzity spotfebni material.

Pro maximalni bezpec¢nost a zivotnost stroje pouzivejte vyhradné originalni spotfebni
material Struers.

Pouzivejte pouze neposkozené fezné kotouce. Rezné kotoude musi byt schvaleny pro
pouziti pfi otackach mezi 1 500 a 3 000 ot./min.

Stroj neni uréen pro pouziti s feznymi kotoudi typu pilového listu.

Nepouzivejte stroj k fezani materiald, které jsou hoflavé nebo nestabilni béhem procesu
fezani (napf. hoflavé nebo vybusné materialy). Nepouzivejte stroj k fezani materiald, které
nejsou vhodné pro materialografické fezani.

Dodrzujte aktualni bezpeénostni pfedpisy pro manipulaci, michani, plnéni, vyprazdfiovani a
likvidaci aditiva do chladici kapaliny.

Nepouzivejte hoflavou chladici kapalinu.
VSechny bezpecnostni funkce a ochranné kryty stroje musi byt v pofadku.
Uprava nebo deaktivace ochranného krytu miize zp(isobit vazné nebezpeéi.

Obrobek musi byt bezpe&né upevnén v rychloupinacim nebo podobném zafizeni. S velkymi
nebo ostrymi obrobky se musi manipulovat bezpeénym zplsobem.



2 Bezpecnost

2.3

16.

17.

18.
19.
20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

20.

Doporucuje se pouzivat pracovni rukavice, protoZe obrobky mohou byt velmi horké a mohou mit
ostré hrany. Pfi proplachovani a isténi stroje se také doporucuje nosit rukavice.

Pfi manipulaci s velkymi nebo t&éZkymi obrobky nebo pfi premistovani stroje se doporucuje
pouzivat bezpecnostni obuv.

Pfi pouzivani proplachovaci hadice se doporucuje pouzivat ochranné bryle.
Chladici kapalina maze byt horka.

Nepracujte na fezacim stole ani v jeho okoli, pokud je sttl polohovan pomoci polohovaciho
joysticku.

Rezaci rameno by mélo byt spousténo pomalu a opatrné, aby se zabranilo zlomeni fezného
kotouce.

Laserové zafeni. Nedivejte se do paprsku a nevystavujte uZivatele teleskopické optice.
Laserovy produkt tfidy 2M.

Struers doporuduje pouzivat odtahovy systém, protoZe fezané materialy mohou uvolfiovat
Skodlivé plyny nebo prach.

Stroj vydava pouze mirny hluk. Samotny proces fezani vSak mize vydavat hluk v zavislosti na
povaze obrobku. Pokud vystaveni hluku pfekraduje urovné stanovené mistnimi pfedpisy,
pouzivejte ochranu sluchu.

Pokud je néktera z pruzin krytu fezaci komory podkozena, je nutné ji vyménit jesté predtim, nez
se stroj pouzije znovu.

Standardni soucasti, jako jsou matice, Srouby, pruziny atd., musi mit stejnou kvalitu a vlastnosti
jako ty, které dodava Struers.

VZdy pouzivejte recirkulaéni chladici jednotku. DodrZujte aktualni bezpe&nostni pfedpisy pro
manipulaci, michani, plnéni, vyprazdnovani a likvidaci chladici kapaliny s aditivy. Pouzivejte
pouze vhodné chladici kapaliny, které jsou kompatibilni s materialy a funkci fezaciho stroje.
Doporucuje se pouzivat rukavice a ochranné bryle.

V pfipadé poZaru upozornéte kolemjdouci, hasie a pferuste proud. PouZijte pradkovy hasici
pfistroj. Nepouzivejte vodu.

Pfed provadénim servisu musi byt stroj odpojen od elektrického napajeni.

Bezpecnostni zpravy

Spolecnost Struers pouZivé k oznaceni potencialnich rizik nasledujici znacky.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

A Tato znaCka oznacuje elektrické nebezpeci, které, pokud se mu nevyhnete, bude mit

NEBEZPECI

A Tato znacCka oznaduje nebezpedi s vysokou mirou rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

Discotom-10



2 Bezpecnost

VYSTRAHA
Tato znacCka oznaduje nebezpedi se stfedni Urovni rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, mize mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

UPOZORNENI
Tato znacka oznacuje nebezpedi s nizkou Urovni rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, mlze vést k lehkému nebo stfedné téZkému zranéni.

NEBEZPECi ROZDRCENI
Tato znacka oznacuje nebezpedi rozdrceni, které, pokud se mu nevyhnete, mize

vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vaznému zranéni.

TEPELNE NEBEZPECI
Tato znacka oznacuje tepelné nebezpedi, které, pokud se mu nevyhnete, mlze

vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vaznému zranéni.

B B B P>

Nouzovy vypinaé

l@ Nouzovy vypinag

Obecné zpravy

Poznamka
Tato znacka znamena, Ze existuje riziko poSkozeni majetku nebo Ze je nutné
postupovat se zvlastni opatrnosti.

Tip
l @ Tento symbol oznaduje, ze jsou k dispozici dal§i informace a rady.

24 Bezpeénostni zpravy v tomto navodu

Specificka bezpeénostni opatieni — zbytkova rizika

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Pred instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.

Stroj musi byt uzemnén.

Ujistéte se, Ze skuteCné elektrické napdjeci napéti odpovida napéti uvedenému
na typovém Stitku stroje.

Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

CE Odpojeni jednotky od elektrického napajeni smi provadét pouze kvalifikovany
technik.

Discotom-10 9



2 Bezpecnost
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VYSTRAHA
Stroj se nesmi pouzivat pro zadné typy vybusnych a/nebo hoflavych material( nebo
materiald, které nejsou béhem obrabéni, ohfevu nebo tlaku stabilni.

VYSTRAHA

Aby byla zajisténa zamyslena bezpe&nost, musi se zasténa PETG ménit kazdych 5
let. Stitek na zasténé uvadi, kdy je tuto zasté&nu nutno vyménit.

Aby byla zachovana shoda s bezpe&nostnimi pozadavky evropské normy EN 16089,
je nutna vyména zastény.

VYSTRAHA
Zasténu krytu okamzité vymeérite, pokud doslo k jejimu oslabeni kolizi s
projektilovymi pfedméty nebo pokud jsou viditelné znamky zhorSeni nebo poskozeni.

VYSTRAHA
Pokud néktera z nasledujicich kontrol selZze, nepouzivejte stroj, dokud nebudou
problémy vyfeSeny.

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi.

VYSTRAHA
Soudasti kritické z hlediska bezpe&nosti musi byt vyménény po maximalni dobé
Zivotnosti 20 let.

UPOZORNENI
Tento stroj smi obsluhovat a udrzovat pouze kvalifikovany/vySkoleny personal.

UPOZORNENI
Stroj je uréen k pouZiti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento
ucel a typ stroje.

UPOZORNENI
Ochranny kryt minimalizuje riziko vystfeleni, ale zcela ho nevylucuje.

UPOZORNENI

Laserové zafeni. Nedivejte se A CAUTION
do paprsku a nevystavuijte

uZivatele teleskopické optice. LASER
Laserovy produkt Tfida 2M. 2M

Discotom-10



2 Bezpecnost

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku m{ize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje urovné stanovené
mistnimi pfedpisy.

UPOZORNENI

Nebezpeci vibraci ruky a paze pfi ru€nim fezani.

Dlouhodoba expozice vibracim miize zpUsobit diskomfort, poSkozeni kloubll nebo
dokonce neurologické poskozeni.

UPOZORNENI

Nedostate¢né upnuty obrobek se mlze odrazit a zplsobit poskozeni.
Ujistéte se, Ze je obrobek bezpené& upevnén v rychloupinacim zafizeni nebo
podobném zafizeni.

UPOZORNENI
Zabrarite kontaktu pokoZzky s pfisadou chladici kapaliny.

UPOZORNENI
PFi manipulaci s chladici kapalinou pouzivejte vhodné rukavice a ochranné bryle.

UPOZORNENI
Nezacinejte proplachovat, dokud proplachovaci pistole nesméfuje do fezaci

komory.

UPOZORNENI
Proplachovaci pistoli pouzivejte pouze k isténi uvnitf fezaci komory.

UPOZORNENI
P¥i pouziti proplachovaci pistole vZdy pouZivejte ochranné rukavice a ochranné

bryle.

NEBEZPECi ROZDRCENI
PFi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s téZkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

I il

Obecna bezpecnostni opatreni

VYSTRAHA
Zafizeni Struers se smi pouZivat pouze ve spojeni s navodem k pouZiti dodanym

se zafizenim a zpusobem popsanym v tomto navodu.

>

Discotom-10 11



3 Zaénéme

3.1

12

VYSTRAHA
Vypnéte stroj, odpojte elektricky napajeci kabel a pockejte 5 minut, nez stroj
rozeberete nebo nainstalujete dalSi sou€asti.

VYSTRAHA
V pfipadé poZaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a pferuste proud. Pouzijte
praskovy hasici pfistroj. Nepouzivejte vodu.

Zacneme

Popis zarizeni

Discotom-10 je ru€ni/automaticky fezaci stroj s motorizovanym stolem Y a volitelnym stolem X. Stroj
je uréen pro mokré abrazivni fezani vSech stabilnich a nevybusnych kovu.

kapalinu k obrobku a feznému kotougi.

Proces fezani zacina upevnénim obrobku k fezacimu stolu pomoci upinacich nastroja. Obsluha voli
parametry fezani (napf. fezny kotou¢, otacky, posuv a délku fezu). Ochranny kryt se zablokuje, kdyz
obsluha spusti stroj, a zastane zablokovan po celou dobu fezani. Kdyz se fezny kotou¢ zastavi,
zamek se uvolni a obrobek a vzorek Ize vyjmout.

Nakonec nouzové zastaveni kategorie B pferusi napajeni fezného kotouce. Ochranny kryt Ize
otevfit, jakmile se fezny kotou€ zcela zastavi.

Stroj muze byt pfipojen k externimu odtahovému systému, aby se odvadély vypary vzniklé béhem
procesu fezani.

Poznamka
V pfipadé vypadku napajeni béhem procesu Fezani pouZijte specialni kli¢ k otevieni
ochranného krytu proti otevfeni.

Discotom-10



3 Zatnéme

3.2 Prehled

Celni pohled

B
C
D
E
F G H I J
Rezaci rukojet F Proplachovaci pistole
Nouzovy vypinac G Tlacitko Hold-to-run (podrzet
spusténi)

Ovladaci panel

Otocit/stisknout tlagitko H Rezacirameno

I Ochranny kryt

m oo w >

Joystick pro pohyb stolu
J Uvolnéni bezpe&nostniho zamku

Nouzovy vypinaé
@ Tlagitko nouzového zastaveni se nachazi na pfedni strané stroje.
—  Pro aktivaci stisknéte cervené tlacitko.
—  Pro uvolnéni otocte ervenym tlacitkem ve sméru hodinovych rugicek.

Discotom-10 13



3 Zaénéme

Poznamka
0 Ochranny kryt Ize otevfit pouze tehdy, kdyz je stroj pfipojen k napajeni a zapnuty.

Pokud dojde k vypadku napajeni, deaktivujte zamek a oteviete kryt podle

nasledujicich kroku:

1. VloZte trojuhelnikovy kli¢ do uvolnéni bezpecnostniho zamku.

2. Proodemknuti jemné otocte trojuhelnikovym kli¢em o 180 ° ve sméru
hodinovych rucicek.

3. Prfed spusténim stroje nezapomerite znovu aktivovat uvolnéni bezpe¢nostniho
zamku.

Rezaci komora

A Ochranny kryt fezného kotouce D Staly
B Prfiruby feznych kotoucu E Stul X (volitelné)
C Kili¢ k bezpecnostnimu zamku

Poznamka
NepouZivejte nouzovy vypinac pro provozni zastaveni stroje b&€hem bézného
provozu.

14 Discotom-10



3 Zatnéme

nouzoveho zastaveni a provedte veSkera nezbytna napravna opatieni.

Poznamka
0 Pfed uvolnénim (odpojenim) nouzového zastaveni zjistéte dlivod aktivace

Pohled zezadu

= )

[

]

O- 6

= H

g.

Vystup AUX, 24V DC, 0,5 A
Pfipojeni chladici jednotky
Servisni zasuvka

Port USB pro aktualizaci softwaru

m oo w >

PFipojeni napajeciho kabelu

Hlavni vypinaé

Pfiruba vystupu odtahu

Pfiruba vystupu chladici kapaliny
Pfivod chladici kapaliny

Proplachovaci pistole

Hlavni vypinaé

. Otocenim hlavniho vypinace ve sméru hodinovych ruci¢ek zapnéte napajeni.

Poznamka
0 Vystup AUX je b&éhem procesu fezani zapnuty.

Discotom-10
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3 Zaénéme

Tlaéitko Hold-to-run (podrzet spusténi)

. Chcete-li polohovat fezaci stll pfi otevieném ochranném krytu, stisknéte pfi ovladani joysticku
tlacitko Hold-to-run (podrzet do spusténi).

16 Discotom-10



3 Zatnéme

3.3 Rozméry

Pohled z boku

1080 mm (42.5")

(.£2) ww gg9

A
v

890 mm (35")
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3 Zaénéme

Pudorys

=
—T
D [

890 mm (35")

A
v

977 mm (38.5")

18 Discotom-10



3 Zatnéme

3.4 Funkce ovladaciho panelu

A Displej

Struel's Discolom-100

B F1-F4 Multifunkéni tlagitko
v zavislosti na menu.
Podivejte na spodni
fadek jednotlivych
obrazovek.

C Otocit/stisknout Multifunkéni knoflik.

tlaCitko «  Stisknutim

knofliku vyberte
funkci.

. Otacenim
knofliku upravte
nastaveni.

. Stisknutim
knofliku ulozte
upravena
nastaveni.

D  Joystick . Posunutim
nahoru nebo
doll polohujte
stal Y.

. Posunutim
vlevo nebo
vpravo
polohujte stal X
(volitelné)

D) 1500-3000 pm

Discotom-10 19



4 Prfeprava a skladovani

Proplach Spousti a zastavuje Cerpadlo pro proplachovani fezaci

komory.
AxioWash Spusti funkci AxioWash.
Laserové Aktivuje a deaktivuje ¢arovy laser pro presné umisténi
ukazovatko obrobku.

Zamek fezaciho . . . .
Blokuje a rusi blokaci fezaciho ramene.

ramena
Escape Posune se v menu o krok zpét.

Spusti stroj a recirkulaéni jednotku a/nebo pasmovy
Start i

filtr.
Stop Zastavi stroj a recirkulacni jednotku a/nebo pasmovy

filtr.

4 Preprava a skladovani

Pokud je po instalaci nutné jednotku pfemistit nebo ulozit do skladu, doporuéujeme postupovat podle
nékolika pokynu.
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4 Preprava a skladovani

. Pfed pfepravou jednotku bezpeéné zabalte. Nedostatecné baleni by mohlo zpusobit
poskozeni jednotky a zneplatnit zaruku. Kontaktujte servis Struers.

. Doporucujeme pouzivat originalni baleni a vybaveni.

4.1 Skladovani

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Odpojeni jednotky od elektrického napajeni smi provadét pouze kvalifikovany
technik.

NEBEZPECi ROZDRCENI
Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s t&ézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

A\
VAN
@

Poznamka
Doporucujeme, aby veskeré puvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouziti.

—_

N o g &~ e Db

Odpoijte jednotku od elektrického napajeni, recirkulani jednotky a vyfukového systému.
Odstrarite veSkeré prisludenstvi.

Pfed uskladnénim zafizeni vycCistéte a osuste.

Umistéte stroj na bloky na paleté.

Zajistéte stroj pomoci pfepravnich drzakd.

Postavte bednu.

Umistéte stroj a pfisluSenstvi do pivodniho obalu. Aby byl stroj suchy, zabalte jej do

plastové folie a umistéte ke stroji také sacek s vysousedlem (silikagelem).

4.2 Preprava

A\
VAN

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Odpojeni jednotky od elektrického napajeni smi provadét pouze kvalifikovany
technik.

NEBEZPECi ROZDRCENI
Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s t&Zkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Poznamka
Doporucujeme, aby vesSkeré puvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouziti.

Pro bezpecénou pfepravu stroje dodrzujte tyto pokyny.

Discotom-10
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5 Instalace

Priprava na prepravu

1. Odpojeni Odpojte jednotku od elektrického napdjeni, recirkulacni jednotky a vyfukového
systému

Odstrarite veSkeré prislusenstvi.
Zajistéte fezaci rameno pomoci pfepravni podpéry.
Presunte recirkulaéni chladici jednotku.

Umistéte zvedaci popruhy na uréena mista na stroji pro zvedani.

2
3
4
5
l Poznamka
0 Jefab a popruhy musi byt schvaleny pro nejméné dvojnasobek hmotnosti nakladu.

5 Instalace

5.1 Vybalte stroj

NEBEZPECi ROZDRCENI

Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s t&Zkymi stroji pouZivejte ochrannou obuv.

budouci pouZiti.

Poznamka
0 Doporucujeme, aby veSkeré puvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
1

Opatrné otevrete a vyjméte boky a horni ¢ast balici bedny.Odstrante prepravni drzaky, které
zajistuji stroj na paleté.
2. Demontujte Srouby ze vSech pfepravnich drzakd, které pfipevnuji stroj k pfepravni paleté.

3. Demontujte drzaky.

Prepravni podpéra
K podepreni fezaciho ramene pfi pfepravé je namontovana prepravni podpéra.

. Pfed pfemisténim fezaciho stolu odstrante pfepravni podpéru.

5.2 Zkontrolujte vyc€et polozek zasilky

Volitelné pfislusenstvi muze byt soucasti baleni.

Baleni obsahuje nasledujici polozZky:
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5 Instalace

Pocet
kusu

Popis

Discotom-10

Maticovy kli¢ pro fezny kotou¢: 24 mm

Trojuhelnikovy kli€ pro uvolnéni bezpeénostniho zamku

Spojovaci trubka pro odtok vody

Koleno pro odvod vody

Vystupni hadice pro pfipojeni k externi chladici jednotce: 2 m

Sada pro pfipojeni filiracni hadicky

Hadicova svorka: 70-90 mm

Mazaci pistole

Sada navodu k pouziti

5.3 Zvednéte stroj

VAN

NEBEZPECi ROZDRCENI
Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s t&éZkymi stroji pouZivejte ochrannou obuv.

Poznamka

Popruhy musi byt schvaleny pro minimalné dvojnasobek hmotnosti stroje.

Popruhy musi byt dostate¢né dlouhé, aby nenamahaly kryt stroje.

Poznamka

Kryt stroje |ze otevfit pouze tehdy, kdyZ je stroj pfipojen ke zdroji napajeni a hlavni

vypinac je zapnuty.

Chcete-li otevfit kryt, kdyZ neni pfipojeno napajeni, zasurite trojuhelnikovy kli¢

pristupovym otvorem vpfedu a uvolnéte bezpecnostni zamek.
Nezapomente pfed uvedenim stroje do provozu znovu aktivovat uvolnéni
bezpeénostniho zamku.

Hmotnost

Discotom-10 200 kg (441 1b)

Prepravni podpéra

K podepfieni fezaciho ramene pfi pfepravé je namontovana pfepravni podpéra.

. Pfed pfemisténim fezaciho stolu odstrante pfepravni podpéru.

Pouziti jerabu

Ke zvednuti stroje z pfepravni palety potfebujete jefab a dva zvedaci popruhy.

Pfed zvednutim stroje do konecné polohy provedte nasledujici:

Discotom-10
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5 Instalace

1. Odstrante Srouby na spodni &asti obalu a vyjméte horni Cast bedny.

2. Odstrante kovové podpéry upeviujici stroj na paleté pomoci 4mm imbusového klice.

3.  Umistéte dva popruhy pod stroj.

4. Umistéte popruhy mimo nohy na stroji.

Bez zvedaci tyCe Se zvedaci tyci

5.  Struers doporucuije pouziti zvedaci ty€e k udrzeni popruht od sebe pod zvedacim bodem.

6. Zvednéte stroj na stul.
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5 Instalace

5.4

Pouziti vysokozdvizného voziku

K zvednuti stroje z palety mlzete pouzit vysokozdvizny vozik.

Pfed zvednutim stroje do kone&né polohy provedte nasledujici:

1. Odstrante Srouby na spodni &asti obalu a vyjméte horni ¢ast bedny.

Odstrarite kovoveé podpéry upeviiujici stroj na paleté pomoci 4mm imbusového klice.

2
3. Ke zvednuti stroje z palety pouzijte vysokozdvizny vozik.
4

Umistéte vidlice tak, aby tézisté bylo mezi nimi.

5.  Zvednéte stroj na stdl.

Zvednéte predni Cast stroje a opatrné jej pfesurite na misto pomoci valecku.

budouci pouziti.

6
Poznamka
c Doporucujeme, aby veskeré puvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro

Umisténi

NEBEZPECi ROZDRCENI

Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s téZkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Ujistéte se, Ze jsou k dispozici nasledujici zafizeni:

—  Zdroj proudu

Stroj musi byt umistén na bezpe¢ném a stabilnim stole s odpovidajici pracovni vy$kou.Stdl musi
unést alespor hmotnost stroje a pfislusenstvi. Pracovni stal uréeny pro Struers stolni stoje jako

pfisluSenstvi.

Discotom-10
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5 Instalace

Doporucéené rozméry pracovniho stolu

X: 92 cm (36,2")
Y: 90 cm (35,4") Z
v Y
X S
Z: 80 cm (31,5")

Stroj musi byt umistén v blizkosti elektrického napajeni, hlavniho pfivodu vody a odtoku
odpadnich vod.

Stroj musi byt umistén v dobfe vétrané mistnosti nebo pfipojen k vyfukovému systému.
Stroj musi bezpelné stat na stole na vSech 4 nozkach.

Stroj musi byt zcela vodorovny.

Ujistéte se, Ze za strojem je dostatek mista pro pfivodni a vystupni hadice.

Ujistéte se, Ze je za strojem dostatek mista pro upiné otevieni krytu.

Ujistéte se, Ze je dostatek mista pro pfistup k hlavnimu vypinadi.

Ujistéte se, Ze kolem stroje je dostatek prostoru pro pfistup v ramci servisu.

Ujistéte se, Ze pfed strojem je dostatek mista. 100 cm (40").

Odsavaci systém (volitelné)

Ujistéte se, Ze pro hadici je volny prostor alespon 17 cm (7").

Prodluzovaci tunel (volitelné)

Ujistéte se, Ze vlevo od stroje je alespori 1 m (40") pro pfistup k prodluzovacimu tunelu.

Osvétleni

26

Ujistéte se, Ze pracovni misto je dostatecné osvétleno. Vyhnéte se pfimému osInéni (osliujici
svételné zdroje v zorném poli obsluhy) a odrazenému oslnéni (odrazy svételnych zdroja).

K osvétleni ovladacich prvkl a dalSich pracovnich oblasti doporu¢ujeme pouzit minimalné 300
lumend.
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5 Instalace

Okolni podminky

Provozni prostredi Okolni teplota Postup: 5-40°C/40-105°F
Skladovani: 0-60°C/32—-140°F

VlIhkost Postup: 35-85% RV bez
kondenzace

Skladovani: 0-90% RV bez
kondenzace

5.5 Zdroj proudu

ELEKTRICKE NEBEZPECI
A Pfed instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.
Stroj musi byt uzemnén.
Ujistéte se, Ze skuteCné elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému
na typovém Stitku stroje.
Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

5.5.1 Pripojeni ke stroji

Postup

1. Otevrete rozvodnou skfinku.

2. Pripojte napdjeci kabel, jak je popsano nize:

Kabel EU Kabel UL
L1: Hnéda L1: Cerna
L2: Cerna L2: Cervena
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5 Instalace

Kabel EU Kabel UL

L3: Cerna/Seda L3: Oranzova/Tyrkysova

Zemé (uzemnéni): Zluta/Zelena Zemé (uzemnéni): Zelena (nebo Zluta/Zelena)
Nulak: Modra - Nepouziva se Nulak: Bila — Nepouziva se

Druhy konec kabelu muze byt vybaven schvalenou zastrékou nebo pevné zapojen do sité podle
specifikaci elektrického zapojeni a mistnich pfedpisu.

Po instalaci stroje se ujistéte, Zze fezny kotouc se otaci spravnym smérem. Spravny smér je vyznacen
na ochranném krytu fezného kotouce.

Pokud je smér otaeni nespravny:
. Kabel EU: pfehodte dvé faze.
. Kabel UL: pfehodte faze L1 a L2.

5.5.2 Napajeci kabel — doporuéené specifikace

Mistni normy mohou mit pfednost pfed doporuéenimi pro hlavni napajeci kabel. VZdy se obratte na
kvalifikovaného elektrikafe a zjistéte, ktera moznost je vhodna pro mistni instalaci.

Minimalni
Min. Minimalni velikost Max. velikost
Napéti/frekvence velikost kabelu pfi minimalni velikost kabelu pfi
pojistky pojistce pojistky maximalni
pojistce
3x200V/50Hz 20 3x2,5mm?+PE 50 3x4mm?+
PE
3x200-210V /60 Hz 20 3x AWG12 + PE 50 3 x AWG10
+PE
3 x220-230V /50 Hz 20 3x2,5mm?+PE 50 3x4mm?+
PE
3x220-240V /60 Hz 20 3 xAWG12 + PE 50 3 x AWG10
+PE
3 x380-400V /50 Hz 10 3x1,5mm?+PE 50 3 x4 mm?+
PE
3x380-415V/60Hz 10 3 x AWG16 + PE 50 3 x AWG10
+PE
3x460-480V /60 Hz 10 3 x AWG16 + PE 50 3 x AWG10
+PE

Elektrické udaje

Druhy konec kabelu muize byt vybaven schvalenou zastrékou nebo pevné zapojen do zdroje
napajeni podle specifikaci elektrického zapojeni a mistnich pfedpis.
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5 Instalace

Poznamka
0 Stroj musi byt vzdy chranén externimi pojistkami.Podrobnosti o potfebné velikosti
pojistek naleznete v tabulce elektrickych parametra.

Napéti/frekvence Jmenovité zatizeni Max. zatizeni
3x200V/50Hz 14 A 20A
3x200-210V /60 Hz 15A 23A
3x220-230V /50 Hz 12A 18A
3x220-240V /60 Hz 14 A 20A
3 x380—400V /50 Hz 7A 11A
3x 380415V /60 Hz 8A 12A
3 x460-480V /60 Hz 7A 11A

Externi ochrana proti zkratu

Poznamka
c Stroj musi byt vzdy chranén externimi pojistkami.Podrobnosti o potfebné velikosti

pojistek naleznete v tabulce elektrickych parametra.

Proudovy chrani¢ (RCCB)

Poznamka

Mistni normy mohou mit pfednost pfed doporu¢enimi pro hlavni napajeci kabel.
Vzdy se obratte na kvalifikovaného elektrikare a zjistéte, ktera moznost je vhodna

pro mistni instalaci.

Pozadavky na elektrickou instalaci

S proudovymi chraniéi (RCCB) - Typ A, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1) nebo lepSi
Doporuéeno

5.6 Recirkulaéni chladici jednotka

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Pfed instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.

Stroj musi byt uzemnén.

Ujistéte se, Ze skuteCné elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému
na typovém Stitku stroje.

Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

Abyste zajistili optimalni chlazeni, musite stroj vybavit recirkulaéni chladici jednotkou.

Minimalni pozadavky

Vykon Cerpadla 125 I/min (33 gal/min) pfi 1 baru
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5 Instalace

5.7

30

Poznamka
0 Pfed pfipojenim chladici jednotky ke stroji se fidte pokyny v Navodu k pouziti chladici
jednotky a pfipravte ji k pouZiti.

y
Tip )
Pro intenzivni pouzivani a pro materidly, u kterych vznika velké mnozstvi tfisek,
doporucéujeme pouzit recirkulacni jednotku s pasmovym filtrem.
J
PFipojeni stroje k recirkulagni chladici jednotce:
1.  Zapojte komunikacni kabel Fidici jednotky chlazeni do ovladaci zasuvky stroje.
2. Pfipojte pfivodni hadici vody k ¢erpadlu pomoci rychlospojky.
3. Druhy konec hadice pfipojte k pfivodu vody do stroje.
Sada filtraénich trubek
Postupujte podle pokynt dodanych se sadou filtracnich trubek.
PFi prvnim fezani:
. Zkontrolujte, zda se filtrani trubka pfi naplnéni vodou rozsifuje po celé délce.
Poznamka )
Pokud je filtracni trubka zkroucena nebo ma zahyby, preruste fezani a zménte
polohu trubky.
Nepouzivejte chladici systémy bez vhodnych filtr(i, protoze maze dojit k jejich ucpani
a preteceni.
Nepouzivejte filtraéni trubky bez vhodné chladici kapaliny. )

. Pfipojte chladici jednotku k hlavnimu zdroji napajeni.

Odsavani (volitelné)

Doporucujeme pouzivat systém odtahu, protoze obrobky mohou pfi fezani uvolfiovat Skodlivé plyny.
Systém odtahu také snizuje uroven kondenzace vody na bocich krytu.

Minimalni kapacita:50 m*/h (1 766 ft*/h).
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5 Instalace

Pfipojeni stroje k systému odtahu:

o

50 mm (2")

. Na vétraci pfirubu namontujte odtahovou hadici z mistniho odsavaciho systému (pridmér 50
mm (2")).

Poznamka
0 Bez systému odtahu muze vihky vzduch vznikajici pfi fezani unikat z fezaci

komory a pronikat do jinych ¢asti skfiné. To mlze vést k poSkozeni souc€asti a
zkraceni Zivotnosti stroje.

5.8 Hiluk

Informace o hodnoté hladiny akustického tlaku naleznete v této €asti: Technické udaje »89.

RGzné materialy maji rizné hlukové vlastnosti. Snizenim rychlosti otaceni a/nebo sily, kterou je
fezny kotou¢ pfitlacovan na obrobek, se snizi hluk. Doba zpracovani se mlze prodlouzit.

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mize zpusobit trvalé poskozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje urovné stanovené
mistnimi pfedpisy.

5.9 Vibrace

Informace o celkovém vystaveni rukou a pazi vibracim naleznete v této &asti: Technické udaje
» 89.

Ruéni fezani obrobkl zpUsobuje vibrace. Pfijméte opatfeni ke sniZeni vibraci, kde je to mozné;
snizte tlak na rukojet, nebo pouzijte rukavice snizujici vibrace.
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6 Obsluhujte zafizeni

6.1

6.2

32

UPOZORNENI

Nebezpeci vibraci ruky a paze pfi ruénim fezani.
Dlouhodoba expozice vibracim muze zplsobit diskomfort, poSkozeni kloubt nebo

dokonce neurologické poSkozeni.

Obsluhujte zarizeni

Vyménte fezny kotoug€.

Poznamka

l ” Veteno Discotom-10 ma levotoCivy zavit.

nebo SiC nutné umistit mezi dvé kartonové podlozky.
Pro maximalni pfesnost diamantovych nebo CBN feznych kotou€l nepouzivejte
kartonové podlozky.

Poznamka
c Pro ochranu fezného kotouce a pfirub je bézné fezné kotouce na bazi brusiva Al203
1

Pomoci fezaci rukojeti pfesurite fezny kotou¢ do horni polohy a aktivujte brzdu fezaciho
ramene.

2. Stisknéte a podrzte knoflik pro aretaci vietena na pravé strané fezného kotouce a otacejte jim,
dokud aretace vietena nezaklapne.

Odstrarite matici pomoci maticového klice.

Odstrarite pfirubu, kartonové podlozky a stary fezny kotouc.
Namontujte novy fezny kotouc.

Namontujte pfirubu a matici.

Peclivé utahnéte a uvolnéte zajistovaci knoflik.

© N o o ke

Uvolnéte brzdu fezaciho ramena.

Upnéte obrobek

UPOZORNENI
Nedostate¢né upnuty obrobek se mlze odrazit a zplsobit poskozeni.
Ujistéte se, Ze je obrobek bezpe€né upevnén v rychloupinacim zafizeni nebo
podobném zafizeni.
Obrobek upnéte pomoci zvoleného upinaciho zafizeni. Napfiklad rychloupinaci zafizeni.
1. Obrobek umistéte mezi svorku a zadni doraz.

2. Zatladte svorku smérem k obrobku a zajistéte ji na rychloupinacim zafizeni.

Obecné doporucujeme upnout obrobek co nejvice vzadu na fezacim stole.
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6 Obsluhujte zafizeni

Jak upinat nepravidelné obrobky

Pro upnuti nepravidelnych obrobku bez plochych upinacich ploch musite pouzit specialni upinaci
nastroje. Nespravné upnuté obrobky se mohou pfi fezani pohybovat a poskodit fezny kotou&
nebo obrobek.

. Pomoci T-drazek namontujte specialni upinaci nastroje.

. Pro rychlej$i fezani umistéte obrobek tak, aby fezny kotou¢ fezal co nejmensi prifez.

6.3 Umisténi rezaciho stolu

Pfed zahajenim fezani polohujte stul pomoci joysticku.

Postup fezani dlouhych obrobku
K Fezani obrobkd, které pfesahuji Sitku Fezaci komory na levé strané:
1. Odstrante desku v krytu a nahradte ji prodluzovacim tunelem.

2. Umistéte obrobek do prodluzovaciho tunelu a bezpecné ho upnéte.

6.4 Zakladni operace

6.4.1 Proplachovaci pistole

UPOZORNENI
Zabrarnte kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

UPOZORNENI
Nezacinejte proplachovat, dokud proplachovaci pistole nesméfuje do fezaci

komory.

UPOZORNENI

fi Proplachovaci pistoli pouZivejte pouze k isténi uvnitf fezaci komory.

UPOZORNENI
P¥i pouziti proplachovaci pistole vzdy pouzivejte ochranné rukavice a ochranné

bryle.

1. Vyjméte proplachovaci pistoli z drzaku.

2. Namifte pistoli do proplachovaci komory.
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6 Obsluhujte zafizeni

™

3. Otevrete ventil na proplachovaci pistoli.

4.  Abyste zabranili rozstfikovani vody pfi CiSténi, snizte maximalni tlak vody pomoci ventilu
umisténého tésné pred proplachovaci pistoli.

5.  Stisknutim tlacitka Proplach spustite vodni ¢erpadlo.

|
A

6. Stisknéte zadni Cast trysky a vycistéte fezaci komoru.

\)

7. Stisknéte tlacitko Stop a zastavte proplachovani.
8. Zavrete ventil a vlozte proplachovaci pistoli zpét do drzaku.

9. Nechte ochranny kryt otevieny, aby fezaci komora vyschla a zabranilo se korozi.

Poznamka

o Po skon&eni pouzivani vzdy vratte proplachovaci pistoli zpét do drzaku.
Nepouzivejte proplachovaci pistoli k ¢isténi bezpecénostniho krytu, protoze by mohlo
Doporucujeme, aby se proplachovaci pistole pouzivala pfi tlaku max. 3 bary.
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6 Obsluhujte zafizeni

6.4.2

6.4.3

Tip
l @ Pokyny k pouZiti proplachovaci pistole k &i$téni stroje naleznete v Rezaci komora
»71.

Rezaci stiil

Stal'y

Stal 'Y je pohyblivy stil pohanény motorem, ktery se pouziva pfi automatickém fezani. Pomoci
joysticku pohybujte stolem dozadu a dopredu. Viz: Funkce ovladaciho panelu »19.

Poznamka
Kdyz stroj zapnete, mistni okno vas upozorni, Ze se fezaci stal pfesune do predni
referenéni polohy. Pokrac&ujte stisknutim tlacitka Enter.

Displej

Displej na pfednim panelu poskytuje rdzné urovné informaci o stavu. Napfiklad po zapnuti stroje
hlavnim spinacem napajeni vas displej informuje o fyzické konfiguraci stroje a o verzi
instalovaného softwaru:

Struers

Discotom—100 Version 1.20

SERVICE IHFOD:

Total operating time: 0h

Time since last service: Oh
Time until next service: 1500 h

Displej je primarné rozdélen do 2 oblasti. Umisténi t&chto oblasti a informace, které obsahuji,
jsou vysvétleny na obrazku nize, ktery jako pfiklad pouziva menu Options (Moznosti):
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Options <+—A

Display brightness 100 |

Language English

Keyboard sound On

Units Metric <— B
Time 00:00:00

Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Diefautt
w

A Zahlavi: oznacuje, kde v hierarchii softwaru se nachazite. lkona oznacuje, zda rukojet je
uzamd&ena, nebo odemcéena:

.\_\ Uzaméena
I..1 ..
Odemcena

B Informacni pole: budou to bud iselné hodnoty, nebo textova pole poskytujici informace
souvisejici s procesem uvedenym v zahlavi. Zvyraznény text ukazuje pozici kurzoru.

Vybér polozek v tomto menu:
1. Otacenim knofliku vyberte menu, skupinu metod nebo parametr.
2. Volbu otevrete nebo aktivujte stisknutim knofliku.

3.  Stisknutim tlagitka Esc se vratite do Main menu (Hlavni menu).

Akustické signaly

Kdyz stisknete klavesu, kratké pipnuti znamena, Ze pfikaz byl pfijat, zatimco dlouhé pipnuti
znamena, ze klavesu nelze momentalné aktivovat. Tento zvuk mizete zapnout nebo vypnout v
Configuration (Konfigurace) v sekci Options (Moznosti).
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6.4.4

Upravit hodnoty

Upravit ¢iselné hodnoty

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound

Units
Time
Date
Operation mode

Default

English
On
Metric
00:00:00
0000-00-00
Configuration

1. Otocenim knofliku vyberte hodnotu, kterou chcete zménit.

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Default

English
On
Metric
00:00:00
0000-00-00
Configuration

2. Stisknutim knofliku hodnotu upravte. Kolem hodnoty se zobrazi rolovaci pole.

Poznamka

Pokud existuji pouze dvé moznosti, mistni okno se nezobrazi. Stisknutim knofliku
(Enter) se pfepina mezi dvéma moznostmi.

3.

Otoc€enim knofliku zvysite nebo snizite Ciselnou hodnotu (nebo pfepnete mezi dvéma

moznostmi).

4. Stisknutim knofliku pfijméte novou hodnotu. Pokud stisknete klavesu Esc, zmény se vrati na

pavodni hodnotu.

Discotom-10
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6.4.5

38

Upravit alfanumerické hodnoty

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Oefault

100
English
. 0On|
Metric
00:00:00
2000-00-00
Configuration

1. Otodenim knofliku vyberte textovou hodnotu, kterou chcete zménit.

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Oefault

100

English
Metric
00:00:00
2000-00-00
Configuration

Stisknutim knofliku pfepinejte mezi dvéma moznostmi.

knofliku vyberte spravnou volbu.

2
Poznamka
0 Pokud jsou k dispozici vice nez dvé moznosti, zobrazi se mistni okno. Oto¢enim
3

Stisknutim klavesy Esc tuto moznost pfijmete a vratite se do pfedchoziho menu, nebo oto&enim

knofliku vyberte a upravte dal§i moznosti v menu.

Nastaveni softwaru

PFi prvnim zapnuti stroje se zobrazi obrazovka Select language (Vybrat jazyk). Chcete-li poté

zmeénit jazyk, viz Zména jazyka »40).
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Select language
English

Deutsch
Francais
Espaiiol

. Vyberte jazyk, ktery preferujete.

Nyni budete vyzvani k nastaveni ¢asu.

fidjust time
15: 48 : [

Save & exit

. Pomoci ovladace upravte a pfijméte nastaveni.

Nyni budete vyzvani k nastaveni data.

fidjust date

2022 - 11 -
Save & exit

1. Pomoci ovlada&e upravte a pfijméte nastaveni.

2.  Vyberte Save & Exit (UloZit a ukoncit).

Main menu (Hlavni menu) se nyni zobrazi ve zvoleném jazyce.

Kdyz stroj spustite, otevie se posledni obrazovka, ktera byla pouzita pfed jeho vypnutim.

Pro pfechod do Main menu (Hlavni menu) stisknéte Esc.
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N h..‘
Main menu RN

@’] futomatic cutting methods

S Manual cutting method

\ Maintenance

T‘H’ Configuration

Zména jazyka

Main menu
@’] futomatic cutting methods
S Manual cutting method

\ Maintenance

T

1. Oteviete menu Configuration (Konfigurace).

40
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Configuration &

= [

User defined cut-off wheels

2. Oteviete menu Options (Moznosti).

Options

Display brightness 100
Language
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Default

3. Otevfete mistni menu Language (Jazyk).
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Options

HENELN Splect language

L.angua romrrs

Keyboa Deutsch

Units  Francais

Time  Espaiiol

Date

Operation mode Configuration

Oefault
v ¥ ¥ W |

4. Vyberte jazyk, ktery preferujete.

6.4.6 Provozni rezim
Existuji 3 rizné uzivatelské urovné:
Production (Vyroba): Metody Ize vybirat a prohlizet, ale neni mozné je upravovat.
Development (Vyvoj): Metody Ize vybirat, prohlizet a upravovat.

Configuration (Konfigurace): Metody |ze vybirat, prohliZzet a upravovat a vdechny funkce jsou
pristupné v Configuration (Konfigurace).

Zména provozniho rezimu

Zmeéna provozniho rezimu:

1. Pfejdéte do menu Options (MozZnosti) v €asti Configuration (Konfigurace).
2.  Vyberte Operation mode (Provozni reZim).

3. Vyberte Pass code (Pfistupovy kéd).

[ Enter pass code |
2750
Hlae— r)—

4. Pomociklaves F1 a F2 vyberte &islice.

5. Otocte tlacitkem pro zménu Cislic a stisknéte tlacitko pro zadani pfistupoveho kodu.
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Operation mode
Operation mode Configuration
Pass code EEEE

New pass code —-——=

6. Vyberte Configuration (Konfigurace).

SEIE[:t operation mode

Production
Development

Configuration

7. Zvolte pozadovany provozni rezim.

Novy pfistupovy kéd

Nastaveni nového pfistupového kodu:

Operation mode
Operation mode Configuration
Pass code AEEE

New pass code |

1. Vyberte New pass code (Novy pfistupovy kod).
Zadejte novy pfistupovy kéd.

2
Poznamka
0 Po nastaveni pfistupového kddu mate 5 pokusU na zadani spravného

pristupového kédu, poté se stroj uzamkne.
Restartujte stroj pomoci hlavniho vypinacCe a poté zadejte spravny pfistupovy
kod.

6.4.7 Zmeénte rezim fezani a parametry

Displej fezani

Na displeji Fezani se zobrazuji dva typy informaci:
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Cutting process

Set feed speed

Auto+Rel. pos,

A Parametry fezani
B Informace o motoru

Parametry fezani

V rezimu automatického fezani se v horni ¢asti displeje zobrazuji informace o parametrech fezani:
— Rychlost podavani
— Poloha Stop

Parametry fezani Ize nastavit pfed fezanim i béhem né;.

Nastavena hodnota se zobrazuje vlevo od sloupcového grafu. Skute¢na hodnota (béhem fezani) se
zobrazuje uvnitf sloupcového grafu.

Informace o motoru

Ve spodni ¢asti displeje se zobrazuji informace o motoru:
— Load % (Zatizeni v %): Zatizeni motoru.
— Temp % (Teplota v %): Teplota motoru.

Zobrazené hodnoty jsou relativni (v %).

Zména rezimu rezani

Stranka Discotom-10 ma dva reZimy fezani: automaticky a ruéni.
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5]
- [ %
Main menu RN

@ Automatic cutting methods

S Manual cutting method

q\ Maintenance

T'H' Configuration

. Rezim, ktery chcete pouzit, zvolte v Main menu (Hlavni menu).

Zména parametra fezani

V rezimu automatického fezani stroj pouzije zvolené hodnoty parametr(i fezani pro:
— Typ kotouce
— Rychlost kotouce
— Rezim fezani
— Rychlost podavani
—  MultiCut (pouze s automatickym stolem X)
— Rezim Stop

Chcete-li upravit hodnoty téchto parametr(i:

1. Vyberte pomoci knofliku parametr fezani.

2. Otacenim knofliku zménite hodnotu parametru.

3.  Stisknutim knofliku ulozte novou hodnotu.

Rezny kotoué

Vybér nebo zména fezného kotouce:
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New method

P+
©) 1.00mm1’5 * ZOOmm

Select cut-off wheel

1.  Zvolte parametr fezného kotouce.

Hew method

ﬂl Select wheel category
Struers wheels, 300 mm

Struers wheels, 250 mm

E User defined wheels

o) 1 .OOmmJ’s

Select cut-of f wheel

2. Vyberte kategorii kotouce.
3.  Vyberte fezny kotoud ze seznamu.

Nyni se zobrazi vybrany fezny kotou€ a vloZi se ota¢ky fezného kotouce.

Rezim rezani

Zména rezimu fezani:

46
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New method

® 60A30 4.

p+— I L
OJJ 1 .OOmmJ’s +

Select cutting mode

1. Vyberte parametr rezimu fezani.

Hew method
® 60A30 .
2, Auto

2o i
:

@) 1 .OOmmfﬁ

Select cutting mode

2.  Stisknutim knofliku zménite rezim fezani.
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Pfimy fez Pfimy fez je bézny a nejuspornéjsi rezim fezani a Ize jej pouzit pro
vétSinu operaci pfi fezani.

)

Razové rezani Razové fezani Ize pouzit v pfipadech, kdy neni mozné najit spravny fezny
kotou¢€ pro urcity material a kdy obruSovany material ucpava kotouc nebo
se kotou€ dostate¢né neopotiebovava.

Razové fezani €asto zrychluje fezaci stul, a tim pohybuje obrobkem vyssi
rychlosti proti feznému kotouci. Tim se kotoud rozlozi a uvolni se Cerstva
a ostra brusna zrna, ktera mohou spravné pracovat.

Razové fezani mlze mit za nasledek vyssi opotfebeni kotouce, ale
snizuje riziko pfehrati obrobku, ke kterému jinak mize dojit pfi nepfesné
kombinaci kotou¢e a materialu.

Rychlost podavani

Nastaveni rychlosti posuvu:

Hew method

60A30 .|

B —
©) [N

Set feed speed

1. Zvolte parametr rychlosti posuvu.
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New method

® 60A30 4.

DY —
©_0.65

get feed speed

2. Pomoci ovladace upravte a pfijméte nastaveni.

MultiCut (Volitelné)
Vybér reZimu MultiCut:

New method

B+ — i
o) 1.00mm!5 = 200mm

Select MultiCut mode

1. Vyberte parametr MultiCut.
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Select HultiCut mode

Single cut

Mode 2

Select MultiCut mode

2. Vyberte pozadované nastaveni.

Single cut Vypnuto
(Jedenfez)

| [

Mode (Rezim) 1 Nareze az 10 stejné tlustych fezl

-
-
-

Mode (Rezim) 2 Nareze az 10 rGizné tlustych fezu

Mode (Rezim) 3 Nafeze az 10 Fezl rizné tloustky pocitanych od spole¢né polohy 0.

| B B

Mode (Rezim)4  Tloustka fezl se nastavuje pohybem joysticku a naslednym
stisknutim klavesy Enter pro nastaveni polohy fezu.

=
-
-
-

MultiCut 1
V rezimu MultiCut 1 mizZete nafezat az 10 stejné Sirokych vzorku.

[ MultiCut mode 1 |

s
Sample width:

Ho of samples: 3
Initial cut:
Req. X—displacement: 29.9 mm

-
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Parametry

Sample width (Sitka Nastavi §itku vzork(, které budou vyfiznuty.
vzorku)

No of samples (Pocet Nastavi poCet vzorki, které budou vyfiznuty.
vzorki{)

Initial cut (Pocatecni fez) Tento parametr vyberte, pokud potifebujete provést pocatecni
fez, nez zaCnete fezat vzorky. Tim se odFfizne odpadni vzorek,
ktery nepouzijete. Napfiklad pokud ma obrobek nerovny okraj,
neni vhodny jako prvni vzorek.

Req. X-displacement Tento parametr je automaticky vypocitan a na zakladé
(Pozadovany posun X) nastaveni parametr(i zobrazuje poZadovany pohyb stolu x pro
fezani vzorku.

MultiCut 2

V rezimu MultiCut 2 mlzete nafezat az 10 vzork({ riznych Sifek.

[ MultiCut mode 2 |

il 1. 2.0m
2. 2.9 nm

Sample width: 3. 185 mm

Ho of samples: 3
Initial cut:
Req. X—displacement;: 3Z2.0 mm

F1 ,I Clear all

Parametry

Sample width (Sitka Nastavi §itku vzorkU, které budou vyfiznuty.
vzorku)

No of samples (Pocet Nastavi pocet vzork(, které budou vyfiznuty.
vzorkd)
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Parametry
Initial cut (PocCate¢ni fez)

Req. X-displacement
(Pozadovany posun X)

Tento parametr vyberte, pokud potfebujete provést pocatecni
fez, nez zaCnete fezat vzorky. Tim se odfizne odpadni vzorek,
ktery nepouzijete. Napfiklad pokud ma obrobek nerovny okraj,

neni vhodny jako prvni vzorek.

Tento parametr je automaticky vypoditan a na zakladé

nastaveni parametr(i zobrazuje poZadovany pohyb stolu x pro

fezani vzorkd.

vychoziho stavu.

Tip
l @ Stisknutim klavesy F1 vymazete vSechny hodnoty vzorku a vratite menu do

MultiCut 3

V rezimu MultiCut 3 mizZete nafezat az 10 vzorku v riznych relativnich vzdalenostech od nulové

nebo vychozi polohy.

Vzdalenosti se zadavaji ru¢né.

Pro nastaveni vzdalenosti

[ MultiCut mode 3 |

Cutting position:

[Relativel
Cut at zero pos.:
Ho of samples: 0

Req. X—displacement: 0.0 mm

lj Clear

1.V menu Select MultiCut mode (Vyberte MultiCut rezim) vyberte moznost Mode (Rezim) 3.

52
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[ MultiCut mode 3 |

oifil

2
Cutting position: | 3.  25.0 mm
(Relative) 4. 353 m

2 22.9 mn
Cut at zero pos.:
Ho of samples: 2
Req. X—displacement: 2.5 mm
l.j Clear

2. Zvolte polohy fezani.

Parametry

Cutting position (Relative) Tento parametr nastavuje polohu fezl. Hodnoty ukazuji

(Pozice fezani (relativni)) relativni vzdalenost k nulové poloze.
Cut at zero pos. (Rezv Tento parametr vyberte, chcete-li provést pocatecni fez v
nulové poloze) nulové poloze. V opa&ném pfipadé za&ne stroj fezat v poloze

1.

No of samples (Pocet vzorkll) Nastavi pocet vzork(, které budou vyfFiznuty.

Tip
l @ Stisknutim F1 vymaZete zvyrazn&nou hodnotu v této nabidce.

Pokud je kurzor umistén mimo pole pozice fezani, F1 vymaze v8echny pozice.

Req. X-displacement Tento parametr je automaticky vypocitan a na zakladé
(Pozadovany posun X) nastaveni parametrQ zobrazuje poZzadovany pohyb stolu x pro
fezani vzorkd.

MultiCut 4

V rezimu MultiCut 4 muzete Fezat v rlznych relativnich vzdalenostech od nuly nebo vychozi
polohy. S pouzitim stolu X zadejte vzdalenosti a umistéte obrobek pfed fezny kotou¢ v misté, kde
chcete vzorek Fezat, a poté tuto polohu zaznamenejte.

Pro nastaveni vzdalenosti:
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[ MultiCut mode 4

— =
5= [l 1
LI 0

Cutting position:

fAbsolute X pos.: 20.0 mm

X table start pos.: m

Mo of samples: 4
Clear Mowe to Edit

lj all EJ start pos Q positions

1.  Obrobek umistéte relativné blizko fezného kotouée a upnéte jej.

2. Pomoci joysticku presurite stal X do polohy, kde ma byt proveden prvni fez.

[ MultiCut mode 4

]
i
2 9.5 mm
Cutting position: | 3. 29.0 mn
4 60.0 mm
Absolute X pos.: 60.0 mm
X table start pos.: 0.0 mm
Mo of samples: 4
Insert Mowve to

Q position 1] Clear

F_EJ start pos

3.  Stisknutim knofliku vlozite aktualni polohu jako polohu fezani.

4. Zopakujte kroky pro vlozeni poloh fezu pro vSechny vzorky.

Parametry

Cutting position (Relative)
(Pozice fezani (relativni))

Absolute X pos. (Absolutni

pozice X)

54

relativni vzdalenost k nulové poloze.

Skute€na absolutni poloha stolu X

Tento parametr nastavuje polohu fezl. Hodnoty ukazuji
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Parametry
X-table start pos. (Pocatecni Zde muzete pfesné nastavit pocatec¢ni polohu, pokud je
poloha stolu X) obrobek pfi upinani mirné vychyleny.

Pfi zméné hodnoty tohoto parametru se odpovidajicim
zplsobem upravi vSechny ostatni polohy.

No of samples (Pocet vzorku) Nastavi pocet vzork, které budou vyfiznuty.

Tip
l @ Stisknutim F1 vymazete zvyraznénou hodnotu v této nabidce.

Pokud je kurzor umistén mimo pole pozice fezani, F1 vymaze v8echny pozice.

Tip
Stisknutim klavesy F2 budete posunovat stlil X, dokud se vzorek nebude
nachazet v uvodni poloze.

6.4.8 Rezimy zastaveni

Vybér rezimu zastaveni:

Hew method

B4 — i
@) 1.00mmfﬁ an ZOOmm

Select stop mode

1. Vyberte parametr rezimu zastaveni.
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Hew method

—

6 Select stop mode
EN oo

Relative
fibsolute

Select stop mode

2. Vyberte pozadované nastaveni.
Discotom-10 ma 3 rezimy zastaveni:
—  Auto (Automatika)
— Relative (Relativni)

— Absolute (Absolutni)

Auto (Automatika)

Pokud je zvolen rezim zastaveni Auto (Automatika), stroj se automaticky zastavi, jakmile dojde k
profiznuti obrobku. Tento rezim doporu€ujeme pouZivat pro bézné fezani.

Poznamka
0 Pfi fezani trubek nebo jinych obrobkd, které nejsou pfili§ husté nebo tuhé,

nedoporucujeme pouzivat zastaveni Auto (Automatika). Misto toho pouzijte
zastaveni Relative (Relativni), nebo Absolute (Absolutni).

Funkce automatického zastaveni je zaloZena na sledovani elektrického proudu pouzivaného

motorem fezného kotouce. Aby automatické zastaveni fungovalo spravné, musi byt spinéna dvé

kritéria:

. Proud pouzity na zaCatku fezani musi pfekro€it minimalni hodnotu. Pokud tomu tak neni,
automatické zastaveni nebude povoleno.

. Proud pouzivany béhem fezani musi zUstat nad minimalni hodnotou. Kdyz klesne pod tuto
hodnotu, fezani se zastavi.

U nékterych vzorka, napfiklad trubek, maze proud klesnout pod minimalni hodnotu, kdyz je sténa
trubky profiznuta a béhem fezani je dosazeno stfedu (duté ¢asti) trubky. Pokud k tomu dojde, Fezani
se zastavi, i kdyZ vzorek nebyl zcela profiznut.
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Cutting process

‘om mmfg

!' Auto

B

cet feed speed
Auto-+Eel, pos,

e | TEMF

PFi spusténi procesu fezani je sloupec udavajici drahu fezaciho stolu Sedy, dokud proud motoru
neprekroci pozadovanou hodnotu. Poté se pruh zméni na zeleny, coz signalizuje, Ze rezim Auto
(Automatika) je aktivovan.

Cutting process

=
=
=5
oS

¥ o] &

Set feed speed
Auto+Ral, pos.

-

KdyZ proud motoru klesne pod zadanou minimalni hodnotu, barva sloupce se zméni zpét na
Sedou a fezani se zastavi.

Pokud na konci zustane jen velmi maly prdfez, mlze se fezani zastavit jeSté pfed Gplnym
profiznutim obrobku. Zde je mozné zadat dodate¢nou vzdalenost fezu v Configuration
(Konfigurace)/Options (Moznosti), aby bylo zajiSténo Uplné profiznuti obrobku. To je uzite¢né
zejména pfi pouziti MultiCut.

Relative (Relativni)

Stal Y je nastaven tak, aby se zastavil v poloze vzhledem k mistu, kde se zacina fezat. Po zadani
polohy zastaveni (pfiblizna velikost vzorku + opotfebeni kotouce) se proces fezani zastavi,
jakmile je dosaZzeno zadané polohy. Rozsah polohovani (pohyb stolu) je 0—200 mm.
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Method 01

©|60A30 Wu/d.

2. Rel.
Py — i

. A
ry

=) O.50mmfs 80mm

Set relative stop position

Pokud nastavite relativni polohu zastaveni na hodnotu, ktera pfesahuje moznou drahu stolu,
zobrazena hodnota se po stisknuti klavesy Enter automaticky snizi na maximalni moznou hodnotu.
Posunutim stolu Y smé&rem k pfedni ¢asti fezaci komory se prodlouzi draha, ¢imz se automaticky
aktualizuji idaje o relativnim zastaveni.

Absolute (Absolutni)

Stal Y je nastaven tak, aby se zastavil v pevné poloze méfené od nulové polohy, kdy je fezaci stul v
uplné pfedni &asti fezaci komory. Rozsah polohovani je 0—-200 mm.

Method O1
©|60A30 Uu/d.
AAabs.

E o so|  120mm
@) 0.50mm!5 2. 80mm

Select stop mode

6.4.9 Zobrazeni zatizeni motoru a teploty

Zobrazené hodnoty zatizeni motoru a teploty jsou relativni procentualni hodnoty (%).
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Rezim ruéniho fezani

Displeje Load % (Zatizeni v %) a Temp % (Teplota v %) ukazuji, jak velka sila ptisobi na obrobek
a jak horky je motor. Pfi pouziti vétsi sily se zvySuje zatizeni motoru, coz ma za nasledek vyssi
teplotu.

Velka sila aplikovana po delSi dobu muze zpUsobit, ze teplota motoru prekro¢i bezpeény pracovni
limit. Stroj poté automaticky zastavi fezani, aby nedoslo k poSkozeni motoru.

Vyvijeni velké sily po dlouhou dobu muze také zkratit Zivotnost fezného kotouce.

Rezim automatického rezani

Funkce OptiFeed pfi pfetizeni automaticky snizi rychlost podavani.

OptiFeed

Tato funkce chrani stroj pfed poskozenim v disledku nepfetrzitého pretézovani motoru.
Pokud je rychlost podavani nastavena jako pfili§ velka a motor je pfetizeny:

. Rychlost podavani se snizi 0 20 %.

. Pokud je zatizeni motoru stale pfilis vysoké, rychlost podavani se opét snizi o0 20 %.

. To se provede az 4krat, dokud rychlost podavani nedosahne pouze 20 % prednastavené
hodnoty.

. Pokud je motor stale pfetiZeny, proces fezani se zastavi.

. Pokud motor opét bézi s normalni zatézi, rychlost podavani se postupné zvysuje v krocich
po 10 % plvodni rychlosti podavani, dokud neni dosazeno prednastavené rychlosti
podavani, aniz by doslo k pretizeni motoru.

6.4.10 Spust'te proces fezani

VYSTRAHA
Stroj se nesmi pouzivat pro zadné typy vybusnych a/nebo hoflavych materiald
nebo materiald, které nejsou béhem obrabéni, ohfevu nebo tlaku stabilni.

TEPELNE NEBEZPECI
Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstl pfed brusnymi materialy a

teplymi/ostrymi vzorky.

UPOZORNENI
Pfed fezanim zkontrolujte, zda ochranny kryt je v pIlné funkénim stavu.

> B B P>

UPOZORNENI

Laserové zareni. Nedivejte se & CAUTION
do paprsku a nevystavuijte

uzivatele teleskopické optice. LASER
Laserovy produkt Tfida 2M. 2 M
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Automatické rezani Rezny kotoué je nehybny a Fezaci stlil se pohybuije.

Manualni fezani Rezaci stul je nehybny a obsluha pohybuje feznym kotougem.

Automatické rezani
1. Upnéte obrobek.
2. Uvolnéte brzdu fezaciho ramena.

3. Spoustéjte Fezaci kotou€ zatazenim fezaci rukojeti dol(i, dokud fezny kotou€ neni pfipraven k
fezani obrobku.

4. Aktivujte brzdu fezaciho ramena.

5. Chcete-li zarovnat obrobek a fezny kotoug, stisknéte tlacitko Hold-to-Run (podrzet do spusténi)
a pomoci joysticku polohujte fezaci stul.

6. Zavrete kryt stroje.
7. Vyberte metodu v menu Metody automatického rezani.

8. Stisknéte Start. Rezny kotoud se zagne otadet a zaéne proudit chladici voda. Rezaci stdl se
pohybuje smérem k feznému kotouci pfi pfednastavené rychlosti podavani.

9. Kdyz je obrobek profiznut nebo je dosazeno nastavené polohy zastaveni, fezny kotou€ se
automaticky zastavi. V zavislosti na nastaveni vratné pozice se fezaci stlll vrati tam, kde bylo
fezani zahajeno (Start (Start)), nebo zlstane tam, kde je (Stay (ZUstat)).

Tip
Béhem fezani mliZzete vzorek presunout pry¢ od fezného kotouce stisknutim
joysticku stolu smérem dold.

Manualni rezani
1. Upnéte obrobek.
2. Uvolnéte brzdu fezaciho ramena.

3. Chcete-li zarovnat obrobek a fezny kotoug, stisknéte tlacitko Hold-to-Run (podrzet do spusténi)
a pomoci joysticku polohuijte fezaci stul.

Tip
@ Umistéte obrobek mirné pred stfed fezného kotouce.

Zavrete kryt stroje.
Vyberte metodu v menu Metody ruéniho fezani.

Stisknéte Start. Rezny kotou& se zaéne otadet a zaéne proudit chladici voda.

N o 0 > S

Zatahnéte Fezaci rukojet doll a nechte fezny kotou¢ zajet do obrobku. Zvyste silu a zaénéte
fezat.

®

Kdyz fezny kotou€ téméF profizne obrobek, snizte feznou silu.
9. Kdyz fezny kotou€ profizne obrobek, zatlaéte fezaci rukojet zpét do horni polohy.

10. Pro zastaveni stroje stisknéte Stop.
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Poznamka
Pfi ruénim fezani pouzijte informace o zatizeni motoru ke sledovani sily plisobici
na obrobek.

Kombinace ruéniho a automatického provozu
Kombinace ruéniho a automatického rezimu fezani:
1. Rezte do obrobku metodou ruéniho Fezani.

2. Pro zastaveni stroje stisknéte Stop.

3. Aktivujte brzdu fezaciho ramene, abyste zajistili rameno v této poloze; zvolte metodu
automatického fezani a pokracujte v automatickém rezimu. Obrobek se bude pohybovat
smérem k feznému kotoudi.

Poznamka
c Zkontrolujte, jestli z trysek trvale proudi chladici kapalina.

6.4.11 Zastavi se proces fezani

Proces fezani muzete kdykoli béhem procesu fezani zastavit.

Poznamka

0 V ptipadé, Ze je rychlost nastavena na nejnizsi Uroveri, maze se oto¢né kolo
zastavit.
Tuto funkci nepouzivejte k zastaveni procesu fezani.

Stisknutim Stop zastavite fezny kotouc.

6.5 Configuration (Konfigurace)
6.5.1 Options (Moznosti)

Main menu
@ Automatic cutting methods
% Manual cutting method

\ Maintenance

fhh

1. Vyberte Configuration (Konfigurace) v Main menu (Hlavni menu).
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Configuration

<

User defined cut-off wheels

2. Oteviete menu Options (Moznosti).

Options

Display brightness
Language
Keyboard sound
Units

Time

Date

Operation mode

Oefault

English

On

Metric
00:00:00
2000-00-00
Configuration

Parametry

Display brightness (Jas
displeje)

Language (Jazyk)

Keyboard sound (Zvuk
klavesnice)

Kontrast displeje Ize upravit podle vasich vlastnich preferenci
(rozmezi 0-100).

Jazyk Ize nastavit na anglictinu (vychozi), némcinu, francouzstinu,
$panélstinu, japonstinu, €instinu, italtinu, rustinu nebo korejstinu.

Zvuk klavesnice Ize nastavit na On (Zap.) nebo Off (Vypnuto).
Vychozi: On (Zap.).
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Parametry

Units (Jednotky) Hodnoty Posuv a Stop na panelu zobrazeni Ize nastavit tak, aby se
zobrazovaly bud v mm (vychozi), nebo v palcich.

Time (Cas) Nastavte €as pro ziskani spravnych odectu ze souborl protokolu.

Date (Datum) Nastavte datum, abyste ziskali spravné hodnoty ze soubort

protokolu.

Operation mode (Provozni K dispozici jsou 3 r(izné provozni rezimy, které poskytuji rizné
rezim) Urovné pfistupu k parametrim:
— Configuration (Konfigurace): PIna funkénost, pfistup ke
v§em parametram.
— Development (Vyvoj): Omezeny pfistup k parametrim v
menu Options (Moznosti).
—  Production (Vyroba): Zadny pfistup k parametrdm kromé
Display brightness (Jas displeje), Keyboard sound

(Zvuk klavesnice) a Additional cutting distance
(Dodatecna fezna vzdalenost).

Return position (Vratna Po fezani nebo po stisknuti tlacitka Stop Ize zpétny pohyb fezného
pozice) kotouce nastavit do dvou rGznych rezima:

—  Start (Start): Po stisknuti tladitka Start se stal Y
automaticky zasune do plvodni polohy.

— Stay (Zustat): Stul Y se po fezani nepohne.

Poznamka
G U diamantovych nebo CBN Feznych kotoucU s bakelitovym poviakem pouzijte
funkci Stay (Zustat), protoZe zasunuti by mohlo poskodit okraj fezného kotouce.

Additional cutting KdyzZ pouzijete zastaveni Auto (Automatika), fezani se zastavi, kdyz
distance (Dodate¢na  proud motoru klesne pod ur€itou Uroven.

fezna vzdalenost) PFi fezani malych obrobkd s malym prifezem zastavi Auto

(Automatika) zastaveni proces fezani pfilis brzy kvuli velmi nizkému
proudu motoru. V takovém pfipadé mlizete zadat dalSi feznou
vzdalenost, abyste se ujistili, Ze obrobek je zcela profiznut. Dodateéna
fezna vzdalenost mlize byt stanovena v rozmezi 0-25 mm.

6.5.2 User defined cut-off wheels (Uzivatelem definované fezné kotouce)

Postup nastaveni nového fezného kotouce:
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1. Vyberte New (Nové) v menu User defined cut-off wheels (UZivatelem definované fezné
kotouce).

Text editor

Current text: Hew
N I N I

Edited text:

mBEDEFGHIJKL MHOP OQRSTUYWXYZEGA&®L_

abcdefoghijklmnop gqrstuvwuxyzezsaplh
0123456789 +—%4., ;=024 M143"" 220
AAACPPEEEEIITII H ooosSu0UUYYZER

GG EG0BUVVERTF

Accept tewt

2. Vlozte nazev fezného kotouce nebo stisknutim klavesy F4 pfijméte navrh (UCW: User defined
cut-off wheels (UZivatelem definované fezné kotouce)).

User defined cut-off wheels

277 3rpn m 2. 0mm

Rename

3. Vyberte nové vytvoreny fezny kotouc.
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User defined cut-off wheels

RN 2775, .
Bl 2.0m

_____ Rename

4. Pomoci ovladace upravte a pfijméte nastaveni.

5. Zmény uloZte stisknutim klavesy Esc.

6.5.3 Resetovani funkci

Chcete-li obnovit tovarni nastaveni nékterych funkci, prejdéte do Reset functions (Resetovani
funkci) v menu Maintenance (Udrzba):

Metody resetovani

Chcete-li odstranit vSechny metody fezani najednou, vyberte tuto moznost.

Poznamka
0 Tuto akci nelze vzit zpét.

Obnova konfigurace

1.  Vybérem moznosti Reset configuration (Obnova konfigurace) nastavite vSechny
konfiguraéni parametry zpét do vychoziho nastaveni.

2. Vypnéte a znovu zapnéte stroj a pfekonfigurujte nastaveni.

6.6 Optimalizace vysledku Ffezani

Question Odpovéd’ Komentare

Jak mohu pfedejit zméné barvy  Pouzijte mékéi fezny
nebo spaleni vzorku? kotoug.

Jak se mohu vyvarovat

LS SnizZte rychlost posuvu.
nerovnomérnych fez(?
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66

Question

Odpoveéd’

Komentare

Jak se mohu vyvarovat otfepu?

Pouzijte mékci fezny
kotouc.

ZpUsobuje zvySené opotfebeni
kotouce.

Zajistéte obrobek na obou
stranach fezného kotouce.

Jak mohu zabranit pfilis
rychlému opotfebeni fezného
kotouce?

Zvyste rychlost otaceni.

Muze zpUsobit zménu barvy
vzorku a nerovhomeérné fezy.

PouZijte tvrdsi fezny
kotouc.

Jak mohu fezat rychleji?

Umistéte fezny kotou€ co
nejnize.

Umistéte obrobek do
polohy, ktera umoZznuje
feznému kotouci fezat co
nejmensi prlfez.

Zvyste rychlost podavani.

Muze zpUsobit zménu barvy
vzorku a nerovnomérné fezy.

Jak se mohu vyvarovat vibraci
stroje?

ZvySujte rychlost podavani
v krocich po 0,1 m/s

Muze zpUsobit zménu barvy
vzorku a nerovhomeérné fezy.

Udrzba a servis

K dosazeni maximalni provozni dostupnosti a provozni zivotnosti stroje je nutna fadna udrzba.
Udrzba je dulezita pro zaji$téni nepretrzité bezpe&nosti provozu vadeho stroje.

Postupy udrzby popsané v této ¢asti musi provadét kvalifikovany nebo vyskoleny personal.

Bezpeénostni soucéasti fidiciho systému (SRP/CS)

Informace o konkrétnich sou€astech souvisejicich s bezpe€nosti naleznete v ¢asti ,Bezpecnostni
soucasti Fidiciho systému (SRP/CS)“, v ¢asti ,Technické udaje” tohoto navodu.

Technické otazky a nahradni dily

V ptipadé technickych dotazi nebo pfi objednavani nahradnich dilt uvedte sériové Cislo a
napéti/frekvenci. Sériové Cislo a napéti jsou uvedeny na typovém Stitku stroje.

elkové cisténi

C
Poznamka
0 NepouZivejte aceton, benzol ani podobné rozpoustédia.
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Poznamka
Nahromadéné necistoty a tfisky mohou omezit pohyb a zpusobit posSkozeni
fezaciho stolu.

Poznamka
G Nepouzivejte suchy hadfik, protoZe povrchy nejsou odolné proti poskrabani.

. Dukladné vycistéte stroj a veskeré pfisluSenstuvi.

Nebude-li stroj delSi dobu pouzivan

Pro zajisténi delsi zivotnosti vaseho stroje dlirazné doporucujeme pravidelné cisténi.

711 Recirkulac¢ni jednotka
1. Ddkladné vycistéte recirkulacni nadrz a pfipojené trubky.

2. Pokud k &isténi misky nebo recirkulaéni nadrze pouzivate mydlovy roztok, pfed naplnénim
recirkulaéni nadrze ji oplachnéte Cistou vodou.

okamZzité vymérite.

Poznamka
0 Pokud je chladici kapalina znecisténa fasami nebo bakteriemi, chladici kapalinu
3

Pokud byla recirkulaéni voda infikovana bakteriemi nebo fasami, vyCistéte nadrz a hadi¢ky
vhodnym antibakterialnim dezinfek&nim prostfedkem.

4. Vycistéte staticky filtr: Vyjméte ho a oplachnéte vodou.

Vymeéna recirkulaéni vody

UPOZORNENI
A Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

Poznamka

G Recirkulaéni voda obsahuje aditiva a zbytky mleti a nesmite ji vylévat do odpadu
odpadni vody.
Recirkulacni voda musi byt likvidovana v souladu s mistnimi bezpe€nostnimi
predpisy.

7.1.2 AxioWash

UPOZORNENI
A Zabrarite kontaktu pokoZzky s pfisadou chladici kapaliny.

Poznamka
0 Pokud nebudete stroj pouzivat del§i dobu, dikladné vycistéte fezaci komoru.

Discotom-10 67



7 Udrzba a servis

Poznamka
” K ¢isténi fezaci komory pouzivejte vyhradné AxioWash.

Poznamka
0 Pfi pouzivani nemusite odstrafovat fezny kotou€ ani upinaci nastroje.AxioWash

Program ¢&isténi AxioWashAxioWash predstavuje U¢inny zplsob automatického &isténi fezaci
komory. Mlzete nastavit hodnoty v rozmezi 1-30 min. v krocich po 30 sekundach. Vychozi hodnota:
3 minuty.

Spusténi funkce AxioWash:
1. Vyjméte obrobek a nastroje z fezaci komory.
2. Zaviete nastavitelné Cistici trysky.

3. Zaviete kryt.

fizioWash

7 [®

Please remove workpiece and clamping
tools before starting the cleaning
programme.

Set washing time in [mm:ss]

4. Stisknéte klavesu AxioWash na ovladacim panelu.

5.  Stisknutim klavesy F1 zahdjite CiSténi. Program AxioWash bude probihat po pfedem
nastavenou dobu.

7.2 Denné

7.21 Stroj

Poznamka

l ” Nepouzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédia.

Poznamka
0 Nestfikejte chladici kapalinu nebo vodu do mechanismu bezpe&nostniho zamku.
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Poznamka
0 Nepouzivejte suchy hadfik, protoze povrchy nejsou odolné proti poskrabani.

~
Tip
l @ Mastnotu a olej Ize odstranit etanolem nebo isopropanolem.

VSechny pfistupné povrchy &istéte mékkym vihkym hadfikem.

. Rezaci komoru &istéte automaticky (pomoci AxioWash) a poté ruéné (pomoci proplachovaci
pistole).

Automatické cisténi: AxioWash
Viz AxioWash » 67

UPOZORNENI

fﬁ Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.
UPOZORNENI
Nezacinejte proplachovat, dokud proplachovaci pistole nesméfuje do fezaci
komory.
Proplachovaci pistoli pouzivejte pouze k isténi uvnitf fezaci komory.
UPOZORNENI
Pfi pouziti proplachovaci pistole vzdy pouzivejte ochranné rukavice a ochranné
bryle.
UPOZORNENI
Pouziti proplachovaci pistole k ¢isténi vnittku ochranného krytu mize zpusobit
rozliti chladici kapaliny na podlahu.

Po dokonceni AxioWash:

1. Vezméte proplachovaci pistoli a namifte ji na dno fezaci komory.

Otevrete ventil na proplachovaci pistoli.

Stisknutim tla¢itka Proplach spustite vodni ¢erpadlo.

Stisknéte tlagitko na zadni strané trysky a dikladné vycistéte Fezaci komoru.
Stisknéte tlacitko Stop a zastavte proplachovani.

Zavrete ventil.

Vlozte proplachovaci pistoli do drzaku.

Poznamka
0 Nechte kryt otevieny, aby fezaci komora zcela vyschla, aby se zabranilo korozi.

AR N 9 Bk » D

Discotom-10 69



7 Udrzba a servis

7.2.2

7.2.3

7.2.4

7.2.5

7.3

7.3.1

70

Ochranny kryt

VYSTRAHA

Aby byla zajisténa zamysSlena bezpe&nost, musi se zasténa PETG ménit kazdych 5
let. Stitek na zasté&né uvadi, kdy je tuto zasté&nu nutno vyménit.

Aby byla zachovana shoda s bezpe&nostnimi pozadavky evropské normy EN 16089,
je nutna vymeéna zastény.

VYSTRAHA
Zasténu krytu okamzité vymeérite, pokud doslo k jejimu oslabeni kolizi s
projektilovymi pfedméty nebo pokud jsou viditelné znamky zhor$eni nebo poskozeni.

VYSTRAHA
Pokud néktera z nasledujicich kontrol selZze, nepouzivejte stroj, dokud nebudou

problémy vyfeSeny.

UPOZORNENI
Ochranny kryt minimalizuje riziko vystfeleni, ale zcela ho nevylu€uje.

> BB P

Ochranny kryt se sklada z kovového ramu a zastény z kompozitniho materialu (PETG), ktera chrani
obsluhu. V pfipadé poskozeni bude zasténa oslabena a bude poskytovat mensi ochranu.

. Vizualné zkontrolujte kryt a zasténu, zda nejevi znamky opotfebeni, zhorseni stavu nebo
poskozeni (napfiklad: proméackliny, praskliny, poSkozeni okrajového tésnéni).

Ochranny kryt kotouce

Vizualné zkontrolujte, zda ochranny kryt Fezného kotouce je neporuseny.

Bezpecénostni zamek
Zajistovaci jazy&ek musi byt pravidelné kontrolovan, zda neni poskozen a zda dokonale sedi.

»  Zkontrolujte spravnou funkci jazy&ku zdmku. Musi se bez pifekazek zasunout do blokovaciho
mechanismu.

Cisténi trysky proplachovaci pistole
V trysce proplachovaci pistole se mohou hromadit tfisky, které brani proudéni chladici kapaliny.
V pfipadé potfeby:

. OdSroubuijte hlavu trysky a oplachnéte ji pod €istou vodou.
Tydné

Stroj

Pravidelné Cistéte stroj, abyste zabranili poSkozeni stroje a vzorkl abrazivnimi zrny nebo kovovymi
Casticemi.
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. Lakované povrchy a ovladaci panel Cistéte mékkym vihkym hadfikem a bé&Znymi Cisticimi
prostfedky pouzivanymi v domacnosti. Pro naroéné Cisténi pouzijte Cisti¢ Struers..

. Kryt Cistéte mékkym vihkym hadfikem a béznym antistatickym Cisticim prostfedkem na okna
pouzivanym v domacnosti.

NepouZivejte drsné nebo abrazivni &istici prostfedky.

Poznamka
” Dbejte na to, aby se do nadrze chladici jednotky nedostal zadny Cistici prostredek,
protoze by mohlo dojit k nadmérné tvorbé pény.

7.3.2  Rezaci komora

Vycistéte fezaci stl.
1. Odstrarite upinaci zafizeni.
2. Dukladné vycistéte upinaci zafizeni.

3. Uskladnéte upinaci zafizeni na suchém misté, nebo je po vycisténi polozZte na fezaci stil.

Dukladné vyc€istéte rezaci komoru:
1.  Pohybujte Fezacim stolem dopfedu a dozadu, abyste ziskali pfistup k celé fezaci komofe.

2. Vydistéte prostor podél délky vodicich hfideli proplachovaci pistoli a kartaCem, abyste
odstranili nahromadéné trisky.

3. Vydistéte pod fezacim stolem proplachovaci pistoli a kartaCem, abyste odstranili
nahromadéné tfisky.

4. Otfete zZlabek na vnitfni strané krytu Fezaci komory a odstrarnte nahromadéné tfisky.

7.3.3 Recirkulaéni jednotka
. Hladinu chladici vody kontrolujte po 8 hodinach pouzivani, nebo alespon kazdy tyden.

. Zkontrolujte a v pfipadé potfeby vycistéte filtry.
7.4 Mésicné
7.41 Chladici kapalina

UPOZORNENI
f} PFi manipulaci s chladici kapalinou pouzivejte vhodné rukavice a ochranné bryle.

Chladici kapalinu ménte alespori jednou za mésic.
7.4.2 Namazte rezaci stul

Rezaci stdl pravidelné promazavejte (pfiblizné kazdych 100 hodin), aby byl zachovan optimalni
vykon stroje.
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1. Presunte fezaci stll do jeho polohy pomoci tlacitka Hold-to-run (podrzet do spusténi) a
joysticku.

2. Umistéte mazaci pistoli na maznice pfed vietenem fezaciho stolu a dvakrat zatlacte, abyste
namazali vodici hfidele.

Mazaci pistole s mazivem pro mazani vietena stolu se dodava se strojem. Po spotfebovani
vesSkerého maziva znovu naplrite mazaci pistoli.

Upinaci zafizeni

Rychloupinaci zafizeni a vertikalni rychloupinaci zafizeni se doporucuje v pravidelnych intervalech
ddkladné cistit a mazat.

Kazdorocné

Testovani bezpecénostnich zarizeni

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpeénostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

Poznamka
Testy musi vzdy provadét kvalifikovany technik (pro elektromechaniku, elektroniku,
mechaniku, pneumatiku atd.).

Bezpelnostni zafizeni je nutné testovat nejméné jednou ro¢né.

Kryt ma systém bezpeénostniho spinale, ktery zabrarnuje spusténi fezaciho kotou&e, kdyz je kryt
otevieny.

Pokud je ochranny kryt otevieny, jsou pohyby fezaciho stolu a ramene blokovany. Tla¢itkem Hold-to-
run (podrzet do spusténi) mizete posunout polohu fezaciho stolu. Blokovaci mechanismus
zabrarfiuje obsluze v otevieni krytu, dokud se fezny kotou€ nepfestane otacet.
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Nouzovy vypinaé

Test 1
1. Zahajenifezného procesu

2. Aktivujte nouzové zastaveni. Pokud stroj nezastavi proces fezani, stisknéte Stop a
kontaktujte servis Struers.

Test 2
1. Aktivujte nouzové zastaveni.

2.  Stisknéte Start. Pokud stroj zahaji proces Fezani, stisknéte Stop a obratte se na servis
Struers.

Ochranny kryt

Test 1

1. Zahajeni Fezného procesu

2. Pokuste se otevfit ochranny kryt — nepouZzivejte silu. Pokud se kryt otevfe, stisknéte tlacitko
Stop a kontaktujte servis Struers.

Test 2
1. Oteviete kryt.

2. Stisknéte Start. Pokud stroj zahaji proces fezani, stisknéte Stop a obratte se na servis
Struers.

Test 3

1. Zahajeni Fezného procesu

2. Stisknéte tlacitko Stop. Pokud je mozZné otevfit kryt, kdyZ se fezny kotou¢ stale otadi,
kontaktujte servis Struers.

Zamek krytu

. Zkontrolujte spravnou funkci bezpe&nostni pojistky. Pojistka se musi bez pfekazek zasunout
do zajistovaciho mechanismu. Pokud tomu tak neni, zavolejte servis Struers.

Systém kapalin

Test 1
1. Oteviete kryt.

2. Spustte vodni €erpadlo a aktivujte proplachovaci pistoli. Pokud z ochranného krytu fezného
kotouce zacne vytékat chladici kapalina, stisknéte tladitko Stop a kontaktujte servis Struers.

Test 2

1. Aktivujte nouzové zastaveni.
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2. Spustte vodni €erpadlo uvolnénim proplachovaci pistole. Pokud chladici kapalina zacne
vytékat, stisknéte tlacitko Stop a kontaktujte servis Struers.

Tla€itko Hold-to-run (podrzet do spusténi)
1. Oteviete kryt.

2. Aniz byste stiskli tla¢itko Hold-To-Run (podrzet do spusténi), pohybujte fezacim stolem pomoci
joysticku. Pokud se fezaci stll a/nebo Fezaci rameno pohybuje, obratte se na servis Struers.

Rezaci stul

Nerezové pasky jsou k dispozici jako nahradni dily a v pfipadé opotfebeni nebo poskozeni je nutné
je vyménit.

Pokud stroj nepouZzivate, doporu€ujeme nechat kryt otevieny, aby vlhkost mohla unikat z fezaciho
stolu a komory.

Mazani

Rezaci stul pravidelné promazavejte (pfiblizné kazdych 100 hodin), aby byl zachovan optimalni
vykon stroje. Viz NamaZte fezaci stul »71.

Rezné kotouce

Jak skladovat bakelitové fezné kotouce s lepidlem Al203

Bakelitové fezné kotoucCe jsou citlivé na vihkost. Nemichejte proto nové, suché fezné kotouce s
pouzitymi vihkymi. Rezné kotoud&e skladujte na suchém misté vodorovné na ploché podloZce.

Udrzba diamantovych a CBN feznych kotouét
Pro zachovani pfesnosti a kvality fezu diamantovych a CBN feznych kotouc¢l dodrzZujte tyto pokyny:
. Nikdy nevystavujte fezny kotou¢ velkému mechanickému zatiZeni nebo teplu.

. Rezny kotoué skladujte na suchém mist&, vodorovné na ploché podloZce, nejlépe pod mirnym
tlakem.

. Pfed uskladnénim fezny kotou¢ oc€istéte a osuste, aby se pfedeslo korozi.
. K Cisténi Fezného kotoule pouzivejte béZné Cistici prostiedky.

. Cisty a suchy fezny kotou& nekoroduje. Rezny kotou& proto pfed uskladn&nim ogistéte a
osuste. K €isténi pouzivejte pokud mozno bézné Eistici prostredky.

. Rezny kotoué pravidelné& orovnaveijte.
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8 Nahradni dily

Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotazu nebo pfi objednavani nahradnich dild uvedte rok vyroby. Rok
vyroby je vyryt na ramu valce.

Pro dalSi informace nebo kontrolu dostupnosti nahradnich dilt kontaktujte servis Struers.
Kontakini informace jsou k dispozici na webu Struers.com.

ho

L1

9 Bezpecénostni soucasti ridic

systému (SRP/CS)

VYSTRAHA

A Zasténa PETG musi byt vyménéna po uplynuti Zivotnosti v délce 5 let. Stitek na
zasténé uvadi, kdy je tuto zasténu nutno vyménit.
Plynové pruziny krytu je nutné vyménit po uplynuti Zivotnosti v délce 1 roku a 7
meésicl.

VYSTRAHA

fi Soudasti kritické z hlediska bezpe&nosti musi byt vyménény po maximalni dobé
Zivotnosti 20 let.
Kontaktujte servis Struers.

Poznamka
SRP/CS (bezpecnostni soucasti fidiciho systému) jsou soucasti, které maiji vliv na
bezpelny provoz stroje.

Poznamka

Vymeénu soucdastek kritickych pro bezpe&nost smi provadét pouze technik Struers
” nebo kvalifikovany technik (elektromechanika, elektronika, mechanika,

pneumatika atd.).

Soudasti kritické pro bezpeénost se smi vymérovat pouze za sou¢asti s

minimalné stejnou Urovni bezpecnosti.

Kontaktujte servis Struers.

Katalogové

Cast souvisejici s Vyrobce/popis Katalogové Elektricka  cislo

bezpeénosti vyrobce ¢. vyrobce ref. spoleénosti
Struers

Nouzovy vypinag, Schlegel Rondextypu  S1 2SA10400

Tlacitko 22 mm RV

Prvek spinae nouzového Schlegel Rondextypu  -S1 2SB10071

zastaveni MTO
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Katalogové

Cast souvisejici s Vyrobce/popis  Katalogové Elektricka ¢islo
bezpeénosti vyrobce €. vyrobce ref. spoleénosti
Struers

Bezpecnostni relé Omron G9SB-3012-A -KS1a-KS2 2KS10006

Blokovani se zamykanim  Schmersal AZM161SK- -YS1 2SS00121
12/12RK-024

Bezpecnostni senzor Schmersal BNS 120-02Z -SS1 2SS00130

Tlagitko Hold-to-run Schurter MSM 22 DP -S2 2SA00023

(podrzet spusténi) ST

Solenoidovy ventil Sirai D132A22 -Y1a-Y2 2YM10132
G2x9 2F

Stykac¢ Omron J7TKNG-18-01 -K1a-K2 2KM71811
24D

PCB (deska s ploSnymi Struers -A3 16013000

Spoiji)

Radovy filtr

Cisténi radového filtru:

1. OdSroubujte pouzdro filtru.

2. Vydcistéte filtr.

Znovu sestavte filtr.

Tip

E

Radovy filtr mGZete také namontovat na rychlospojku na &erpadle recirkuladni
chladici jednotky. Ujistéte se, ze fadovy filtr je namontovan tak, aby Sipky pratoku
indikovaly pratok vody smérem k fezacimu stroji.

Servis a opravy

Doporucujeme provadét pravidelnou servisni kontrolu jednou roéné nebo po 1 500 hodinach

provozu.

Po spusténi stroje se na displeji zobrazi informace o celkové provozni dobé a servisni informace o

stroji.

Po 1 500 hodinach provozu se na displeji zobrazi zprava upozorfiujici uzivatele na nutnost

naplanovani servisni kontroly.
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elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.) spole¢nosti.

Poznamka
0 Servis smi provadét pouze kvalifikovany technik (elektromechanicky,
Kontaktujte servis Struers.

11.1 Servisni informace

Service information §

Device information

Statistics
Inputs
Outputs

Power supplies
Functional tests
Adjustment, Calibration and Settings

Software wersion: 120

Rozsahlé informace o podminkach vSech riznych soucasti naleznete v menu Service
information (Servisni informace), které se nachazi v menu Maintenance (Udrzba).

Pro informace o stavu rliznych souéasti Ize vybrat rlizna témata.

Servisni informace mohou byt pouzity ve spolupraci se servisem Struers pro vzdalenou
diagnostiku zafizeni.

Servisni informace jsou informace pouze pro ¢teni, nastaveni stroje nelze ménit ani upravovat.

Poznamka
” Menu a obrazovky servisnich informaci jsou pouze v anglic¢tiné.
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Struers

Discotom—100 Version 1.20

SERVYICE THFD:

Total operating time: 0 h

Time since last service: Oh
Time until next service: 1500 h

Po 1 000 hodinach provozu (nebo po urcitém poc¢tu mésicl) se zobrazi mistni zprava, ktera vam
pfipomene, Ze je nutno naplanovat servisni kontrolu. Po pfekro€eni 1 500 provoznich hodin se mistni
zprava zméni a upozorni vas, Ze byl pfekro€en doporu€eny servisni interval.Kontaktujte servis
Struers.

Likvidace

Zafizeni oznacené symbolem OEEZ obsahuje elektrické a elektronické soucasti a
nesmi byt likvidovano jako bé&Zny odpad.

Informace o spravném zpusobu likvidace v souladu s narodni legislativou ziskate u
mistnich Uradd.

I PF,i Iik\,/idacvi qutf?bniho materialu a recirkulaéni kapaliny postupujte podle
mistnich pfedpisu.

VYSTRAHA
V pfipadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a pferuste proud. Pouzijte
praskovy hasici pfistroj. NepouZivejte vodu.

Poznamka

Recirkulaéni kapalina bude obsahovat pfisady a tfisky z fezani nebo brouseni.
Nevylévejte recirkulaéni kapalinu do hlavniho odtoku.

Dodrzujte platné bezpec€nostni pfedpisy pro manipulaci s tfiskami a pfisadami do
recirkulacéni kapaliny a jejich likvidaci.

Sledujte, které kovy fezete nebo brousite a jaké mnozstvi tfisek vznika.

V zavislosti na tom, jaké kovy fezete nebo brousite, je mozné, Ze kombinace kovovych tfisek/pilin z
kov( s velkym rozdilem v elektropozitivité mize za pfiznivych podminek vést k exotermickym
reakcim.
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13.1

Priklady:

NiZe jsou uvedeny pfiklady kombinaci, které mohou vést k exotermickym reakcim, kdyZz pfi fezani
nebo brouSeni na stejném stroji vznika velké mnozstvi tfisek a kdyZz jsou k tomu pfiznivé

podminky:
. Hlinik a méd.

. Zinek a méd.

Reseni problému

Problémy se strojem

Chyba

Pric¢ina

Akce/opatreni

Stroj pfestal Fezat.

Funkce Auto stop je aktivni.

Vypnéte a zapnéte stroj
hlavnim vypinaem, abyste
resetovali automatické
zastaveni.

Béhem fezani se fezaci stll
zastavi pfi dosazeni urcitého
bodu.

Funkce Auto stop je aktivni.

Vypnéte a zapnéte stroj
hlavnim vypinaem, abyste
resetovali automatické
zastaveni.

Svétlo v komofe nefunguje.

Vymérite lampu.

Sejméte plastovou krytku,

abyste ziskali pfistup k zafivce.

Vytahnéte lampu a vyménite ji.

Unika voda.

Netésnost v hadici

recirkulaéni chladici jednotky.

Zkontrolujte hadici a utdhnéte
hadicovou svorku.

PfeteCeni vody v nadrzi na
chladici vodu.

Odstrarite z nadrze
prebytec¢nou vodu.

Radovy filtr je tfeba &asto
Cistit.

FiltraCni trubku je tfeba
vyménit.

Vymérite filtracni hadicku. V
nékterych pfipadech bude
fadovy filtr vyZzadovat Castéjsi
¢isténi. Pro usnadnéni tohoto
procesu jej lze pfesunout na

rychlospojku na &erpadle Cooli.

Viz Radovy filtr »76.
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Chyba Pfic¢ina Akce/opatieni
Obrobky nebo fezaci komora NedostateCné mnozstvi Pouzijte pfisadu do chladici
jsou zrezivélé. aditiva v chladici kapaliné. kapaliny v chladici vodé ve

spravné koncentraci, jak je
uvedeno na Stitku. Ovéite
pomoci refraktometru.

Viz Pfislusenstvi a spotfebni
material »6.

Kryt je po pouZiti ponechan Nechte kryt otevieny, aby

zavreny. fezaci komora vyschla.
Rezaci komora vykazuje Obrobek je vyroben z médi Pouzivejte aditivum do chladici
znamky koroze. nebo slitiny médi. kapaliny, které je specialné

vyvinuto pro méd a slitiny médi.

Zapomenuty pfistupovy kdd. Kontaktujte servis Struers.

Chcete-li znovu ziskat pfistup
ke stroji, je nutné se vratitk
tovarnimu nastaveni softwaru.

Poznamka: UloZené informace
a pfeddefinované procesy
budou ztraceny.

13.2 Problémy pfi fezani

Chyba Pricina Akce/opatieni
Zbarveni nebo Tvrdost fezného kotou€e neodpovida Vymeérite fezny kotouc. Viz
spaleni obrobku.  tvrdosti/rozmérim obrobku. PrisluSenstvi a spotfebni material » 6.
Nedostatek chladici kapaliny. Zkontrolujte, zda je v chladici jednotce
dostatek vody.
Nezadouci Rezny kotoué je piili§ tvrdy. Vymérite fezny kotouc. Viz
otfepy. PrisluSenstvi a spotfebni material » 6.

PFilis vysoké otadCky posuvu na konci  Ke konci operace sniZte rychlost
operace. posuvu.

Nedostate¢na opora obrobku. Je-lito mozné, podepiete obrobek na
obou stranach.

Kvalita fezu se Hadice chladici vody je ucpana. Vycistéte hadici chladici vody a

lisi. chladici trubku. Zkontrolujte pratok
vody oto¢enim chladiciho ventilu do
polohy pro ¢isténi.
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Chyba Pfic¢ina Akce/opatreni
Rezny kotoué se  Rezny kotoud je namontovan Zkontrolujte, jestli otvor / stfedovy
lame. nespravne. otvor ma spravny pramer.

Zkontrolujte kartonové podloZky na
obou stranach fezného kotouce a v
pfipadé opotfebeni je vymeénte.
Matice musi byt fadné utazena.

Obrobek je Spatné upnuty.

Ujistéte se, Ze je bezpeéné upnuta
pouze jedna strana obrobku. Druha
strana by meéla byt upevnéna pouze
lehce.

Pokud geometrie obrobku vyZaduje
podporu, pouzijte podpurné nastroje
(volitelné).

Rezny kotoué je pfili§ tvrdy.

Vymérnite fezny kotou€. Viz
PrisluSenstvi a spotfebni material » 6.

Rychlost posuvu je nastavena pfili§
vysoko.

SniZte rychlost posuvu.

Nedostatek chladici kapaliny.

Zkontrolujte, zda je v chladici jednotce
dostatek vody.

Rezny kotoud se
pFilis rychle
opotfebovava.

Rychlost posuvu je nastavena pfili§
vysoko.

SniZte rychlost posuvu.

Nedostatek chladici kapaliny.

Zkontrolujte, zda je v chladici jednotce
dostatek vody.

Rezny kotoud

Rezaci kotoug je pro tento tkol pFili§

Zvolte tvrdSi fezny kotou€.

neprofizne meé&kky.
obrobek. Nespravny fezny kotouc. Vyberte odpovidajici fezny kotouc.
Rezaci kotoug je opotfebovany. Vymérite fezny kotou€ za novy fezny
kotoud.
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Chyba

Pricina

Akce/opatreni

Rezny kotoud
bé&hem procesu
fezani vibruje.

Obrobek je Spatné upnuty.

Ujistéte se, Ze je bezpecné upnuta
pouze jedna strana obrobku. Druha
strana by méla byt upevnéna pouze
lehce.

Pokud geometrie obrobku vyZzaduje
podporu, pouzijte podplrné nastroje
(volitelné).

Rezaci kotoug je pro tento tkol pili§
mé&kky.

Zvolte tvrdSi fezny kotou€.

Nedostate¢na rfezna sila.

Vyvijejte na fezny kotou¢ vétsi silu.

Poznamka: Velké a/nebo velmi tvrdé
obrobky mohou vyZadovat silu ze
strany obsluhy, aby se profizly.

Rezna sila je pfilis vysoka.

Snizte silu plsobici na Fezny kotouc.

Loziska jsou opotfebovana.

Kontaktujte servis Struers.

Obrobek se pfi
upinani lame.

Rezny kotoué je zachycen v obrobku.

Podeprete obrobek a upnéte ho na
obou stranach fezaciho kotouce tak,
aby fez z(stal otevreny.

Obrobek je kiehky.

Umistéte obrobek mezi dvé
polystyrenové desky.

Poznamka: Kfehké obrobky feZte
vzdy velmi opatrné.

Vzorek je
zkorodovany.

Obrobek byl ponechan v fezaci
komofe pfilis dlouho.

Odstrarite vzorek ihned po fezani.
KdyZ opoustite stroj, nechte kryt
otevieny.

Nedostate¢né mnozstvi aditiva do
chladici kapaliny.

Do chladici vody pouzijte aditivum do
chladici kapaliny ve spravné
koncentraci. Ovéfte pomoci
refraktometru.

Viz Pfislusenstvi a spotfebni material
> 6.

Chybova hlaseni

PFed pokrac¢ovanim provozu musi byt chyby odstranény. V nékterych pfipadech nemuize proces
fezani pokraCovat, dokud chybu neodstrani autorizovany technik. Okamzité vypnéte stroj hlavnim
vypinaéem. NepokousSejte se stroj provozovat, dokud technik problém neodstrani.
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Zpravy Pri¢ina

Akce/opatieni

Fatal error 4

Jowstick activated or disconnected
during power on!

Please call a Service Technician,

(Zavazna chyba)

(Joystick aktivovany nebo odpojeny b&éhem
zapnuti!

Zavolejte prosim servisniho technika.)

Béhem zapinani se
nedotykejte
joysticku.
Restartujte stroj.
Pokud chyba
pretrvava,
kontaktujte servis
Struers.

10

Information

Mot enough space, there must be af
least the width of the cut-off wheel
between each cut position!

& ok

(Informace)

(Nedostatek mista, mezi kazdou pozici fezu
musi byt alespon Sifka Fezného kotouce!)

Zadejte silngjSi
fezy.

20

Question

Are wou sure ou want to delete all
cutting methods?

Esc] Ho

@ Yes

(Otazka)

(Opravdu chcete smazat vSechny metody
fezani?)

Stisknutim klavesy
Enter odstrarite
vSechny metody.

Poznamka: Tuto
akci nelze vzit zpét.
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# Zpravy Pri¢ina Akce/opatieni
21 | Q T ” Stisknutim klavesy
uestion g Enter obnovite
vychozi tovarni
Are you sure U want fo reset nastaveni
configuration data¥ konfiguragnich
Mote: Calibration data are not affected. parametrd.
Poznamka:
Ezc] Mo @ Yas Ovlivnény jsou
pouze parametry z
menu Moznost.
(Otazka)
(Opravdu chcete resetovat konfiguraéni data?
Poznamka: Kalibraéni data nejsou ovlivnéna.)
34 Restartujte stroj.

. B Chyba softwaru
Fatal error #34 pro manipulaci

se zamkem

A safety lock malfunction was detected B oy

when locking the cover!
Please call a Serwice Technician,

& ok

(Zavazna chyba)

(PFi zamykani krytu byla zjisténa zavada
bezpecnostniho zamku!

Kontaktujte prosim servisniho technika.)

Pokud chyba
pretrvava,
kontaktujte servis
Struers.

Discotom-10



13 Res$eni problém(

# Zpravy Pricina Akce/opatieni
35 Pfi spusténi Zkontrolujte hladinu
procesu byl vody a filtry.
The water pressure sensor is not Zjisten U nékterych
. dostatecny , .
activated! Check water level and all Ejkiijec”y instalaci bude
water filters (filter tube, pump filter, fadovyfitr
i : nebo vyzadovat CastéjSi
Snimac tlaku T
lj Stop monitoring @ 1] 4 vody nebo usnadnéni tohoto
kabeldZ mohou  Procesu jejlze
o byt vadné. presunout na
(Varovani) y rychlospojku na
(Snimac tlaku vody neni aktivovan! Cerpadle Cooli. Viz
Zkontrolujte hladinu vody a vSechny filtry Radovy filtr »76.
(filtra&ni trubice, filtr Cerpadla, fadovy filtr).) Zkontrolujte tlak
vody a pokracuijte v
provozu stisknutim
tlacitka F1.
Pokud chyba
pretrvavai po
pfistim restartu,
kontaktujte servis
Struers.
54 Information 454 Parametry. Zménte jeden z
T davky MultiCut  navrhovanych
The sample hgtch exceeds the Limit of the vyzaduji vatsi parametrdi procesu
¥-table! Possible causes: pohyb stolu X nebo zméhte
1. Too many samples. nezjek polohu stolu X.
Z Too large samples or position values, dispozici.
3. Cut-off wheel too wide,
$ ok
(Informace)
(Sarze vzorku prekraduje limit tabulky X!
Mozné pfiCiny:
1.  P¥ili§ mnoho vzorkd.
2.  Pfili§ velké vzorky nebo hodnoty pozice.
3.  Prilis Siroky fezny kotoug.)
Discotom-10 85
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# Zpravy Pri¢ina Akce/opatieni

67 ' Zvolena metoda  Stisknutim klavesy
uestion 0 nema nazev. Enter uloZte a

pojmenujte metodu.

Do vou want to create this method by
giving it a name?

Esc] Ho @ Yes

(Otazka)

(Chcete vytvofit tuto metodu tak, Ze ji
pojmenujete?)

69 Rezaci motor se  Odstrarite véechny

The cutting motor has failed fo rotatel
Flease check the following:
1, The cut-of f wheel is not blocked,

nem(ze otaCet  prekazky z dosahu
nebo se pfi fezného kotouce.
spusténi fezani
otaci pomalu.

Nechte fezaci

2, The motor temperature is not excessive, motor vychladnout.
Pokud chyba
o pretrvavai po
l‘] Stop monitoring @ Ok pH&tim restartu,
kontaktujte servis
(Chyba) Struers.
(Rezaci motor se neotadel!
Zkontrolujte prosim nasleduijici:
1. Rezny kotou& neni zablokovan.
2. Teplota motoru neni pfilis vysoka.)
70 Rezaci motor Odstrarite vSechny
odebira ve prekazky z dosahu
The cutting motor idle current is too volnobézném - Fezného kotoude.
high! Sta"‘; PrliS velky by stisknuti tlacitka
) proud. Gogxe
The motor must not be Loaded during Start se ujistéte, Ze
o rezaci motor neni
il zatizen.
@ L Pokud chyba
pretrvavai po
(Chyba) pFl’étl'm restartu,
. ] ] N kontaktujte servis
(Proud Fezaciho motoru naprazdno je pfilis Struers.

vysoky!

Motor se nesmi béhem startovani zatézovat.)

86 Discotom-10



13 Res$eni problém(

# Zpravy Pricina Akce/opatieni
diadl error i spinaé¢ pretrvava i po
Emergenc.l:l,l Stup released.l bt sledovani pristim restartu,
e . . ch kontaktujt i
monitoring switch still on! nouzoveno ontartujie semvis
zastaveni je Struers.
aktivni, ale
Please call a Service Technician, tlagitko Stop
Q Dk neni stisknuto,
jak se oCekava.
(Zavazna chyba)
(Nouzovy vypinac byl uvolnén, ale
monitorovaci spinac je stale zapnuty.
Zavolejte prosim servisniho technika.)
78 Fatal Stykac K1 Nechte fezaci
didl error fezaciho motoru motor vychladnout.
Cutting motor K1 contactor monitaring je vadny. Pokud chyba
found closed, should be open! nebo pretrvavaipo
Rezaci motor je Erls:lr:trei[startu,.
; e Fehiatyl ontaktujte servis
Please call a Service Technician, P y Struers.
@ o
(Zavazna chyba)
(Sledovani stykace fezaciho motoru K1 bylo
sepnuté, mélo by byt rozpojené!
Zavolejte prosim servisniho technika.)
90 Inf ti MultiCut 4: Pfi pouziti MultiCut
nrormation nastavena 4 je nutno nastavit
2 - . polohafezuma polohy fezani ve
Position walues must be defined in niz&i polohu x vzestupném pofadi.
Increasing arder, nez predchozi
poloha.
@ o
(Informace)
(Hodnoty pozic musi byt definovany ve
vzestupném poradi.)
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# Zpravy Pri¢ina Akce/opatieni
92 Zatizeni motoru  Snizte zatéz.
je pfilis vysoké.
An over—current is detected in the
cutting motor! Please reduce the load,
Fault code: 1
@ o
(Chyba)
(V Fezacim motoru je detekovan nadproud!
Prosim, snizte zatizeni.
Chybovy kéd: 1)
93 | Zatizeni motoru  Snizte zatéz.
je prilis vysoke. Nechte fezaci
The cutting motor is overloaded! motor vychladnout.
Please reduce the load, Pokud chyba
It might be necessary to let the pretrvava i po
frequency inverter cool down, pristim restartu,
kontaktujte servis
Q L Struers.
(Chyba)
(Rezaci motor je pretizeny!
Prosim, sniZte zatizeni.
Mozna bude nutné nechat frekvenéni ménic
vychladnout.)
106 Kryt je otevieny  Uvolnéte tlagitko

a tlacitko Hold-
to-run (podrzet
do spusténi) je
aktivovano déle
nez 30 sekund,
aniz by byl
aktivovan
joystick ve
sméru x neboy.

Two—hand operating button has been
activated for more than 30 sec.
Flease release the button.

& ok

(Varovani)

(Tlagitko dvouru€niho ovladani bylo
aktivovano déle nez 30 sekund.

Prosim, uvolnéte tlacitko.)

nebo aktivujte
joystick.

Pokud se zprava
zobrazi bez
aktivace tlacitka,
jednaseo
chybu.Kontaktujte
servis Struers.

Discotom-10



14 Technické udaje

# Zpravy

Pricina

Akce/opatieni

107

Cover lock feedback signal error!
Please call 4 Service Technician,

& ok

(Chyba)

(Chyba signalu zpétné vazby zamku krytu!

Zavolejte prosim servisniho technika.)

Restartujte stroj.

Pokud chyba
pretrvava,
kontaktujte servis
Struers.

14 Technické udaje

14.1 Technické udaje
Kapacita Vyska x Délka 65 x 150 mm (2,6 x 5,9")
Pramér 94 mm (3,7%)
Délka fezani 190 mm (7,5")
Rezny kotoué Primér 250 mm (9,8")
Prlmér trnu 32 mm (1,26")
Motor fezného kotou€e  Rychlost otaceni 2 850 ot./min.
Vy8kové nastaveni fezného 165 mm (6,5")
kotouce
Rezaci stal Sitka 538 mm (21,2")
Hloubka 270 mm (10,6")
T-drazky 10 mm (0,39")
Maximalni rychlost Y =20 mm/s (0,8"/s). X=10
polohovani mm/s (0,4"/s)
Rychlost podavani 0,05-2,5 mm/s v krocich po
0,05 mm (2—-200 mils/s v krocich
po 2 mils)
Discotom-10 89



14 Technické udaje

Laser

Volitelné& (laserova tfida do 2M)

Software a elektronika

Ovladaci prvky

Touchpad

Displej

LCD, TFT barevny 5,7", 320 x
240 bodul s LED podsvicenim

Bezpecnostni normy

Znaceni CE podle smérnic EU

REACH

Pro informace o REACH
kontaktujte mistni zastoupeni
Struers.

Provozni prostredi

Okolni teplota

5-40 °C (41-104 °F)

Zdroj proudu 1

Vlhkost 35-85 % RV bez kondenzace
Napéti/frekvence 3x200V (50 Hz)
Vstup napajeni 3L+ (N)+PE

Napajeni S3 70 %

2,5kW (3,4 HP)

Proud, maximalni zatizeni 14 A
Proud, max. 20A
Jmenovity vykon nejvétsiho 9,7A

zatizeni motoru v ampérech

Zdroj proudu 2

Napéti/frekvence

3x200-210V (60 Hz)

Vstup napajeni 3L+ (N)+PE
Napajeni S3 70 % 3 kW (4 HP)
Proud, maximalni zatiZzeni 15A

Proud, max. 23A
Jmenovity vykon nejvétsiho 11A

zatizeni motoru v ampérech

Zdroj proudu 3

Napéti/frekvence

3x220-230 V (50 Hz)

Vstup napajeni

3L+ (N) + PE

Napajeni S3 70 %

2,5 kW (3,4 HP)

Proud, maximalni zatizeni 12A
Proud, max. 18 A
Jmenovity vykon nejvétsiho 8,5A

zatizeni motoru v ampérech

90
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14 Technické udaje

Zdroj proudu 4

Napéti/frekvence

3x220-240V (60 Hz)

Vstup napajeni 3L+ (N)+PE
Napajeni S3 70 % 3 kW (4 HP)
Proud, maximaini zatizeni 14 A

Proud, max. 20A
Jmenovity vykon nejvétsiho 9,7A

zatizeni motoru v ampérech

Zdroj proudu 5

Napéti/frekvence

3 x 380400V (50 Hz)

Vstup napdjeni

3L+ (N) + PE

Napajeni S3 70 %

2,5 kW (3,4 HP)

Proud, maximaini zatizeni 7A
Proud, max. 11A
Jmenovity vykon nejvétsiho 49A

zatizeni motoru v ampérech

Zdroj proudu 6

Napéti/frekvence

3x 380-415V (60 Hz)

Vstup napajeni 3L+ (N)+PE
Napajeni S3 70 % 3 kW (4 HP)
Proud, maximaini zatizeni 8A

Proud, max. 12A
Jmenovity vykon nejvétsiho 56A

zatizeni motoru v ampérech

Zdroj proudu 7

Napéti/frekvence

3x460-480V (60 Hz)

Vstup napajeni 3L+ (N)+PE
Napajeni S3 70 % 3 kW (4 HP)
Proud, maximalni zatizeni 7A

Proud, max. 11A
Jmenovity vykon nejvétsiho 5A

zatizeni motoru v ampérech

Chladici systém

Chladici systém 4

Odsavani

Doporucéena kapacita

50 m®hod. (1 750 t3/h) pi 0 mm
(0") vodniho sloupce.

Discotom-10
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Pokrocilé funkce

Stal X, automatické

Ano. Velikost 240 x 270 mm
(9,4" % 10,6")

Stojan X, ruéni

C.

Otocny stojan

C.

Kategorie
bezpecnostniho
obvodu/Uroven vykonu

Nouzovy vypina¢

PL c, kategorie 1

Kategorie zastaveni 0

Bezpecnostni chranic

PL d, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

Bezpecnostni ochranny
zamek

PL a, kategorie B

Kategorie zastaveni 0

Neumysiné spusténi
recirkulace kapaliny

PL b, kategorie 1

Funkce Hold-to-run

PL d, Kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

Proudovy chrani¢
(RCCB)

Typ B, VyZaduje se 30 mA
(nebo lepsi).

Hladina hluku

Vazena hladina akustického
tlaku A u pracovnich stanic

LpA =79,5dB(A) (haméfena
hodnota). Nejistota K =4 dB(A)

Mé&feni provedena v souladu s
ENISO 11202

Uroven vibraci

Deklarovana emise vibraci

Celkové vystaveni hornich ¢asti

téla vibracim nepfrekracuje 2,5

m/s?.

Rozméry a hmotnost

Sitka (hlavni t&leso)

92 cm (36,1")

Sitka (s rukojeti a
proplachovaci pistoli)

105 cm (41,4")

Sitka (jeden tunel)

Doleva: 140 cm (55,1")

Sitka (dva tunely)

Neni relevantni

Hloubka

89 cm (34,9")

Vyska (ochranny kryt zavieny,
vcetné rukojeti)

87 cm (34,2")

Vyska (ochranny kryt 108 cm (42,5")
otevieny)
Hmotnost 200 kg (441 1b)

Discotom-10



14 Technické udaje

14.2 Kapacita fezani

Graf ukazuje pfedpokladanou kapacitu fezani za nasledujicich podminek:
—  Novy fezny kotouc.
—  Obrobek se polozi pfimo na fezaci stul, pfipadné s pfesahem.

— Pouziva se vertikalni upinani.

Poznamka
Skutecna fezna kapacita zavisi na materialu vzorku, fezném kotouci a technice
upinani.

Height of
cut (mm)

120
110
100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

Discotom-100

Discotom-10

Depth of
150 160 185 195  cut (mm)

14.3 Schémata

Poznamka
Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online
verze tohoto navodu.

Nazev Discotom-10 c.

Blokové schéma 16253052 »94

Vodni schéma 16151000 »95

Schéma zapojeni Podivejte se na Cislo schématu na typovém Stitku

zafizeni a obratte se na Struers servisni sluzbu
prostfednictvim stranek Struers.com.

Discotom-10 93
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15 Vyrobce

14.4

15

96

Pravni a regulaéni informace

Upozornéni FCC

Toto zafizeni bylo testovano a vyhovuje limitiim pro digitalni zafizeni tfidy B podle ¢asti 15 smérnic
FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak, aby poskytovaly pfiméfenou ochranu pfed Skodlivym rusenim v
obytnych budovach. Toto zafizeni generuje, vyuziva a miize vyzafrovat vysokofrekvenéni energii, a
pokud neni instalovano a pouzivano v souladu s pokyny, muze zpusobit $kodlivé ruseni radiové
komunikace. Neexistuje v8ak zaruka, ze v konkrétni instalaci k ruSeni nedojde. Pokud toto zafizeni
zpusobuje Skodlivé ruseni pfijmu rozhlasového nebo televizniho vysilani, coz Ize ovéfit vypnutim a
zapnutim zafizeni, doporu€ujeme uZivateli, aby se pokusil odstranit ruSeni jednim nebo nékolika z
nasledujicich opatfeni:

. Pfesmérujte nebo pfemistéte pfijimaci anténu.
. ZvétSete vzdalenost mezi zafizenim a pfijimacem.

. Pfipojte zafizeni do zasuvky v jiném okruhu, nez ke kterému je pfipojen pfijimac.

Vyrobce

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpovédnost vyrobce

Je tfeba dodrzovat nasledujici omezeni, protoZe poruseni omezeni mlze zpUsobit zrueni
zakonnych povinnosti spoleCnosti Struers.

Vyrobce neprejima zadnou odpovédnost za chyby v textu a/nebo ilustracich v tomto navodu.
Informace v tomto navodu mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni. Tento navod se mize
zmirfovat o pfisluSenstvi nebo dilech, které nejsou sou¢asti dodané verze zafizeni.

Vyrobce je odpovédny za ucinky na bezpec€nost, spolehlivost a vykon zafizeni pouze za
predpokladu, Zze bude zafizeni pouzivano, servisovano a jeho udrzba bude provadéna v souladu s
navodem K pouZiti.

Discotom-10



/& Struers Na zakladé: 16257901 C

Ensuring Certainty

Prohlaseni o shode

Vyrobce Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Dansko
Nazev Discotom-10

Model Neni relevantni

Funkce Rezaci stroj

Typ 625

Kat. €. 06256129, 06256130, 06256135, 06256136, 06256146, 06256147,

06256154, 06256229, 06256230, 06256235, 06256236, 06256246,

06256247, 06256254
PrisluSenstvi zafizeni
06156901, 06156913

Sériové ¢.

c E Modul H, v souladu s globalnim pfistupem

Prohlasujeme, Zze uvedeny vyrobek je v souladu s nasledujicimi pravnimi pfedpisy, smérnicemi a normami:

]

EU

2006/42/ES ENISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/0opr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/0pr.:2005, EN 61000-6-4:2007, EN 61000-6-4-A1:2011
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