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v am

Destinatia utilizarii

Pentru taierea abraziva umeda semiautomata sau manuala
profesionala a materialelor metalice sau a altor materiale solide Tn
vedereainspectarii suplimentare a acestora si destinata exclusiv
utilizarii de catre personalul calificat/instruit. Masina este destinata
exclusiv utilizarii cu lichidele de racire si cu discurile abrazive de
taiere dezvoltate in acest sens si pentru acest tip de masina.

Taierea altor materiale decéat materialele solide adecvate pentru
studiile materialografice. In special, masina nu trebuie utilizata pentru
taierea niciunui tip de material exploziv si/sau inflamabil sau pentru
materialele care nu sunt stabile in timpul prelucrarii, aincalzirii si a
aplicarii presiunii. Masina nu poate fi utilizata cu discuri abrazive de
taiere si lichide de racire care nu sunt compatibile cu cerintele
masinii (de exemplu, discuri abrazive de taiere de tip lama de
ferastrau sau cu dinti).

Masina este destinata utilizarii intr-un mediu de lucru profesional (de
ex. un laborator materialografic).

Discotom-100 cu masa fixa
Discotom-10 cu masa X automata
Discotom-10 cu masa fixa
Discotom-10 cu masa X automata

NOTA:

CITITI cu atentie manualul de instructiuni inainte de utilizare.
Pastrati o copie a manualului intr-un loc accesibil, pentru
consultarea ulterioara.
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in cazul in care aveti intrebari tehnice sau atunci cand comandati
piese de schimb, mentionati intotdeauna numérul de serie si
tensiunea/frecventa. Numarul de serie si tensiunea sunt inscrise pe
placuta de identificare a masinii. De asemenea, am putea avea
nevoie de data si nr. articolului din manual. Aceste informatii sunt
disponibile pe capacul frontal.

Urmatoarele restrictii trebuie respectate, deoarece incélcarea
acestora poate conduce laanularea obligatiilor legale ale Struers.
Manuale de utilizare: Manualul de utilizare Struers poate fi folosit
doar in legatura cu echipamentul Struers care face obiectul
manualului de utilizare.

Struers nu isi asuma raspunderea pentru erorile cuprinse in
textul/ilustratiile manualului. Informatiile din acest manual pot fi
modificate fara notificare prealabila. Este posibil ca in manual sa
se mentioneze accesorii si componente care nu suntincluse in
versiunea echipamentului livrat.

Continutul acestui manual constituie proprietatea Struers. Se
interzice reproducerea oricarei sectiuni a acestui manual fara
permisiunea scrisa a Struers.

Toate drepturile rezervate. © Struers 2019.

Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup
Danemarca

Telefon +45 44 600 800
Fax +45 44 600 801




Discotom-100/-10
Manual de utilizare

Discotom-100 /-10
Masuri de siguranta1

Cititi cu atentie inainte de utilizare

1. lgnorarea acestor informatii si manipularea incorectaa
echipamentului poate conduce la vatamari corporale grave si
la deteriorarea materialelor.

2. Masina trebuie instalata in conformitate cu reglementarile de
sigurantalocale.

3. Masina trebuie pozitionata pe o masa de sustinere sigura si
stabila.

4. Cand ridicati masina cu ajutorul unui stivuitor, ridicati-o din
partea din fata sau din spate - nu ridicati niciodata masina din
partile laterale.

5. Atunci cénd ridicati masina cu ajutorul chingilor de ridicare,
asigurati-va ca chingile sunt incrucisate si nu apasati pe
partile laterale ale masinii.

6. Operatorul (operatorii) trebuie sa citeasca sectiunile
Siguranta si Ghid de utilizare ale acestui manual si sectiunile
relevante ale manualelor oricaror echipamente si accesorii
conectate.

Operatorul (operatorii) trebuie sé citeasca Instructiunile de
utilizare si, daca este cazul, fisele cu date de securitate ale
consumabilelor folosite.

7. Pentru siguranta maxima si o durata optima de viata a
masinii, utilizati doar consumabile Struers originale.

8. Ultilizati doar discuri abrazive de taiere intacte. Discurile
abrazive de taiere trebuie safie aprobate pentru utilizareala
viteze de rotatie cuprinse intre 1.500 si 3.000 rpm.

9. Masina nu este destinata utilizarii cu discuri abrazive de
taiere de tip ferastrau.

10. Nu utilizati masina pentru taierea materialelor care sunt
inflamabile sau instabile in timpul procesului de taiere (de
exemplu, materiale combustibile sau explozive)

Nu utilizati masina pentru taierea materialelor care nu sunt

adecvate pentru taierea materialografica.

11. Respectati reglementarile de siguranta in vigoare privind
manipularea, amestecarea, umplerea, evacuarea Si
eliminarea aditivului pentru lichidul de racire.

12. Nu utilizati lichid de racire inflamabil.

13. Toate functiile de siguranta si dispozitivele de protectie ale
masinii trebuie safunctioneze corespunzator.

14. Modificarea sau dezactivarea capacului de protectie poate
reprezentaun pericol grav.

15. Piesa de prelucrat trebuie fixata bine intr-un dispozitiv de
prindere rapida sau intr-un dispozitiv similar. Piesele de
prelucrat mari sau ascutite trebuie manipulate in conditii de
siguranta.

' Din Fisa cu instructiunide sigurant, revizia C
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16.

17.

18.

19.
20.

21.

22.
23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

Se recomanda purtarea manusilor de lucru, deoarece piesele
de prelucrat pot fi foarte fierbinti si pot avea muchii ascutite.
Purtarea manusilor este recomandata si in momentul spalarii
si curatarii masinii.

Se recomanda utilizarea incaltamintei de protectie in
momentul manipularii pieselor de prelucrat mari sau grele sau
al mutarii masinii.

Se recomanda purtarea ochelarilor de protectie in timpul
utilizarii furtunului de spalare.

Lichidul de racire se poate infierbanta.

Nu lucrati pe masa de taiere sau in jurul acesteia atunci cand
masa este repozitionata utilizand joystick-ul de repozitionare.
Bratul de taiere trebuie coborét lent si cu atentie, pentru a
evita ruperea discului abraziv de taiere.

Nu priviti niciodata direct in fasciculul laser. (Optiune cu linie
laser)

Struers recomanda utilizarea unui sistem de evacuare,
deoarece materialele taiate pot generagaze sau pulberi
nocive.

Masina emite zgomote moderate. Cu toate acestea, procesul
de taiere in sine poate fi zgomotos, in functie de natura piesei
de prelucrat.

Purtati protectie auditiva daca expunerea lazgomot
depaseste nivelurile stabilite prin reglementarile locale.

Tn cazul deteriorarii oricdror arcuri ale capacului camerei de
taiere (din spatele masinii), acestea trebuie inlocuite inainte
de a utiliza din nou masina.

Componentele standard, precum piulitele, suruburile, arcurile
etc. trebuie sa aiba aceeasi calitate siaceleasi proprietati ca
cele furnizate de Struers.

Utilizati intotdeauna o unitate de récire si recirculare.
Respectati reglementarile de siguranta in vigoare privind
manipularea, amestecarea, umplerea, evacuarea Si
eliminarea lichidului de racire cu aditivi.

Utilizati doar lichide de racire adecvate care sunt compatibile
cu materialele si functiile masinii de taiere.

Se recomanda purtarea manusilor si a ochelarilor de
protectie.

In caz de incendiu, alertati persoanele prezente si intrerupeti
alimentarea cu energie electrica. Utilizati un stingator de
incendiu cu pulbere. Nu utilizati apa.

Masina trebuie deconectata de la sursa de alimentare cu
energie electricainainte de orice lucrari de service.
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Doar pentru Discotom-100 1. naintea oricaror lucrari de service, deconectati masina si
asteptati 10 minute, pana la descarcarea potentialului rezidual al
condensatoarelor invertorului.

2. Nu reporniti Discotom-100 sau nu opriti/reporniti alimentarea cu
energie electricad mai mult de o data la trei minute. In caz contrar,
variatorul de frecventa se poate deteriora.

Echipamentul trebuie utilizat doar in scopurile vizate si in conformitate cu manualul
de utilizare.

Echipamentul este conceputpentru afi utilizat cu consumabilele furnizate de
Struers. Tn cazul in care acesta este supus utilizarii incorecte, instalarii incorecte,
modificarii, neglijentei, accidentelor sau reparatiilor necorespunzatoare, Struers nu
isi va asuma raspunderea pentrudaunele provocate utilizatorului sau
echipamentului.

Demontarea oricarei componente aechipamentului in timpul lucrarilor de service
sau de reparatii trebuie efectuatd intotdeaunade catre un tehnician calificat
(electromecanica, electronica, mecanica, pneumaticaetc.).




Pictograme si mesaje de
siguranta

Mesaje generale
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Pictograme si tipografie

Struers utilizeaza urmatoarele pictograme si conventii tipografice.
O lista completa o mesajelor de siguranta utilizate in acest manual
este disponibila in capitolul privind Declaratiile de securitate.

Consultati intotdeauna manualul de utilizare pentru informatii privind
pericolele potentiale marcate cu pictogramele fixate pe masina.

PERICOL ELECTRIC

indica un pericol electric care, daca nu este evitat, conduce la
deces sau la vatamari corporale grave.

indica un pericol cu un nivel ridicat de risc care, daca nu este
evitat, va conduce ladeces sau la vatamari corporale grave.

AVERTIZARE

indica un pericol cu un nivel mediu de risc care, daca nu este
evitat, poate conduce ladeces sau la vatamari corporale grave.

ATENTIE

indica un pericol cu un nivel scazut de risc care, daca nu este
evitat, poate conduce la vatamari corporale minore sau moderate.

PERICOL DE STRIVIRE

indica un pericol de strivire care, daca nu este evitat, poate
conduce lavatamari corporale minore, moderate sau grave.

OPRIRE IN CAZ DE URGENTA

NOTA:
indica faptul ca exista un risc de deteriorare a proprietatii sau ca
este necesar sa se actioneze cu o atentie deosebita.

SFAT:
indica informatii si sfaturi suplimentare.




Discotom-100/-10
Manual de utilizare

Culoarea din interiorul logo-ului ,Culoareadin interiorul” logo-ului de pe prima pagina a acestui
manual de utilizare indica faptul ca acesta contine culori care sunt
‘1 considerate utile pentru o intelegere corecta a continutului acestuia.

Prin urmare, utilizatorii trebuie satipareasca acest document
utilizédnd o imprimanta color.

Conventii tipografice Caractere indica etichetele butoanelor sau optiunile de
aldine meniu utilizate in programele software
Caractere indica denumiri de produse, elemente utilizate
cursive in programele software sau titlurile figurilor
Text albastru indica o legatura cu o alta sectiune sau pagina
web
B Marcatori indica o etapa de lucru necesara
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Descrierea dispozitivului

Verificarea continuturilor
cutiei de ambalare

Dezambalarea masinii Discotom
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1. Introducere

Discotom-100/-10 este o0 masina de taiere manuald/automata cu o
masa Y motorizata si cu o masa X optionala. Masina este proiectata
pentru taierea abraziva umeda a tuturor metalelor stabile si
neexplozive.

Masina trebuie conectata la un sistem de recirculare adecvat, care
transporta lichid de racire la piesa de prelucrat si discul abraziv de
taiere in timpul taierii.

Procesul de taiere incepe prin fixarea piesei de prelucrat pe masa de
taiere cu ajutorul sculelor de fixare. Operatorul selecteaza parametrii
de taiere (de exemplu, discul abraziv de taiere, RPM, avansul si
lungimea de taiere).

Capacul de protectie se blocheaza cand operatorul porneste masina
si ramane blocat pe parcursul taierii. Dupa oprirea discului abraziv de
taiere, mecanismul de blocare este eliberat, iar piesa de prelucrat si
proba pot fiindepartate.

In cazul unei pene de curent in timpul unui proces de taiere, utilizati
o cheie speciala pentru a deschide capacul de protectie care are
nevoie de energie electrica pentru a se deschide. In cele din urma,
butonul de oprire de urgenta de categorie B intrerupe alimentarea cu
energie electrica a discului abraziv de taiere - capacul de protectie
poate fi deschis dupa ce discul abraziv de taiere se opreste.

Masina poate fi conectata la un sistem de evacuare externa pentru a
elimina vaporii rezultati in urma procesului de taiere.

Cutia ar trebui sa includa urmatoarele componente:

Cheie-furca (24 mm) pentru discul abraziv de taiere

Cheie triunghiulara pentru eliberarea mecanismului de blocare
Teava de legatura pentru racordul de evacuare a apei

Teava cu cot pentru racordul de evacuare a apei

Furtun de evacuare de 2 m, pentru conectareala o unitate de
racire externa

Kit de conectare a tubului de filtrare

Colier al furtunului, 70-90 mm

Pistol de ungere

Set de manuale de utilizare

P N T Y=

[ N Y

B Scoateti suruburile tuturor consolelor de transport care fixeaza
Discotom pe paletul de transport.
B Scoateti consolele.
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Amplasarea masinii Discotom  Masina Discotom trebuie asezata pe o masa suficient de rezistents,
care sa poata sustine cel putin 200 kg/440 Ibs.
Struers recomanda utilizarea ansamblului cu mas3a, care este
conceput pentru utilizarea impreuna cu masinile Discotom, consultati
sectiunea,Accesorir’.

Spatiu necesar Se recomanda ca masina Discotom-100/-10 sa fie asezata pe o
masa? (cu un compartiment pentru unitatea de racire si recirculare)
cu dimensiunile:

Latime: 920 mm/ 36.2"
Adéancime: 900 mm/ 35.4”
In&ltime: 800 mm/ 31.5”

B Asigurati-va ca in spatele mesei exista spatiu suficient pentru
furtunurile de admisie si de evacuare si pentru deschiderea
completad a capacului (consultati ilustratia).

0 A

[ I

1080 mm /42.5”

685 mm /27"

A
v

890 mm / 35”

20 masa conceputd pentru masinile de tdiere Struers montate pe masa este
disponibila caaccesoriu (cod de catalog 06266101).

13
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Amprentala sol:

89cm/ 35

97,7 cm/ 38.55”

Masina Discotom-100/-10 poate fi amplasata langa perete.

Daca sistemul de evacuare externa este conectat lamasina cu
ajutorul unuifiting din spate, pentru furtun este necesar un spatiu de
aproximativ 17 cm/ 7.

Spatiu recomandat in fata: 100 cm / 40”.

Unitatea de racire si recirculare poate fi introdusa in compartimentul
mesei si nu necesita spatiu suplimentar.

Lasati spatiu pentru aaccesa intrerupatorul principal (in partea
dreapta din spate).

Tunelul de extindere (accesoriu ~ Lasati cel putin 1 metru in stdnga masinii Discotom pentru a accesa
optional) tunelul de extindere (in partea stanga).

14
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Cu o0 macara
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PERICOL DE STRIVIRE

Actionati cu atentie atunci cand lucrati cu utilaje grele.
Verificati daca chingile de ridicare sunt pozitionate corect inainte

de ridicare.

Pentru a ridica masina® Discotom-100/-10 de pe paletul de transport

sunt necesare o macara si 2 chingi de ridicare.

inainte de ridicarea masinii Discotom in pozitie:

B Deschideti siindepartati cu atentie partile laterale si partea
superioara a cutiei de ambalare.

[ Tndepérta’;i consolele care fixeazad masina Discotom pe palet
(o cheie T30 cu varf Torx este necesara pentru aindeparta
suruburile de blocare care fixeaza consolele de transport).

B Pozitionati cele doua chingi de ridicare sub Discotom.

— Pozitionati chingile sub Discotom, astfel incét sa se afle pe
exteriorul picioarelor/rolelor.

N

Pozitionati aici

— Utilizati chingi suficient de lungi astfel incét sa nu exercite
presiune asupra geamului (utilizati chingi cu lungimeade
aproximativ 3-3%2 m).

Se recomanda utilizarea unei bare de ridicare pentru a
mentine separate cele doua chingi de sub punctul de ridicare

Féra bara de ridicare. Cu bara de ridicare.
®  Ridicati masina Discotom pe masa.
®m Ridicati partea din fatd a masinii Discotom si deplasati-o cu
atentie in pozitie utilizand rolele.

3 Macaraua si chingile trebuie sa fie omologate pentru cel putin dedoua ori
greutatea incarcaturii.

15



Cu un stivuitor
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Pentru a ridica masina Discotom de pe paletul de transport se poate
utiliza un stivuitor.
Inainte de ridicarea masinii Discotomin pozitie:

Deschideti si indepartati cu atentie partile laterale si partea
superioara a cutiei de ambalare.

Tndepérta’;i consolele care fixeaza masina Discotom pe palet

(o cheie T30 cu varf Torx este necesara pentru aindeparta
suruburile de blocare care fixeaza consolele de transport).
Ridicati masina Discotom de pe palet utilizand un stivuitor.
Pozitionati furcile astfel incat centrul masei sa se afle intre furci —
consultati ilustratiile.

Ridicati masina Discotom pe masa.
B Ridicati partea din fatd a masinii Discotom si deplasati-o cu
atentie in pozitie utilizand rolele.

NOTA:

Pastrati cutia de ambalare, suruburile si fitingurile pentru
transportarea/relocarea ulterioara a masinii Discotom.
Neutilizarea ambalajelor si a garniturilor originale poate provoca
deteriorarea grava a masinii si va anula garantia.
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Familiarizarea cu Discotom Familiarizati-va cu localizarea si cu denumirile componentelor
Discotom.
Vedere din fata

® O ® @

® Oprireincaz deurgenta @ Buton de auto-
mentinere

@ Panou de comanda Brat de taiere

® Maner de taiere ®@ Capac de protectie

@ Buton de rotit/apasat Eliberarea
mecanismului de
siguranta

® Joystick pentru @ Tntrerupétor principal

deplasarea mesei
® Pistol de spalare

N NOTA:
0 Capacul de protectie poate fi deschis doar cand masina Discotom
este conectata la sursa de alimentare si este pornita,
In cazul intreruperii alimentdrii cu energie electrica, urmati acesti
pasi pentru a dezactiva mecanismul de blocare si pentru a
deschide capacul:
B Introduceti cheiatriunghiularain orificiul de eliberare a
mecanismului de blocare.
B Rotiti usor cheiatriunghiularéala 180 ° in sens orar pentru
deblocare.
B Nu uitati sa reactivati mecanismul de blocare inainte de
utilizarea masinii Discotom.

17



Suportul pentru transport

Camera de taiere
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Un suport pentru transport este montat pentru a sprijini bratul de

taiere in timpul transportului.

[ Tndepérta’;i suportul pentru transport inainte de a deplasa masa
de taiere.

12 Aparatoare pentrudiscul 15 Mecanismde blocare
abraziv de taiere

Flansele disculuiabraziv 16  Masa X (optional)
de taiere
Masa Y

INTRERUPATOR PRINCIPAL

Intrerupétorul principal este amplasat in partea dreapta a

masinii.

®  Rotiti-l Tn sens antiorar pentru a porni alimentarea cu
energie electrica.

BUTONUL DE OPRIRE IN CAZ DE URGENTA este
amplasat in fata masinii.
m  Buton de oprire in caz de urgenta

— Apasati butonul rosu pentru activare.

— Rotiti butonul rosu in sens orar pentru eliberare.

NOTA:

Nu utilizati butonul de oprire in caz de urgenta pentru
oprirea operationald a masinii in timpul functionarii
normale.

INAINTE de eliberarea (decuplarea) butonului de oprire
in caz de urgenta, analizati motivul pentru activarea
acestuia si luati orice masuri corective necesare.




Vedere din spate

Buton de auto-mentinere
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lesire AUX, 24V c.c., 0,5
A4

Conexiune pentru unitatea
Coolimat

Mufa pentru service

USB pentru actualizare de
software

Cablu de alimentare

4 lesirea AUX este activata in timpul taierii.

Flansa a racordului de
evacuare a lichidului de
racire

Racord de admisie a
lichidului de racire
Pistol de spalare
Flansa a racordului de
evacuare

Apasati butonul de auto-mentinere in timp de utilizati joystick-ul
pentru a pozitia masa de taiere in timp ce capacul de protectie este
deschis.

Apasati butonul de auto-
mentinere si miscati joystick-

ul.

19
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Alimentare cu energie PERICOL ELECTRIC
electrica _
Intrerupeti alimentarea cu energie electrica in momentul instalarii

echipamentului electric.

Masina trebuie safie legata la pamant.

Asigurati-va ca tensiuneade alimentare de la retea corespunde
tensiunii mentionate pe placuta de identificare din partea laterala a
masinii.

Tensiuneaincorecta conduce la deteriorarea circuitului electric.

Discotom-100/-10 m  Deschideti cutia de conexiuni electrice si conectati un cablu* cu 4
sau 5 conductori in modul urmator:
PE: legare la pamant
N:  neutru (nu se utilizeaza)
L1: faza

L2: faza

L3: faza
Cablu UE Cablu UL
L1 Maro L1 Negru
L2 Negru L2 Rosu
L3 Negru sau gri L3 Portocaliu/turcoaz
Masa Galben/verde: Masa Verde (sau

galben/verde)

Neutru ﬁ:ﬁ;it;;é()n US| Neutru Alb (nu se utilizeaza)

m  Celalalt capat al cablului poate fi prevazut cu un stecher aprobat
sau poate fiintegrat in sursa de alimentare cu energie electrica
in conformitate cu specificatiile electrice si cu reglementarile
locale.

*Consultati sectiunea privind Datele tehnicede la sfarsitul manualului

de utilizare pentru specificatiile recomandate ale cablurilor.

&% |NOTA:

‘0‘ Pentru masinile Discotom-100 conectate la instalatiile electrice
cu intreruptoare de circuit curent rezidual este NECESAR un

intreruptor de circuit curent rezidual tip B, cu actiune intérziata,

30 mA (ref. EN50178/5.2.11.1).5

Sensul discului abraziv de tdiere W Verificati daca discul abraziv de taiere se roteste in sensul
(doar Discotom-10) indicat de sageata de pe aparatoarea pentru discul abraziv
de taiere. Daca sensul de rotatie este incorect:
Cablu UE Schimbati doua dintre faze.
Cablu UL Schimbati fazele L1 si L2.

5 Ambele cerinte se refera la standardul european EN 50178 /5.2.11.1. Standarde
similare se aplicain America de Nord.
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Conectareala un sistemde
evacuare externa
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Struers recomanda utilizarea unui sistem de evacuare, deoarece

piesele de prelucrat pot genera gaze nocive in timpul taierii.

Sistemul de evacuare va reduce, de asemenea, nivelul de condens

de pe partile laterale ale capacului.

Pentru a conecta masina Discotom la un sistem de evacuare:

B Montati un furtun de evacuare de la sistemul de evacuare locala
la flansa (diametru de 50 mm (aprox. 2")).

Evacuare

NOTA:

Daca nu este conectat niciun sistem de evacuare, aerul umed
(produs de procesul de téiere) poate iesi din camera de taiere si
poate patrunde in alte zone ale dulapului. Acest lucru poate cauza
deteriorarea componentelor si poate scurtaduratade viata a
masinii.
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Conectarea unei unitati de Pentru a asigura o racire optima, masina Discotom trebuie prevazuta
racire si recirculare cu o unitate de racire si recirculare. Cooling System 4 este o
configuratie conceputa pentru a fi utilizatad cu Discotom.

@ NOTA:

W |Inainte de a conecta unitatea de racire la Discotom, urmati
instructiunile din manualul de utilizare a unitatilor de racire pentru a
0 pregati pentru utilizare.

SFAT:

Cooling System 4 include un filtru static si este utilizat cu tuburile
de filtrare de unica folosinta.

Tn cazul utilizarii intense si al materialelor care genereazé o
cantitate mare de span, se recomanda o unitate de recirculare cu

filtru cu banda.

PERICOL ELECTRIC

m Intrerupeti alimentarea cu energie electrica in momentul
instalarii echipamentului electric.

B Masina trebuie safie legata la pamant.

B Asigurati-va ca tensiuneade alimentare de la retea
corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare din

partea laterala a masinii.
Tensiuneaincorecta conduce la deteriorarea circuitului electric.

Pentru a conecta Discotom la o unitate de racire si recirculare:

B Introduceti cablul de comunicare al unitatii de racire in mufa de
control a masinii Discotom.

m  Conectati furtunul de admisie a apei la pompa Cooli utilizand
cuplajul rapid.

m  Conectati celdlalt capat al furtunului la racordul de admisie a apei
al masinii Discotom.

Cuplaj rapid
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Kitul cu tub de filtrare

Zgomot

Gestionarea zgomotului (in

timpul functionarii)

Vibratii

Gestionarea vibratiilor
(operare manuala)

A
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B Respectati instructiunile furnizate impreuna cu kitul cu tub de
filtrare.

Pe parcursul primei operatiuni de taiere:
m  Verificati daca tubul de filtrare se extinde pe toata lungimea pe
masura ce se umple cu apa.

NOTA:

Daca tubul de filtrare este rasucit sau prezinta pliuri, opriti taierea
si repozitionati tubul.

NU utilizati sistemele de racire farafiltre corespunzatoare,
deoarece acest lucru poate provocainfundarea si revarsarea. NU
utilizati tuburile de filtrare fara un lichid de racire corespunzator.

m  Conectati unitatea de racire la sursa de alimentare cu energie
electrica.

Consultati Datele tehnice de la sfarsitul manualului de utilizare pentru
informatii privind nivelul de presiune acustica.

Diferitele materiale au diferite caracteristici de zgomot.
Reducerea vitezei de rotatie si/sau forta cu care discul abraziv de
taiere este apasat pe piesa de prelucrat va reduce zgomotul.
Timpul de procesare ar putea creste.

ATENTIE

Expunerea prelungita lazgomote puternice poate provoca
afectarea permanentaa auzului.

Purtati protectie auditiva daca expunerea lazgomot depaseste
nivelurile stabilite prin reglementarile locale.

Consultati Datele tehnice de la sfarsitul manualului de utilizare pentru
informatii privind expunerea totala la vibratii a partilor superioare ale
corpului.

Taiereamanuala a pieselor de prelucrat provoaca vibratii. Luati
masuri pentru areduce vibratiile, daca este posibil; reduceti
presiuneade la maner sau utilizati o manusa de reducere a
vibratiilor.

ATENTIE

Risc de vibratii la nivelul méinilor sial bratelor in timpul taierii
manuale.

Expunerea prelungita la vibratii poate cauza disconfort, afectarea
articulatiilor si chiar afectarea neurologica.
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2. Functionarea de baza

Utilizarea comenzilor
Comenzile de pe panoul frontal ai
Discotom

Strl.lels Discotom-100

‘D) 1500-3000 rpm
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Comenzile de pe panoul frontal

Denumire Element

@

AFISAJ

F1—F4

@

TASTA DE
MENIU

Furtun de
spalare

AxioWash

Linia
laserului

Mecanism
ul de
blocarea
bratului de
taiere

)

Functie

Afigajul Discotom.

Taste multifunctionale in functie

de meniu. Consultati bandade
jos a ecranelorindividuale.

Porneste si opreste pompa
pentruspadlareacamerei de
taiere.

Initiaza functia AxioWash.

Activeaza si dezactiveaza linia
laserului pentru pozitionarea
precisaa piesei de prelucrat.

Blocheaza/deblocheaza bratul
de taiere

Denumire

€)

ESCAPE

@

BUTON DE
ROTIT/APASAT

©)

JOYSTICK

®

START

@

STOP

OPRIRE IN
CAZDE _
URGENTA

Element

ESc

()

<

\V)

O)

Functie

Se deplaseaza cu un pas
fnapoiin meniuri. Daca
parametrii modificati nuau
foststocati, modificarile sunt
pierdute.

Buton multifunctional.
Apasati butonul pentrua
selecta functia.

Rotiti butonul pentru a ajusta
setérile.

Miscati in sus sau in jos
pentrua pozitionamasay.

Miscatila stangasau la
dreaptapentrua pozitiona

maea X (arracnrin)

Porneste masina si unitatea
de recirculare si/saufiltrul cu
banda.

Opreste masina si unitatea de
recirculare si/sau filtrul cu
banda.

Apasati butonul rosu pentru
activare.

Rotiti butonul rosu pentru
eliberare.
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Furtunul de spalare 2

Masa mobila
MasayY
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ATENTIE

B Evitati contactul pielii cu aditivul Eintru lichidul de racire.
B Nu apasati pe FLUSH (Spélare) .Z1 decéat dupa ce pistolul de
spalare este orientat spre camera de taiere.

Apésati pentru

Deschideti valva. Porniti pompa. spélare.

B Scoateti pistolul de spalare din suport.

B [ndreptati pistolul de spalare spre camera de taiere.

B Deschideti robinetul pistolului de spalare.

B Apasati pe FLUSH (Spaélare) 7 pentru a porni pompa de apa.

B Apasati in partea din spate a duzei si curatati camera de taiere.

B Apasati pe STOP @pentru aopri spalarea.

m inchideti valva.

B Asezati pistolul de spalare in suport.

B | 3sati capacul deschis pentru a permite uscarea completaa
camerei de taiere, pentru a evita potentiala corodare din cauza
condensului.

SFAT:

Pentru instructiuni privind modul de utilizare a furtunului de spalare
in momentul curatarii masinii Discotom, consultati ,Curatarea
camerei de taiere”.

Masa Y este o masa mobila actionatd de un motor, care este utilizata
in momentul taierii automate. Utilizati joystick-ul (consultati ,Functiile

panoului de comandd”) pentru a deplasa masa inapoi si inainte.

NOTA:

In momentul pornirii masinii Discotom, pe ecran apare un mesaj
pop-up pentru a alerta utilizatorul ca masa de taiere se va deplasa
in pozitia de referinta din fata.

Apasati pe Enter pentru a continua.




Citirea informatiilor de pe afisaj
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Afisajul de pe panoul frontal furnizeaza diferite niveluri de informatii
despre stare. De exemplu, atunci cand masina este pornita utilizand
intrerupatorul principal, afisajul ofera informatii despre configuratia
fizica a masinii Discotom si despre versiunea de software instalata:

Struers

Discotom—100 VYersion 0.51 X

SERVICE IHFO:

Total operating time: Oh

Time since last service: Oh
Time until next service: 1900 h

In timpul utilizarii masinii Discotom, acest afisaj reprezinta interfata
cu utilizatorul pentru software-ul Discotom.

Afisajul este impartit, in principal, in 2 zone.

Pozitiile acestor zone si informatiile pe care le contin sunt explicate
in ilustratia de mai jos, care utilizeaza meniul Options (Optiuni) ca
exemplu:

[efault
w

- |

|

W Options : A
gl — — T T LT T T T T T _l

: Display brightness 1

1 | Language English :

1 Keyhoard sound On |

: Units Metric B
1 | Time 00:00:00 :

| Date 2000-00-00 I

: Operation mode Configuration 1

i |

| -

A Antetul: acesta este un ajutor de navigare, care indica unde va
aflati in ierarhia software-ului.
O pictograma va indica daca méanerul este:

> >

B Céampurile de informatii: acestea vor fi valori numerice sau
campuri de text, furnizand informatii asociate cu procesul indicat
in antet. Textul inversat indica pozitia cursorului.

Deblocat sau Blocat
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Navigarea in structura meniului Pentru selectarea elementelor din meniu:
- Rotiti butonul pentru a selecta un meniu, un grup de
metode sau un parametru.

Apasati butonul pentru a deschide sau a activa selectia.

Esc Apasati Esc pentru a revenilameniul principal.

Semnale acustice La apasarea unei taste, un bip scurt indicafaptul ca aceasta
comanda a fost acceptata, in timp ce un bip lung indica faptul ca
tasta nu poate fi activata momentan.

Acest sunet poate fi activat sau dezactivat in Configuration
(Configuratie) din sectiunea Options (Optiuni).

Setari de software La prima pornire a masinii Discotom, va fi afisat ecranul Select
language (Selectati limba) (pentru a modifica limba dupa aceasta,
consultati sectiunea Modificarea limbii).

| Select lanquage
| English

' Deutsch
Frangais
Espaiiol

l
Rotiti butonul pentru a selecta limba dorita.

Apasati butonul pentru a accepta limba.

Vi se va solicita sa setati ora.

| Adjust time
|
 14:53:[l1

Save & exit

Rotiti butonul pentru a selecta si pentru a ajusta setarile.

Apasati butonul pentru a accepta setarile.

Vi se va solicita sa setati data.
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fidjust date

2013 - 06 -
Save & exit

‘ Rotiti butonul pentru a selecta si pentru a ajusta setarile.

. Apasati butonul pentru a accepta setarile.

“m Dupa setarea orei si a datei, rotiti butonul pentru a selecta
Save and Exit (Salvare siiesire).
Apasati butonul Save and Exit (Salvare si iesire) (pentru a
salva setarile si pentru arevenila meniul principal).
Meniul principal este afisat acum in limba selectata.

in timpul functionarii normale, imediat dupa pornire, cand este afisat
ecranul de pornire, software-ul revine la ecranul care a fost utilizat
inainte de oprirea masinii. Astfel, puteti sa continuati exact de unde
ati ramas la ultima utilizare a masinii.

Pentru a accesa meniul principal, utilizati tasta Esc. Meniul principal
reprezinta cel mai inalt nivel din structura meniului. Din acest meniu,
puteti sa accesati toate celelalte meniuri.

Main menu &

@] Automatic cutting methods

% HManual cutting method

\ Maintenance

TH’ Configuration

29



Modificarea limbii

30

Discotom-100/-10
Manual de utilizare

. Rotiti butonul pentru a selecta Configuration (Configuratie).

Apasati butonul pentru a activa meniul Configuration
(Configuratie).

‘ Rotiti butonul pentru a selecta Options (Optiuni).

Configuration $
E
User defined cut-off wheels
. Apasati butonul pentru a activa meniul Options (Optiuni).
“e>+ Rotiti butonul pentru a selecta Language
(Limba).
Options
Display brightness 100
Language
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration
Default

Apasati butonul pentru a activa meniul pop-up
Select language (Selectare limba)

. Rotiti butonul pentru a selecta limba dorita.



Editarea valorilor numerice
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Options

WEEM Select language 100

MO English |
KEFDDE Deutsch

Units  prancais

Time  Egpaiiol

Date

Operation mode

Configuration

Default
w

l

. Apasati butonul pentru a accepta limba.

Meniul Configuration (Configuratie) este afisat acumin
limba selectata.

Verificati daca exista orice alte setari care trebuie
modificate in meniul Options (Optiuni). Daca nu exista,
apasati ESC pentru a revenilameniul Configuration
(Configuratie).

In caz contrar, utilizati butonul de rotit/apasat pentru a
selecta si modifica parametrii necesari.

%= Rotiti butonul pentru a selecta valoarea care trebuie
modificatd, de exemplu, luminozitatea afisajului:

l
Options
Display brightness
Language English
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration

DOefault
w
!
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. Apasati butonul pentru a edita valoarea.

! In jurul valorii apare o caseta de defilare.

Options

Display brightness B
Language English

Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Default
w

Nota:

| Daca exista doar doud optiuni, caseta pop-up nu este
afisata. Apasarea butonului (Enter) vacomuta intre
cele 2 optiuni.

»

@ @

* Rotiti butonul pentru a mari sau a micsora valoarea
numerica (sau pentru acomuta intre doua optiuni).

Apasati butonul pentru a accepta noua valoare.
(Apasarea tastei Esc anuleaza modificarile, mentinand
valoarea originala.)

Editarea valorilor alfanumerice Rotiti butonul pentru a selecta valoarea text care trebuie

modificata, de exemplu, sunetele tastaturii:

»
- @
¥

Options

Display brightness 100
Language English
Keyboard sound [ On |
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Default
b 4

!

. Rotiti butonul pentru a comutaintre cele 2 optiuni.
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l
Options
Display brightness 100
Language English
Keyboard sound [ Off |
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration
Default
w
l NOTA:
O caseta pop-up este afisata daca exista mai mult de doua
optiuni. Rotiti butonul pentru a selecta optiunea corecta.
!

. Apasati pe Esc pentru a accepta optiunea si pentru a
revenila meniul anterior.
Sau rotiti butonul pentru a selecta si edita alte optiuni din
meniu.



Modul de operare

Schimbarea modului de operare
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In modul de operare pot fi setate 3 niveluri diferite de utilizator.
Productie: ~ Metodele pot fi selectate si vizualizate, insa editarea
nu este posibila.
Dezvoltare: Metodele pot fi selectate, vizualizate si editate.
Configurare: Metodele pot fi selectate, vizualizate si editate, iar
toate functiile din Configuration (Configuratie) sunt
accesibile.

Pentru a schimba modul de operare, accesati meniul Configuration
(Configuratie) si apoi meniul Options (Optiuni). Selectati Operation
mode (Mod de operare) pentru a accesa meniul Operation mode
(Mod de operare).

Apasati butonul pentru a selecta Pass code
(Codul de acces).

[Entor pass codo
0000

) il —
l
Utilizati tasteleF1si F2 si butonul pentru aintroduce codul
de acces actual (codul de acces implicit este ,2750”):
m  Utilizati tastele F1 siF2 pentru a selecta cifrele (F1
pentru deplasare la stdnga, F2 pentru deplasare la
dreapta).
B Rotiti butonul pentru a modifica cifrele si apasati
hiitaniil nentrit aintradiice eodiill de acces
l
Operation mode
Pass code ERRE

New pass code ===

Rotiti butonul pentru a selecta Configuration (Configuratie).

Select operation mode

Production
Development

Configuration
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Selectati modul de operare dorit si apasati butonul pentru a

p—
. confirma.

Din meniul Operation mode (Mod de operare) poate fi selectat si un

Cod de acces nou
cod de acces nou.

i n‘\j NOTA:

! .’ |Dupa setareaunuicod de acces, operatorul are 5 incercari pentru
- a introduce codul de acces corect, dupa care masina Discotom se

va bloca.

Reporniti Discotom utilizand intrerupatorul principal, apoi

introduceti codul de acces corect.

NOTA:

Stocati codul de acces intr-un loc sigur.




Schimbarea modului de taiere
sia parametrilor de taiere
Citirea informatiilor de pe
afisajul de taiere

_____

Parametrii de taiere

Informatiile despre motor

Schimbarea modului de taiere
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Afisajul de taiere afiseaza doua tipuri de informatii:
A Parametrii de taiere
B Informatiile despre motor

Cutting process

o B OISO

—
o

Set feed speed

fAuto-+Fel, pos,
-

n modul de taiere automata, zona superioaré a afisajului (A)
afiseaza informatii despre parametrii de taiere: Viteza de avans si
pozitia de oprire.

Parametrii de taiere pot fi setati atat inaintea cat si in timpul taierii.
Valoarea setata este afisata in partea stanga a graficului cu bare.
Valoarea efectiva (in timpul taierii) este afisata in interiorul graficului
Cu bare.

Zonainferioara a afisajului (B) afiseaza informatii despre motor:
Sarcina motorului si temperatura motorului. Valorile afisate sunt
valori relative (%).

Discotom include doua moduri de taiere: Automat si manual.
Pentru a comuta intre aceste doua moduri:

Apasati Esc pentru a accesa meniul principal.
\© Rotiti bu‘EonuI pentru a selevc-:ta metodelev de taiere
automata sau metoda de taiere manuala.
Main menu &
E|
% Manual cutting method

\ Maintenance

TH’ Configuration
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Modificarea parametrilor in modul de taiere automata, Discotom aplica valorile selectate ale
de taiere parametrilor de taiere pentru: tipul discului abraziv, viteza discului
abraziv (doar pentru Discotom-100), modul de taiere, vitezade
avans, Multicut (doar cu masa X automata) si modul de oprire.
Pentru a ajusta valorile acestor parametri:
®  Rotiti butonul pentru a evidentia un parametru de taiere.
B Apasati butonul pentru a permite editarea parametrului
evidentiat.
Rotiti butonul pentru a modifica valoarea parametrului.
B Apasati butonul pentru a stoca noua valoare.

New method &

60A30 |"HFEE
2775rpm Auto

P — M
©)1.00ms MY 200m

Select cut-off wheel

Selectarea unui disc Pentru a selecta sau modifica tipul de disc abraziv de taiere:
abraziv de taiere

\© Rotiti butonul pentru a evidentia parametrul pentru discul

9 abraziv de taiere.
Mew method &

60A30 |"HEE
2775rpm Auto

Py — M
@) 1.00mms LY 200m

Select cut-of f wheal

!

‘O Apasati butonul pentru a afisa discurile abrazive de taiere
disponibile.

© <

/7~ Rotiti butonul pentru a evidentia categoria discului abraziv
care va fi utilizat (discurile abrazive de 300 mm sunt
disponibile doar pentru Discotom-100).
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Hew method é

IE Select wheel category
@ Struers wheels, 300 mm

Struers wheels, 250 mm
E User defined wheels

1.00mm15

Select cut-off wheel

O\‘ Apasati butonul pentru a afisa discurile abrazive de taiere
disponibile.

T Select cut-off wheel
Blconze B) 27750 2l 2.0m

[ 66830 @) 2775w D), 2.0m
50830 @) 2775w D), 2.0m

40830 @) 2775m D), 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment: D

f1 ) Enable intelligent adj.
Sel

!
@ Rotiti butonul pentru a selecta discul abraziv de taiere
corect.

] Select cut-off wheel

@ 60A30 )2??5rpm D), 2.0m
@ 66030 [B)] 2775rm EJ] 2.0m
50830 @) 2775w D), 2.0m
40830 @) 2775m D), 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment: D
F1 ] Enable intelligent adj.

\© Apasati butonul pentru a stoca discul abraziv de taiere
selectat.



Reglarea inteligenta a vitezei
(doar pentru Discotom-100)
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Hew method &

66A30 |"HEP
2775m Auto

pH — M
©)1.00ms MY 200mm

Select cut-off wheel

}  Discul abraziv de taiere selectat este afisat acum, iar viteza
de rotatie a discului abraziv este introdusa in acelasi timp.

Pentru a utiliza reglarea predefinita inteligenta a vitezei:
Dupa selectarea unui disc abraziv de taiere asa cum se
arata in: Selectarea unui disc abraziv de taiere.

] Solect cut-off wheel

Blconze B)2775m Bl 2.0m

@ 66030 @) 2775m D), 2.0m
50030 @) 2775w D), 2.0m

40830 @) 2775w D), 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment: D
fi ) Enable intelligent adj.

!
F1

Apasati F1 pentru aactiva reglareainteligenta.

] Select cut-off wheel

Blconze B)2775m Bl 2.0m

@ 66030 @) 2775m D), 2.0m
50030 @) 2775w D), 2.0m

40830 @) 2775w D), 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment:
y Disable intelligent adj.

Sel
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f

@ Rotiti butonul pentru a selecta discul abraziv de taiere
corect.

] Select cut-off wheel

@ 66030 @) 2775m D), 2.0m
@ 50830 @) 2775m D), 2.0m

a0830  [B)] 2775m EJ] 2.0m
30830 @) 2775w D), 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment:
1‘] Disable intelligent adj.

!

\© Apasati butonul pentru a activa reglarea vitezei.

{ adjustment of wheel speed |
€
|§ 15|0 250 SIIEO 4%0 5!|50
2775 m

Move the cursor left or right to gelect the
|§ approximate Vickers hardness [HY] of your
material,

Sel

»HY

l

\© Rotiti butonul spre stdnga sau spre dreapta pentru a
selecta duritatea Vickers a materialului pe care doriti sa il
taiati. Setarea de viteza pentru discul abraziv de taiere
este modificata in mod corespunzator.

[

] Adjustment of wheel speed

»HY

T T
1500 250 350 450 550

1950

Move the cursor left or right to gelect the
approximate Vickers hardness [HY] of your
material,

2 (@l @ (@ &



Modificarea vitezei discului
abraziv

(Doar pentru Discotom-100)

)
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\© Rotiti butonul pentru a stoca viteza modificata.
Hew method

40A30 |"HEF
1950m Auto

P4 — ﬂ
©)1.00mms MY 200m

Select cut-off wheel

Discul abraziv de taiere corect si vitezareglata a discului
abraziv sunt salvate in metoda de taiere.

Pentru a modifica viteza discului abraziv de taiere:

Rotiti butonul pentru a evidentia parametrul pentru

@ viteza.

New method
60A30 Uu/us
2775rpm Auto

Py — M
©]1.00mms LY 200mm

Set cut-off wheel rotation speed

l

/“_\ Apasati butonul pentru a edita viteza discului
O - abraziv.

-

7~ Rotiti butonul pentru a modifica viteza discului
O * abraziv (de la 1.500 la 3.000 rpm).

-
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Hew method $
60A30 i/
24002 R Auto

B —
©) 1.00mmss Ei 200mm

Set cut-off wheel rofation speed

-

7~ Apasati butonul pentru astocaviteza selectata a
O * discului abraziv.



Selectarea modului de taiere

Taiereadirecta

—~

Taierea prin impact

-

-

| 2
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Pentru a modifica modul de taiere:

V/ ., Rotiti butonul pentru a evidentia parametrul pentru
O " modul de taiere.

New method &

60A30 Wu/ds
2775rpm Jl Auto
T M

1 .OOmma’s +

Select cutting mode

200mm

l

@ Apasati butonul pentru a comuta modul de taiere.

-

New method $

60A30 Ju/d.
2775 Auto
i 1.00mn b
1 .OOmmfs an

Select cutting mode

200mun

9]

V/;‘\ Apasati butonul pentru a stoca modul de taiere
O selectat.

Taiereadirecta este cel mai economic mod de taiere normala care ar
trebui utilizat pentru majoritatea operatiunilor de taiere.

Taierea prin impact poate fi utilizata cand nu este posibila gasirea
discului abraziv de taiere corect pentru un anumit material, iar
materialul curatat infunda discul abraziv sau discul abraziv nu se
uzeaza suficient.

Taierea prin impact va accelera frecvent masa de taiere si, prin
urmare, va misca piesa de prelucrat la viteze mai mari pe discul
abraziv de taiere. Acest lucru va conduce la deteriorarea discului
abraziv si la generareade noi granule abrazive ascutite care pot fi
periculoase.

Taierea prin impact poate provoca o uzura mai mare a discului
abraziv, Tnsa va reduce riscul de supraincalzire a piesei de prelucrat
care ar puteaaparea in cazul unei combinatii disc abraziv/material
necorespunzatoare.
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Setarea vitezei de avans

@)
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Pentru a seta viteza de avans:

" Rotiti butonul pentru a evidentia parametrul pentru viteza
de avans.

New method

60A30 Wu/d.
27 75m Auto

E —
Ei 200mm

Set feed speed

!
\© Apasati butonul pentru a edita viteza de avans.
!
\© Rotiti butonul pentru a modifica vitezade
avans.
Hew method &
60A30 Wi/
2775m Auto
P+ — E
f
e 0.65 2L~ 200m
Set feed speed
l_,—r.
7y Apasati butonul pentru a stocanouavaloare pentru viteza
de avans.
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Selectarea modului MultiCut Pentru a selecta modul MultiCut corect:

(Doar pentru Discotom cu masa -

X automata) \O Rotiti butonul pentru a evidentia parametrul MultiCut.
New method &

i 60A30 W K. N
2775rpm Auto

P — M
©)1.00mms Y 200m

Select MultiCut mode

[

\O Apasati butonul pentru a deschide meniul MultiCut.

l

\© Rotiti butonul pentru a selecta modul MultiCut dorit.

],

Single cut

Select MultiCut maode

.. . .|
!

\é? Apasati butonul pentru a activa modul MultiCut selectat.
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Selectarea unui mod de oprire
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Pictograma Mod

=17/

Off
(Dezactivat

MultiCut 1

=

1

MultiCut 2

MultiCut 3

MultiCut 4

-

Taiere unica

Taie pana la 10 bucati de aceeasi
grosime

Taie pana la 10 bucéti de grosimi
diferite

Taie pana la 10 bucati de grosimi
diferite, contorizate de lao pozitie 0
comuna

Grosimeataieturilor este setata
miscand joystick-ul si apoi apasand pe
Enter pentru a seta pozitia taieturii

Pentru o descriere detaliata a optiunii MultiCut si a moduluiin care
poate fi utilizata, consultati sectiunea Ghid de referinta din manualul
de utilizare.

Pentru a selecta modul de oprire:

X,
¢ O Y

Rotiti butonul pentru a evidentia parametrul pentru modul

de oprire.

Mew method

60A30
2775
P —

1.00mm15

Select stop mode

care va fi utilizat.

=
TSR

Mi 200mn

" Rotiti butonul pentru a afisa modurile disponibile.

. Rotiti butonul pentru a evidentia modul



Discotom-100/-10
Manual de utilizare

New method &

G seloct stop mode
@2 N

— Relative

E h 51% fibsolute
1.

O mm
Select stop mode
!

\© Apasati butonul pentru a selectamodul evidentiat.




Moduri de oprire

Auto

Oprirea automata explicata:

48

Discotom-100/-10
Manual de utilizare

Discotominclude 3 moduri diferite de oprire:

Auto t Auto
Relativ Relative
Absolut “¥  Absolute

Cand este selectat modul de oprire Auto, masina se opreste automat
dupataierea piesei de prelucrat.
Pentru taierea normala se recomanda oprirea automata.

SFAT:

Modul de oprire automata nu se recomanda in cazul taierii tuburilor
sau a altor piese de prelucrat care nu sunt solide. in schimb,
trebuie sa se utilizeze oprirearelativa sau absoluta.

Functia de oprire automata se bazeaza pe monitorizarea curentului
electric utilizat de motorul discului abraziv de taiere. Pentru ca
oprireaautomata sa functioneze corect, trebuie sa se indeplineasca
doua criterii:

e Curentul utilizat la inceperea unei operatiuni de taiere trebuie sa
depaseasca o valoare minima. in caz contrar, oprirea automata
nu va fi activata.

e Curentul utilizat in timpul operatiunii de taiere trebuie sa raméana
mai mare decéat valoarea minima. Atunci cand curentul scade sub
aceasta valoare, taierea se va opri.

Tn cazul anumitor probe (de exemplu, tuburile), curentul poate

scadea sub valoarea minima cand peretele tubului este taiat si se

ajunge in centrul tubului (partea goald) in timpul operatiunii de taiere.

Daca se intampla acest lucru, taierea se va opri chiar daca probanu

a fost taiata complet.

o/ [ oSN
ﬁutu I 10 |

= tone v [ | —
—4

Tene v [T i —

B+ —

Set feed speed

Auto-+Rel, pos,

La incepereataierii, bara care indica cursa mesei de taiere este
gri pana céand curentul motorului depaseste valoarea necesara.
Bara devine apoi verde pentru aindica faptul ca modul Auto este
activat.



Pozitia de oprire relativa

Cursainsuficientda mesei Y

Discotom-100/-10
Manual de utilizare

Cutting process

© ¥ INOISONN
gl futo I 10 |

| rone v [ | —
—

| ere v T i ]

P+ —

Set feed speed

Auto-+Rel, pos,

Cand curentul motorului scade sub valoarea minima specificata,
culoarea barei devine din nou gri, iar taierea se opreste.

Daca la capat ramane doar o sectiune transversala foarte mica,
taierea se poate opriinainte ca piesade prelucrat sa fie taiata
complet.

In acest caz, este posibila specificarea unei distante de taiere
suplimentare in meniul Configuration / Options (Configuratie /
Optiuni) pentru a asigura taierea completa a piesei de prelucrat.
Aceasta este utilain special atunci cand se utilizeaza modul
MultiCut.

Masa Y este setata sa se opreasca intr-o anumita pozitie in raport cu
punctul de incepere ataierii. Dupa introducerea pozitiei de oprire
(dimensiunea aproximativa a probei + uzura discului abraziv), procesul
de taiere va fi oprit imediat ce se ajunge Tn pozitia specificata.
Intervalul de pozitionare (cursa mesei) este de 0 - 200 mm.

Method 01

60A30 [ d.

2775 BJRel.
E - - | 120mn|
0.50mnss M 80umn

Set relative stop position

Daca pozitiade oprire relativa este setata la o valoare care
depaseste cursa posibild a mesei, valoarea afisata este redusa
automat la maximul posibil la apasarea tastei Enter.

Deplasarea mesei Y spre parteadin fata a camerei de taiere creste
cursa, ceea ce actualizeaza automat datele de oprire relativa.
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Pozitia de oprire absoluta

Utilizarea afisajului pentru
sarcina si temperatura motorului

Modul de taiere manuala

Modul de taiere automata
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Masa Y este setata sa se opreasca intr-o pozitie fixa masurata de la
pozitia zero, in care masa de téiere se afla la extremitatea din fata a
camerei de taiere. Intervalul de pozitionare este de 0 - 200 mm.

Hethod 01

©]60A30  [u/d.
012775 RN

E - Mﬂ 120mm
O.50mm.fs . 80mm

Select stop mode

Valorile afisate pentru sarcina si temperatura motorului sunt valori
procentuale (%) relative.

Valorile afisate pentru sarcina si temperatura motorului indica forta
aplicata asupra piesei de prelucrat si cat de fierbinte este motorul.
Cu cét se aplica o fortda mai mare, cu atét sarcina motorului creste,
ceea ce conduce lao temperatura mai mare. O forta ridicata aplicata
o perioada lunga de timp poate conduce la crestereatemperaturii
motorului peste limita de lucru sigura. In acest caz, Discotom va opri
automat taierea pentru a preveni deteriorarea motorului.

De asemenea, aplicarea unei forte ridicate o perioadalungade timp
poate scurtadurata de viata a discului abraziv de taiere.

Viteza de avans este redusa automat in caz de supraincarcare cu
ajutorul caracteristicii OptiFeed.



OptiFeed

Montarea sau
schimbarea discului
abraziv de taiere
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Aceasta caracteristica protejeaza Discotom impotriva deteriorarii din

cauza supraincarcarii continue a motorului.

Daca viteza de avans este setata la o valoare prea ridicata, iar motor

este supraincarcat:

¢ \Viteza de avans este redusacu 20 %.

e Daca sarcina motorului este in continuare prea mare, viteza de
avans este redusadin nou cu 20 %.

o Acest proces este repetat de maximum 4 ori, pana cand vitezade
avans este de doar 20 % din valoarea presetata.

o Daca motorul este in continuare supraincarcat, procesul de taiere
este oprit.

e Daca motorul functioneaza din nou la o sarcind normala, viteza de
avans este crescuta treptat, in trepte de 10 % din viteza de avans
originala, pana cand viteza de avans presetata este atinsa faraca
motorul sa fie supraincarcat.

NOTA:
Arborele masinii Discotom este prevazut cu filet pe partea stanga.

m  Utilizati manerul de taiere pentru a deplasa discul abraziv de
taiere in pozitia superioara si activati frana bratului de taiere.

m Tinetiapasat pe butonul de blocare aarborelui de pe partea
dreapta a discului abraziv de taiere, rotind discul abraziv de
taiere pana la cuplarea mecanismului de blocare a arborelui.

m Indepértati piulita utilizand cheia-furca. indepartati flansa, saibele
din carton si discul abraziv de taiere vechi.

®  Montati discul abraziv de taiere nou.

NOTA:

Discurile abrazive de taiere conventionale care contin materiale
abrazive Al203/SiC trebuie asezate intre doua saibe din carton,
pentru a proteja discul abraziv de taiere siflansele.

Pentru o precizie maxima cu discurile abrazive de taiere
diamantate sau CBN, nu utilizati saibe din carton.

®  Montati flansa si piulita. Strangeti cu atentie si eliberati butonul
de blocare.
m Eliberati fréna bratului de taiere.
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Fixarea piesei de prelucrat

A

Pozitionarea mesei de taiere

Taierea pieselor de prelucrat
lungi
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B Fixati piesade prelucrat utilizand dispozitivul de prindere ales, de
exemplu, un dispozitiv de prindere rapida.

B Asezati piesa de prelucrat intre capul de prindere si opritorul din
spate.

[ | Tmpinge’gi capul de prindere spre piesade prelucrat si blocati-l in
dispozitivul de prindere rapida.

n general, se recomanda prinderea piesei de prelucrat cat mai in

spatele mesei de taiere posibil.

ATENTIE

Risc de proiectare a obiectelor.
Verificati daca piesa de prelucrat este fixata bine intr-un dispozitiv
de prindere rapida sau intr-un dispozitiv similar.

Inainte de taiere, masa de taiere este pozitionata utilizand joystick-ul.
Pentru a taia piesele de prelucrat care depasesc latimea camerei de
taiere in partea stanga, o placa a capacului poate fi indepartata si
inlocuita cu un tunel de extindere (cod de catalog 06156901).

Asezati piesa de prelucrat in tunelul de extindere si fixati-o ferm.



Pornirea/oprirea procesului de
taiere

Taierea automata

%
=)
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ATENTIE

Tnainte de taiere, verificati daca functioneaza corect capacul de
protectie.

NOTA:

Nu deschideti capacul de protectie inainte de oprirea tuturor
miscarilor.

Nu fortati deschiderea capacului de protectie.

Taierea automata discul abraziv de taiere este stationar, iar
masa de taiere se deplaseaza.

masa de taiere este stationara, iar
operatorul deplaseaza discul abraziv de

taiere.

Taiereamanuala

m Fixati piesade prelucrat.
Eliberati fréna bratului de taiere.

m  Coboréti discul abraziv de taiere tragand manerul de taiere in jos
pana cand discul abraziv de taiere este pozitionat si este pregatit

pentru taierea piesei de prelucrat.
Activati frana bratului de taiere.
®  Pentru a alinia piesade prelucrat si discul abraziv de taiere,

apasati pe butonul de auto-mentinere si utilizati joystick-ul pentru

a pozitionamasa de taiere.
m inchideti capacul.
B Selectarea metodelor de taiere automata si a metodei corecte
B Apasati pe Start O; discul abraziv de taiere incepe sase

roteasca, iar apa de racire incepe sa curga. Masa de taierea se

deplaseaza spre discul abraziv de taiere la viteza de avans
presetata.
® Dupa taierea piesei de prelucrat sau dupa ajungerea in pozitia
de taiere setata, discul abraziv de taiere se opreste automat.
m infunctie de setarea pozitiei de revenire, masade téiere va
reveniin punctul de incepere ataierii (Start) sau va ramane in
pozitia actuala (Mentinere).

SFAT:
In timpul taierii, proba poate fi departata de discul abraziv de taiere
apasand in jos joystick-ul mesei Y.
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Taierea manuala

54
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m  Fixati piesade prelucrat.

m Eliberati fréna bratului de taiere.

B Pentru aalinia piesade prelucrat si discul abraziv de taiere,
apasati pe butonul de auto-mentinere si utilizati joystick-ul pentru
a pozitionamasa de taiere.

SFAT:

Piesa de prelucrat trebuie pozitionata putin in fata centrul discului
abraziv de taiere.

m inchideti capacul.

B Asigurati-va ca este selectata o metoda de taiere manuala si ca
sunt setati parametrii corecti.

B Apasati pe Start < pentru a porni masina. Discul abraziv de
taiere incepe sa se roteasca, iar pompa de apa de réacire
porneste.

m  Trageti manerul de taiere in jos si lasati discul abraziv de taiere
sa se deplaseze spre piesa de prelucrat. Mariti forta si incepeti
taierea.

®  Reducetifortade taiere cand discul abraziv de taiere aproape a
terminat de taiat piesa de prelucrat.

B Dupa ce discul abraziv de taiere a taiat piesade prelucrat,
readuceti manerul de taiere in pozitia superioara.

B Apasati pe Stop © pentru a opri masina.

NOTA:

In timpul t&ierii manuale, informatiile privind sarcina motorului
trebuie utilizate pentru a monitoriza forta aplicata asupra piesei de
prelucrat.




Combinarea modurilor de taiere
manualéa si automata
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Modurile de taiere manuala si automata pot fi utilizate impreuna.

B Taiati piesa de prelucrat in modul de taiere manuala.

B Opriti masina.

m  Activati frana bratului de taiere pentru afixa bratul in aceasta
pozitie, selectati o metoda de taiere automata si continuati in
modul automat; piesade prelucrat se va deplasa spre discul
abraziv de taiere.

NOTA:
Verificati daca exista un flux stabil de lichid de racire de la duze.

ATENTIE

Purtati manusi atunci cadnd puneti mana sub discul abraziv de
taiere pentru aalinia piesa de prelucrat.

55



Curatarea generala

Unitatea de réacire si recirculare

AxioWash
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3. intretinere

Tntre‘ginerea corespunzatoare este necesara pentru a asigura timpul
de operare si durata de functionare maxime ale masinii. intretinerea
este importanta, de asemenea, pentru asigurarea functionarii
continue a masinii Discotom in conditii de siguranta.

Procedurile de intretinere descrise in aceasta sectiune trebuie
efectuate de catre persoanele calificate sau instruite.

Pentru a asigura o durata de functionare mai indelungata a
echipamentului Struers, se recomanda insistent curatarea regulata.
Curatati cu atentie camera de taiere daca masina Discotom nu va fi
utilizata o perioadaindelungata de timp.

NOTA:
Murdaria si spanul acumulate pot restrictiona sau pot afecta
deplasarea mesei de taiere.

Pentru intretinerea unitatii de réacire si recirculare, consultati
manualul de utilizare al unitatilor de racire si recirculare.

Programul de curatare AxioWash reprezinta o metoda eficientéd de a
curata automat camera de curatare.

fixioWash &
[al[®]

Please remove workpiece and clamping
tools before starting the cleaning
programme.

Set washing time in [mm:ss]

Acesta poate fi setat la valori cuprinse intre 1 si 30 de minute, in
trepte de 30 de secunde.
Valoare implicita: 3 minute



Inspectia zilnica

Verificarea capacului de protectie

Verificarea aparatorii discului
abraziv

Verificarea mecanismului de
blocare
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Daca oricare dintre aceste verificari zilnice esueaza, nu utilizati
masina pana cand problemele nu sunt solutionate.

m  Verificati vizual capacul si ecranul pentru a depista orice urme de
deteriorare sau de uzura (de exemplu, crestaturi, fisuri sau
deteriorari ale garniturii de etansare a marginilor).

Consultati sectiunea Inlocuirea ecranului capacului in cazul in care

capacul este deteriorat.

Ecranul capacului trebuie inlocuit imediat daca este slabit din cauza

coliziunii cu obiectele proiectate sau daca exista semne vizibile de

deteriorare sau deformare.

ATENTIE

Capacul de protectie vareduce riscul de aruncare, insanu il va

elimina complet.

B Inspectati vizual daca aparatoarea discului abraziv de taiere este
intacta.

Limba incuietorii de siguranta trebuie verificata regulat pentru a

depista orice urme de deteriorare si pentru a asigura fixarea

corespunzatoare.

m  Verificati daca limba incuietorii de siguranta functioneaza corect.
Acesta trebuie sa patrunda fara probleme in mecanismul de
blocare.
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intretinerea zilnica
Masina

Curatarea camerei de taiere

Curatarea automata: AxioWash

A
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B Curatati toate suprafetele accesibile cu o lavetd umeda, moale.

NOTA:

Nu utilizati o laveta uscata, deoarece suprafetele nu suntrezistente
la zgérieturi. Vaselina si uleiul pot fi indepartate cu etanol si
izopropanol.

NOTA:

Nu utilizati niciodata acetona, benzol sau solventi asemanatori
pentru a curata capacul transparent (PETG).

B Curatati camera de taiere automat (utilizand AxioWash) si apoi
manual (utilizand pistolul de spalare).

NOTA:
EVITATI pulverizarea lichidului de racire sau a apei pe
mecanismul de blocare de siguranta.

Pentru a initia functia AxioWash:

m Indepértati piesa de prelucrat si sculele din camera de téiere.
Inchideti duzele de curatare ajustabile.

Inchideti capacul.

Apasati pe tasta AxioWash de pe panoul de comanda pentru a
activa fereastra pop-up AxioWash.

Apasati tasta F1 pentru aincepe curatarea.

Programul AxioWash va fi executat apoi pe durata presetata.

ATENTIE

Purtati manusi si ochelari corespunzatori atunci cand utilizati
pistolul de spalare.
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Curatarea duzei pistolului de
spalare
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Dupa finalizarea curatarii cu AxioWash:

B Scoateti pistolul de spalare din suport.

Indreptati pistolul de spalare spre baza camerei de téiere.
Deschideti robinetul pistolului de spalare.

Apasati pe FLUSH (Spalare) 7 pentru a porni pompa de apa.
Apasati butonul din partea din spate a duzei si curatati temeinic
camera de taiere.

Apasati pe STOP @pentru aopri spalarea.

Inchideti valva.

Asezati pistolul de spalare in suport.

ATENTIE

Utilizarea pistolului de spalare pentru curatarea interiorului
capacului de protectie poate provoca scurgeri de lichid de racire
pe podea.

NOTA:
EVITATI COROZIUNEA. Dupa taiere, lasati capacul deschis
pentru a permite uscarea completa a camerei de taiere.

In duza furtunului de spalare se poate acumula span, care poate
impiedica debitul lichidului de racire.

Cand este necesar:

m  Desfaceti capul duzei si clatiti-1 sub apa curata.

m \Verificati nivelul apei de racire dupa 8 ore de utilizare sau cel

putin o data pe saptamana.
m  Verificati si, daca este necesar, curatati filtrele.
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Curéatarea camerei de taiere
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Masina trebuie curatata in mod regulat pentru a evita efectele
daunatoare ale granulelor abrazive sau a particulelor metalice
asupra masinii si a probelor.

m  Curatati suprafetele vopsite si panoul de comanda cu o laveta
umeda, moale si cu detergenti obisnuiti, de uz casnic.
Pentru curatarea intensa, utilizati un detergent Struers

m  Curatati capacul cu o lavetda moale umeda si un agent antistatic
de uz casnic, pentru curatarea ferestrelor.

®  Nu utilizati agenti de curatare abrazivi sau agresivi.

NOTA:

Asigurati-va ca in rezervorul unitétii de racire nu patrund reziduuri
de detergent sau de agent de curatare, deoarece se vaformao
cantitate excesiva de spuma.

Tndepérta’;i dispozitivele de prindere.

— Curétati temeinic dispozitivele de prindere.

— Pastrati dispozitivele de prindere intr-unloc uscat sau
asezati-le din nou pe masa de taiere dupa curatare.

Curatati cu atentie camera de taiere.

Deplasati masa de taiere nainte si inapoi pentru aaccesa

intreaga camera de taiere.

— Curatati de-alungul arborilor de ghidare cu pistolul de
spalare si cu o perie, pentru aindeparta spanul acumulat.

— Curatati sub masa de taiere utilizand pistolul de spalare sio
perie, pentru aindeparta spanul acumulat.

Stergeti canalul de pe interiorul capacului camerei de taiere si

indepartati spanul acumulat.
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intretinerea lunara
Inlocuirea lichidului de racire ® [nlocuiti lichidul de racire din unitatea de racire si recirculare cel
putin o data pe luna.

ATENTIE
Purtati manusi corespunzatoare cand manipulati lichidul de racire.

Lubrifierea mesei de téiere Pentru a mentine performanta optima a masinii Discotom-100/-10,
lubrifiati masa de téiere la intervale regulate (o data la aprox. 100 de
ore).

Lubrifierea
niplurilor pentru
arboriide
ghidare

B Deplasati masa de taiere in pozitia din spate utilizand butonul de
auto-mentinere si joystick-ul.

m  Pozitionati pistolul de ungere la niplul din partea din fata a
arborelui pentru masa de taiere si apasati de doua ori pentrua
lubrifia arborii de ghidare.

Un pistol de ungere pentru lubrifierea arborelui mesei este livrat

impreuna cu masina Discotom. Dupa terminarea lubrifiantului,

umpleti din nou pistolul de ungere.

Intretinerea dispozitivelor dgis.  |NOTA:

prindere @ Se recomanda curatarea si lubrifierea corespunzatoare a
dispozitivului de prindere rapida si a dispozitivului vertical de
prindere rapida la intervale regulate.

intretinerea dispozitivelor de prindere face parte din lucrarile de
service anuale regulate efectuate de Struers.

61



intretinerea anuala
Curétarea filtrului in linie

AN
{|e)
Inspectia capacului
Parte a Struers ServiceGuard
AR
L V]
L. ¢ 4
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B Desfaceti carcasa filtrului si curatati filtrul.
B Reasamblati filtrul.

SFAT:

Filtrul in linie poate fi montat si pe cuplajul rapid de pe pompa
unitatii de racire si recirculare.

Asigurati-va ca filtrul in linie este montat astfel incét sagetile pentru
debit sa indice debitul de apa spre masina de taiere.

Capacul de protectie include un cadru metalic si un ecran din

material compozit (PETG) care protejeaza operatorul. in cazul in

care ecranul este deteriorat, acesta va slabi si va oferi un grad mai

scazut de protectie.

m \Verificati vizual capacul si ecranul pentru a depista orice urme de
deteriorare sau de uzura (de exemplu, crestaturi, fisuri sau
deteriorari ale garniturii de etansare a marginilor).

NOTA:
Efectuati inspectia la intervale mai regulate daca masina Discotom
este utilizatda mai mult de 7 ore pe zi.

Ecranul capacului trebuie inlocuitimediat daca este slabit din cauza
coliziunii cu obiectele proiectate sau daca exista semne vizibile de

deteriorare sau deformare.
Inspectia capacului si inlocuirea ecranului fac parte din intretinerea

zilnica.

AVERTIZARE

Capacul transparent din PTEG trebuie Tnlocuit o datala 5 ani
pentru agaranta siguranta proiectata®. O eticheta de pe capac
mentioneaza cand trebuie nlocuita aceasta.

8Tnlocuirea ecranului este necesara pentru conformarealacerintele de siguranta
cuprinsein standardul european EN 16089.
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Testati dispozitivele de siguranta ale masinii o data pe an.

Capacul este prevazut cu un intrerupator de siguranta pentrua
impiedica pornirea discului abraziv de taiere in timp ce capacul este
deschis.

Miscarile mesei/bratului de taiere sunt blocate in cazul in care
capacul de protectie este deschis. Utilizatorul poate utiliza butonul de
auto-mentinere pentru a deplasa masa de taiere.

Un mecanism de blocare Tmpiedica operatorul sa deschida capacul
péana céand rotirea discului abraziv de taiere nu se opreste.

NOTA:
Testarile trebuie efectuate intotdeauna de catre un tehnician
calificat (electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).

®  Pornitiun proces de taiere.

m  Activati butonul de oprire in caz de urgenta.
Daca taierea nu se opreste, apasati STOP © si contactati
departamentul de service Struers.

m  Activati butonul de oprire in caz de urgenta.

B Apasati START .
Daca incepe taierea, apasati STOP © si contactati
departamentul de service Struers.

®  Porniti un proces de taiere.

m incercati sa deschideti capacul de protectie — NU utilizati forta.
Daca se deschide, apasati STOP © si contactati departamentul
de service Struers.

m  Deschideti capacul.

B Apasati START O.
Daca incepe taierea, apasati STOP © si contactati
departamentul de service Struers.

B Pornitiun proces de taiere.

B Apasati STOP ©.
Daca deschiderea capacului este posibilain timp ce discul
abraziv se roteste, contactati departamentul de service Struers.

B Verificati daca incuietoarea de siguranta functioneaza corect.
Acesta trebuie sa patrundafara probleme in mecanismul de
blocare.

n caz contrar, apelati departamentul de service Struers.
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Sistem cu lichid

Buton de auto-mentinere
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B Deschideti capacul.

B Pornitipompa Fide apa si activati pistolul de spalare.
Daca lichidul de racire incepe sa curga de la aparatoarea
discului abraziv de taiere, apasati pe STOP © si contactati
departamentul de service Struers.

B Activati butonul de oprire in caz de urgenta.

B Pornitipompa de apa prin eliberarea pistolului de spalare.
Daca lichidul de racire incepe sa curga, apasati pe STOP © si
contactati departamentul de service Struers.

B Deschideti capacul.

B Fara a apasa butonul de auto-mentinere, utilizati joystick-ul
pentru adeplasa masa de taiere si/sau bratul de taiere.
Daca masa/bratul de taiere se deplaseaza, contactati
departamentul de service Struers.

AVERTIZARE

NU utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt defecte.
Contactati departamentul de service Struers.
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Benzile din otel inoxidabil sunt disponibile ca piese de schimb si
trebuie inlocuite daca sunt se uzeaza sau se deterioreaza.

Pentru a permite eliminarea umiditatii din masa si camera de taiere,

se recomanda sa lasati capacul deschis cand masina nu este
utilizata.

Lubrifiati masa de téiere la intervale regulate (o data la aprox. 100 de

ore).
Consultati Lubricating the Cutting Table de la pagina61 pentru
detalii.

Discurile abrazive de taiere Bakelite sunt sensibile la umiditate. Prin

urmare, nu amestecati discurile abrazive de taiere noi, uscate cu

cele uzate, umede. Depozitati discurile abrazive de taiere intr-un loc

uscat, pe un suport plan orizontal.

Precizia discurilor abrazive de taiere diamantate si CBN (si, prin
urmare, calitatea taieturii) depinde de masurain care urmatoarele
instructiuni sunt respectate:

¢ Nu expunetiniciodata discul abraziv de taiere la o sarcina
mecanica mare sau la caldura.

o Depozitati discurile abrazive de taiere intr-un loc uscat, pe un
suport plan orizontal, de preferat sub o usoara presiune.

e Un disc abraziv de taiere curat si uscat nu se corodeaza. in
consecinta, curatati si uscati discul abraziv de taiere inainte de
depozitare. Daca este posibil, utilizati detergenti obisnuit pentru
curatare.

o Refacerearegulata a discului abraziv de taiere face parte, de
asemenea, din lucrarile de intretinere generala.
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4. Declaratii de securitate

Consultati intotdeauna manualul de utilizare pentru informatii privind
pericolele potentiale marcate cu pictogramele fixate pe masina.

PERICOL DE STRIVIRE

Actionati cu atentie atunci cand lucrati cu utilaje grele.
Verificati daca chingile de ridicare sunt pozitionate corect inainte
de ridicare.

ATENTIE

Risc de vibratii la nivelul méinilor sial bratelor in timpul taierii
manuale.

Expunerea prelungita la vibratii poate cauza disconfort, afectarea
articulatiilor si chiar afectarea neurologica.

ATENTIE

Expunerea prelungita lazgomote puternice poate provoca

afectarea permanentaa auzului.
Purtati protectie auditiva daca expunerealazgomot depaseste
nivelurile stabilite prin reglementarile locale.

PERICOL ELECTRIC

Tntrerupet,i alimentarea cu energie electrica in momentul instalarii
echipamentului electric.

Masina trebuie safie legata la pamant.

Asigurati-va ca tensiuneade alimentare de la retea corespunde
tensiunii mentionate pe placuta de identificare din partea laterala a
masinii.

Tensiuneaincorecta conduce ladeteriorarea circuitului electric.

ATENTIE

Risc de proiectare a obiectelor.
Verificati daca piesa de prelucrat este fixata bine intr-un dispozitiv
de prindere rapida sau intr-un dispozitiv similar.

ATENTIE

Inainte de taiere, verificati daca functioneaza corect capacul de
protectie.

ATENTIE

Nu puneti mana sub discul abraziv de taiere atunci cand aliniati
piesa de prelucrat.
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ATENTIE

Capacul de protectie vareduce riscul de aruncare, insanu il va
elimina complet.

ATENTIE

Purtati manusi si ochelari corespunzatori atunci cand utilizati
pistolul de spalare.

ATENTIE

Utilizarea pistolului de spalare pentru curatarea interiorului
capacului de protectie poate provoca scurgeri de lichid de racire
pe podea.

ATENTIE

Purtati manusi corespunzatoare cand manipulati lichidul de racire.

AVERTIZARE

Ecranul din PTEG trebuie inlocuit o datala 5 ani pentru a garanta
siguranta proiectata. O eticheta de pe capac mentioneaza cand
trebuie inlocuita aceasta.

AVERTIZARE

NU utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt defecte.
Contactati departamentul de service Struers.

PERICOL ELECTRIC

Sursa de alimentare poate fi deconectata doar de catre un
tehnician calificat (electromecanica, electronica, mecanica,
pneumatica etc.).
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ATENTIE

Nu puneti ména sub discul abraziv de taiere atunci cand aliniati
piesa de prelucrat.

ATENTIE

Utilizarea pistolului de spalare pentru curatarea interiorului
aparatorii poate provoca scurgeri de lichid de racire pe podea.

ATENTIE

Purtati manusi corespunzatoare cand manipulati lichidul de racire.

PERICOL DE STRIVIRE

Actionati cu atentie atunci cand lucrati cu utilaje grele. Asigurati-va
ca chingile de ridicare sunt pozitionate corect si ca sunt
functionale.

AVERTIZARE

In caz de incendiu, alertati persoanele prezente si pompierii Si
intrerupeti alimentarea cu energie electrica. Utilizati un stingator de
incendiu cu pulbere. Nu utilizati apa.
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9. Transport si depozitare

NOTA:

Pastrati cutia de ambalare, suruburile si fitingurile pentru
transportarea/relocarea ulterioara a masinii Discotom.
Neutilizarea ambalajelor si a garniturilor originale poate provoca
deteriorarea grava a masinii si va anula garantia.

Pentru a pregati Discotom pentru mutare:

m  Deconectati sursade alimentare cu energie electrica, unitatea de
racire si recirculare si sistemul de evacuare.

m  Fixati bratul de taiere cu ajutorul suportului pentru transport.

®  Mutati unitatea de racire si recirculare.

B Pozitionati chingile de ridicare” in punctele de ridicare
desemnate de pe Discotom.

®  Mutati masina in pozitia noua.

Daca masina este destinata depozitarii pe termen lung sau
transportului:

B Asezati masina pe blocurile de pe paletul original.

Securizati masina utilizdnd consolele de transport originale.
Construiti cutia.

Asezati accesoriile si alte articole Tn cutie. Pentru a pastra
masina uscata, infasurati-o in folie din plastic si introduceti un
plic de agent deshidratant (silica gel) impreuna cu aceasta.

La noua locatie, verificati daca:

B Facilitdtile necesare sunt in pozitie (sursa de alimentare cu
energie electrica, sistemul de evacuare).

m  Consultati Lista de verificare inainte de instalare.

PERICOL ELECTRIC

Sursa de alimentare poate fi deconectata doar de catre un
tehnician calificat (electromecanica, electronica, mecanica,
pneumatica etc.).

" Macaraua si chingile trebuie s fie omologate pentru cel putin de doud ori
greutatea Tncarcaturii.
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6. Eliminare ca deseu

Echipamentele marcate cu simbolul DEEE DE( contin componente
electrice si electronice si nu trebuie eliminate ca deseuri generale.
Contactati autoritatile locale pentru informatii privind metoda corecta
de eliminare in conformitate cu legislatia nationala.

NOTA:

Spanul trebuie eliminat in conformitate cu reglementarile de
sigurantain vigoare privind manipularea si eliminarea
spanului/aditivului pentru lichidul de racire.

NOTA:

Lichidul de racire va contine aditiv si span rezultat in urma taierii si
NU poate fi eliminat Tn sistemul de canalizare principal.

Lichidul de racire trebuie eliminat in conformitate cu reglementarile
de sigurantalocale.

Retineti:

in functie de metalele taiate, este posibil ca amestecul de span
(reziduuri rezultate Tn urmataierii) provenit de la metalele cu o
diferentd mare in ceea ce priveste electropozitivitatea (la o distanta
mare in seria electrochimica) sa conduca la reactii exotermice atunci
cand exista conditii ,favorabile”.

in consecinta, ca buna practica, trebuie s& tineti cont intotdeauna de
metalele taiate si de cantitatea de span produsa.

Exemple:
Urmatoarele sunt exemple de amestecuri care ar putea conduce la

reactii exotermice in cazul producerii unei cantitati mari de span in
timpul taierii/slefuirii la aceeasi masina si daca exista conditii
favorabile:

Aluminiu gi cupru

Zinc si cupru

AVERTIZARE

in caz de incendiu, alertati persoanele prezente si pompierii si
intrerupeti alimentarea cu energie electrica. Utilizati un stingator de
incendiu cu pulbere. Nu utilizati apa.
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1. Operatiuni avansate

Meniul Configuration
(Configuratie)

Configuration &

User defined cut-off wheels

Selectarea si utilizarea meniului (6\ Din meniul principal, selectati Configuration (Configuratie)
Configuration (Configuratie) si apasati butonul pentru aactiva meniul Configuration

lf@“\ Selectati Options (Optiuni) si apasati butonul pentru a
activa meniul Options (Optiuni).

Rotiti butonul pentru a evidentia parametrii din meniul
Options (Optiuni).
Apasati butonul pentru a permite editarea parametrului
evidentiat.
Rotiti butonul pentru a ajusta setarea.
Apasati butonul pentru aintroduce noua setare.

Apasati pe ESc pentru a parasi meniul Options /
Configuration (Optiuni/ Configuratie) si arevenila meniul

Options

Display brightness
Language English
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 0000-00-00
Configuration

Operation mode

Diefault
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Parametri de configurare
Luminozitatea afisajului:

Limba:

Sunet tastatura:

Unitati:

Ora:
Data:

Mod de operare:

Pozitie de revenire:
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Options

Keyboard sound

Units Metric
Time G0:00:00
Date 2000-00-00

Configuration
Start

Operation mode
Return position
fidditional cutting dist.

[efault
w

Setarile de contrast ale afisajului pot fi ajustate pentru a se adapta
preferintelor individuale (de 1a0 la 100).

Limba poate fi setata la engleza (implicit), germana, franceza,
spaniola, japoneza, chineza, italiana, rusasau coreeana.

Sunetul tastaturii poate fi setat la On (Activat) sau Off (Dezactivat).
Implicit: On (Activat).

Valorile pentru avans si oprire de pe panoul de afisare pot fi setate
pentru afi afisate in mm (implicit) sau inci.

Ora este setata pentru a obtine valorile corecte din fisierele jurnal.
Data este setata pentru a obtine valorile corecte din fisierele jurnal.
Este posibila setarea a trei moduri diferite de operare. Diferitele

moduri de operare furnizeaza diferite niveluri de acces la parametri,
dupacum urmeaza:

Configurare: | Functionalitate completa, acces la toti parametrii.

Dezvoltare:

Acces limitat la parametrii din meniul Options (Optiuni).

Productie: Accesul la parametri nu este permis, exceptand:

taiere suplimentara.

luminozitatea afisajului, sunetul tastaturii si distanta de

Dupa taiere sau dupa apasarea pe Stop ©, miscarea de revenire a
discului abraziv de taiere poate fi setata in doua moduri diferite:

Start: Discotom retrage automat masa Y in pozitia originala
la apasarea pe Start <.
Stationar: | Discotom nu deplaseaza masa Y dupa taiere.
NOTA:

Utilizati functia Stay (Mentinere) pentru discurile abrazive de taiere
diamantate sau CBN, deoarece retragerea poate distruge
marginea discului abraziv de taiere.
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Distanta de taiere suplimentara:  Atunci cand se utilizeaza modul de oprire Auto, taierea este oprita
cand curentul motorului scade sub un anumit nivel. Atunci cand se
taie piese de prelucrat cu sectiune transversala mica, oprirea
automata ar putea opri prea devreme procesul de taiere din cauza
unui curent foarte scézut al motorului. In acest caz, se poate
specifica o distanta de téiere suplimentara pentru a asigura taierea
completa a piesei de prelucrat. Distanta de taiere suplimentara poate
fi specificata intre 0 i 25 mm.

Discuri abrazive de taiere definite /Q Din meniul principal, selectati Configuration (Configuratie)
de utilizator si apasati butonul pentru a activa meniul Configuration

7~ Selectati discurile abrazive de taiere definite de utilizator
Q ~ si apasati butonul pentru a activa meniul User defined cut-
off wheel (Discuri abrazive de taiere definite de utilizator).

Pentru a specifica un disc abraziv de taiere definit de utilizator:

Apasati butonul pentru a crea un nou disc abraziv de
taiere.

Text editor &

Corrent text: Mew _______________|
Edited text: ucwed

BECPEFGHIJKLHNOF QRSTUYWXYZEBA &N _
abedefghijkImnop qrstuvuxyzrasiply
0123456789 +—%J4 ., :1:=(1<>[1(3""172%
AAARBACPPEEEETTIY HOOOOGSOODUYVZEn

45583c3PadEETITY ROBGGOGEGOBIPYZIeS

Oelete
w

J  Introduceti un nume pentru discul abraziv
de taiere sau apasati F4 pentru a
accepta sugestia.

UCW = (Discuri abrazive de taiere
definite de utilizator)
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User defined cut-off wheels &

2775tm B3 2.0m

Rename
w

Ati creat un nou disc abraziv de taiere.
Pentru a edita parametrii discului abraziv:

\© Apasati butonul pentru a edita datele discului abraziv.

!
User defined cut-off wheels é
Hew
2775
2.0
Delete Rename
W w
!

\© Apasati butonul pentru a salva noul disc abraziv de téiere.
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MultiCut 1 (optional)

Mode 1

Selectarea MultiCut 1

Setarea parametrilor

Latime proba
Nr. de probe
Taiere initiala

Decalaj necesar pe axa X
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Modul MultiCut 1 permite taiereaa pana la 10 probe de aceeasi

latime.

Pentru a configurataierea utilizand modul MultiCut 1:

B Selectati o metoda de taiere, rotiti butonul pana cand pictograma
MultiCut este evidentiata si apasati butonul pentru a afisa meniul
Select MultiCut mode (Selectare mod MultiCut).

B Rotiti butonul pentru a evidentia Mode 1 (Mod 1) si apasati
butonul pentru a-1 selecta.

B Va aparea meniul pentru modul MultiCut 1.

MultiCut mode 1

diii
Sample width:

Ho of samples: 3
Initial cut:
Req. X—displacement: 27.0 mm

®  Rotiti butonul pentru a selecta un parametru. Apasati butonul
pentru a edita parametrul.

HiCut mode 1
i

L

“Sample width: 7.0[~
' Ho of samples: 3
- Initial cut:

- Req. X-displacement: 27.0 mm

Acest parametru seteaza latimea probelor care vor fi taiate.

Acest parametru seteaza numarul de probe care vor fi taiate.
Selectati acest parametru daca trebuie sa efectuati o taiere initiala
inainte de inceperea taierii probelor de care aveti nevoie. Aceasta
taie o bucata pe care nu o veti utiliza. De exemplu, daca piesa de
prelucrat are o muchie neuniforma care ar face-o nepotrivita ca
prima proba.

Acest parametru este calculat de Discotom pentru ava comunica
care este migscarea mesei X necesara pentru taiere probelor pe baza
setarilor parametrilor.



MultiCut 2 (optional)

mtiCut 2

Setarea parametrilor de taiere
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Modul MultiCut 2 permite taiereaa pana la 10 probe de diferite Iatimi.
Pentru a configurataierea utilizand modul MultiCut 2:

Selectati o metoda de taiere, rotiti butonul pana cand pictograma
MultiCut este evidentiata si apasati butonul pentru a afisa meniul
Select MultiCut mode (Selectare mod MultiCut).

Rotiti butonul pentru a evidentia Mode 2 (Mod 2) si apasati
butonul pentru a-1 selecta.

Va aparea meniul pentru modul MultiCut 2.

[ MultiCut mode 2

|.|-:'* 1.  Z.0m]|
Z. 11.0 mm

i Sample width: 3. 175 m

" Ho of samples: 3

) Initial cut:
; Req. X—displacement: 41.5 mm
y Clear all

Rotiti butonul pentru a selecta un parametru. Apasati butonul
pentru a edita parametrul.

| MultiCut mode 2

|.|'='”’ 1.  7.0m|]
_ 2. _11.0 um

| Sample width: Tl 1754
Mo of samples: 3
) Initial cut:
; Req. X-displacement: 41.5 mm
I lj Clear all
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Nr. de probe
Latime proba
Taiere initiala

Decalaj necesar pe axa X
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Acest parametru indica numarul de probe care vor fi taiate.

Acest parametru seteaza latimea probelor care vor fi taiate.
Selectati acest parametru daca trebuie sa efectuati o taiere initiala
inainte de inceperea taierii probelor de care aveti nevoie. Aceasta
taie o bucata pe care nu o veti utiliza. De exemplu, daca piesa de
prelucrat are o muchie neuniforma care ar face-o nepotrivita ca
prima proba.

SFAT:
Apasarea tasteiF1din acest meniu va sterge toate probele si
valorile acestora si va readuce meniul la starea implicita.

Acest parametru este calculat de Discotom pentru ava comunica

care este miscarea mesei X necesara pentru taiere probelor pe baza
setarilor parametrilor.
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Modul MultiCut 3 permite efectuareaa pana la 10 taieturi la diferite
distante relative fata de pozitia ,zero” sau de pozitia initiala.
Distantele sunt introduse manual in Discotom.

Pentru a configurataierea utilizand modul MultiCut 3:

Selectarea MultiCut 3 B Selectati o metoda de taiere, rotiti butonul pana cand pictograma
MultiCut este evidentiata si apasati butonul pentru a afisa meniul
Select MultiCut mode (Selectare mod MultiCut).

m  Rotiti butonul pentru a evidentia Mode 3 (Mod 3) si apasati
butonul pentru a-l selecta.

B Va aparea meniul pentru modul MultiCut 3.

[ MultiCut mode 3

—

mni

i Cutting position:

© [(Relativel
Cut at zero pos.:
| Ho of samples: 0
. Req. X-displacement: 0.0 mm
l l.] Clear
Setarea parametrilor de taiere ®  Rotiti butonul pentru a selecta pozitia de taiere. Apasati butonul

pentru a edita pozitia si repetati acest pas pentru toate pozitiile
de taiere necesare.

[ MultiCut mode 3

FHT
| 2. 17.9 mm

' Cutting position: | 3.  30.5mn
! (Relative) q. 47.8 un
2. 63.0m
" Cut at zero pos.:
| No of samples: D
; Req. X—displacement: 63.0 mm
I lj Clear
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Pozitia de taiere (relativa)

Taiere Tn pozitia zero

Nr. de probe

Decalaj necesar pe axa X
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Acest parametru seteaza pozitia taieturilor. Valorile indica distanta
relativa faza de pozitia zero.

Selectati acest parametru pentru a efectua o taieturainitiala in
pozitia zero. In caz contrar, Discotom se va deplasa imediat in
pozitia de taiere 1 si va incepe taiereain pozitia respectiva.

Acest parametru indica numarul de probe care vor fi taiate.

SFAT:

Apasarea tasteiF1 din acest meniu va sterge pozitia de taiere
evidentiata.

Tn cazul in care cursorul este pozitionat in afara casetei pentru
pozitia de taiere, F1 va sterge toate pozitiile.

Acest parametru este calculat de Discotom pentru ava comunica
care este miscarea mesei X necesara pentru taiere probelor pe baza
setarilor parametrilor.



MultiCut 4 (optional)

Selectarea MultiCut 4

Setarea parametrilor de taiere
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Optiunea MultiCut 4 permite efectuarea de taieturi la diferite distante
relative fata de pozitia ,zero” sau de pozitiainitiala. Distantele sunt
introduse in Discotom utilizand masa X pentru pozitionarea piesei de
prelucrat in fata discului abraziv de taiere, unde va fi taiata proba, si
apoi inregistrand aceasta pozitie.

Pentru a configurataierea utilizand modul MultiCut 4:

Selectati o metoda de taiere, rotiti butonul pana cand pictograma
MultiCut este evidentiata si apasati butonul pentru a afisa meniul
Select MultiCut mode (Selectare mod MultiCut).

Rotiti butonul pentru a evidentia Mode 4 (Mod 4) si apasati
butonul pentru a-1 selecta.

Va aparea meniul pentru modul MultiCut 4.

[ MultiCut mode 4

FET T —— I

j Cutting position:

0.0 mm

. bsolute ¥ pos.:
X table start pos.:

| Ho of samples: 0
Insert Clear Mowve to
I position lJ all EJ start pos

Pozitionati piesa de prelucrat relativ aproape de discul abraziv de
taiere si fixati-o.

Utilizati joystick-ul pentru a deplasa masa X in pozitia in care
trebuie sa se efectueze primataietura.

Apasati butonul pentru aintroduce pozitia actuala drept pozitia
de taiere.

Repetati pasii pentru aintroduce pozitile de taiere pentru toate
probele.

[ MultiCut mode 4

il

_ z. 9.5 mm
 Cutting position: 3. 29.0mm

' 4 60.0 mm

- Absolute X pos.: 60.0 mm
X table start pos.: 0.0 mm

| Ho of samples: i |

! Insert Mowe to
l Q position lj Clear EJ start pos
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Pozitia de taiere

Pozitia initiala a mesei X:

Nr. de probe
Introducere pozitie

F2 Deplasare la pozitia initiala

Prinderea pieselor de prelucrat
neregulate
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Diferitele pozitii de taiere sunt definite in meniul Cutting position

(Pozitie de taiere).

Permite reglareafina a pozitiei initiale in cazul in care piesa de

prelucrat este usor nealiniata in timpul fixarii.

Pentru a ajusta pozitia initiala:

®  Rotiti butonul si selectati pozitia initiala a mesei X:

B Apasati butonul pentru a edita setarea.

®  Rotiti butonul spre stdnga sau spre dreapta pentru a deplasa
masa X in aceeasi directie.

B Cand piesade prelucrat este in pozitia corecta, apasati butonul
pentru a salva noua pozitie drept pozitia initiala. Toate celelalte
pozitii de taiere sunt corectate corespunzator.

Acest parametru indica numarul de taieturi care vor fi efectuate.
Apasati butonul pentru aintroduce pozitia actuala drept pozitia de
taiere pentru proba.

Aceasta tasta deplaseaza masa X péna cand proba se afla in fata
discului abraziv de taiere in pozitia initiala.

Apasarea tasteiF1 din acest meniu va sterge pozitia de taiere

Tn cazul in care cursorul este pozitionat in afara casetei pentru

SFAT:

evidentiata.

pozitia de taiere, F1 va sterge toate pozitiile.

Piesele de prelucrat neregulate (fara suprafete de prindere plane)
trebuie prinse utilizand scule de fixare speciale. Piesele de prelucrat
prinse incorect se pot misca in timpul taierii, ceea ce conduce la
deteriorareadiscului abraziv de taiere sau a piesei de prelucrat.
Utilizati canalele in T pentru a monta sculele de fixare speciale.
Struers pune ladispozitie 0 gama larga de scule de fixare (consultati
~Accesorii”).

Pentru a obtine o taiere mai rapida, pozitionati piesa de prelucrat
astfel incat discul abraziv de taiere sa taie cea mai mica sectiune
transversala posibila.
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Tabelul de mai jos oferaraspunsurilao serie de intrebari frecvente
privind obtinerea unor taieturi de calitate superioara:

intrebare

Raspuns

Observatii

Cum pot evita
decolorarea sau
arderea probei?

Reduceti viteza de rotatie.
(doar pentru D-100).

Provoaca uzura
excesiva a discului
abraziv de taiere.

Daca reducerea vitezei de
rotatie nu solutioneaza
problema, utilizati un disc
abraziv de taiere mai
moale*

Cum pot evita
taieturile
neuniforme?

Reduceti viteza de rotatie.
(doar pentru D-100).

Provoaca uzura
excesiva a discului
abraziv de taiere.

Reduceti viteza de avans.

Cum pot evita

Reduceti viteza de rotate.

Provoaca uzura

deformarea (doar pentru D-100). excesiva a discului
probei? abraziv de taiere.
Cum pot evita Utilizati un disc abrazv de | Provoaca uzura
aparitia taiere mai moale*. excesiva a discului
bavurilor? abraziv de taiere.

Fixati piesa de prelucrat
pe ambele parti ale
discului abraziv de taiere.

Cum pot evita
uzura prea rapida
a discului abraziv
de taiere?

Mariti viteza de rotatie.

Poate cauza
decolorarea probei si o
taietura neuniforma.

Utilizati un disc abrazv de
taiere mai dur*.

Cum pot efectua
mai rapid
taierea?

Pozitionati discul abraziv
de taiere cat mai jos
posibil.

Pozitionati piesa de
prelucrat asffel incat
discul abraziv de taiere sa
taie cea mai mica
sectiune transversala
posibila.

Cresteti viteza de avans.

Poate cauza
decolorarea probei si
taieturi neuniforme.

Cum pot evita
vibratiile masinii?

Vibratii minore:
Cresteti viteza de avans
in trepte de 0,1 m/s.

Poate cauza
decolorarea probei si
taieturi neuniforme.

Vibratii majore:

Mariti viteza de rotatie cu
500 rpm. (doar pentru D-
100).

Poate cauza
decolorarea probei si
taieturi neuniforme.

Consultati Ghidul de selectare dinBrosura Struers de discuri abrazive de taiere.
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2. Cunostintele impartasite de Struers

Sectionarea materialografica constituie punctul in care incepe cea
mai mare parte a analizei microstructurale.

O buna intelegere a procesului de taiere abraziva poate contribui
la selectarea metodelor de prindere si de taiere corespunzatoare,
asigurand astfel o taiere de inalta calitate.

Reducerea la minimum a artefactelor de taiere va ajuta restul
procesului materialografic si va actiona ca baza corespunzatoare
pentru pregétirea eficienta si de inalta calitate.

SFAT:
Pentru informatii suplimentare, consultati sectiunea referitoare la
taiere pe site-ul web Struers.
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3. Accesorii
Accesorii Specificatie Cod de
Nr.
Cutie de extindere pentru Discotom-100/-10, partea stanga 06156901
Pentru taierea probelor lungi care ies afara din camera de
taiere. WxDxH: 469x427x307mm
Ajutor pentru alinierea laserului pentru Discotom-100/-10 06156912
Indica pozitia discului abraziv de taiere
Masa cu rafturi pentru pastrarea discurilor abrazive de taiere | 06266101
Extindere pentru masa 06266901
Kit de conectare a tubului de filtrare pentru utilizare impreuna | 05766935
cumasa
Consultati, de asemenea, brosura Discotom-100/-10 pentru detalii
privind intreaga gama disponibila.
Scule de fixare Consultati Brosura Struers cu dispozitive de fixare pentru detalii
privind gamele disponibile.
Alte accesorii Specificatie Cod de

Nr.

Dispozitiv de curatare a canalelorinT
Dispozitivde curatare pentru canalele in Tde 10 si 12 mm 05486910
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Discuri abrazive de taiere

Aditivi pentru lichidul de racire

Alte consumabile
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4. Consumabile

Se recomanda utilizarea consumabilelor Struers.

Consultati Ghidul de selectare din
Brosura Struers cu discuri abrazive de taiere.

Lichidul de racire trebuie sa contina componente care permit o taiere
optimizata, protectiala coroziune siintretinerea facila a masinii.

Aditivii sau lichidele de racire care nu sunt furnizate de Struers pot
contine solventi agresivi care dizolva, de exemplu, garniturile din
cauciuc sau deterioreaza capacul. Garantia nu poate acoperi
componentele defecte ale masinii (de ex. garnituri si tuburi), in
cazurile in care defectiunea poate fi asociata direct cu utilizarea de
consumabile care nu sunt furnizate de Struers.

Specificatie Cod de
catalog

Corrozip

Aditiv pentru lichidul de racire.

Pentru a proteja masina impotriva
coroziunii si pentru aimbunatati calitatea
de taiere si de racire.

11 49900045
51 49900046

Corrozip-Cu

Aditiv pentru lichidul de racire.

Pentru a proteja masina impotriva
coroziunii si pentru aimbunatati calitatea
de taiere si de racire.

Pentru masinile destinate in principal
taierii cuprului si a aliagjelor din cupru.

11 49900068

51 49900069

Specificatie Cod de
catalog

Lubrifiant pentruintretinerea/lubrifierea  |16080846
arborilor de ghidare, 100 ml (pentru
umplerea pistolului de ungere)
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5. Depanare

Eroare

Explicatie

Actiune

Problemele masinii

Masina s-a oprit din taiere.

Functia AutoStop este activa.

Opriti si porniti masina cu ajutorul
intrerupatorului principal pentrua
reseta AutoStop.

In timpul taierii, masa de
taiere se opreste cand

ajunge intr-un anumit punct.

Functia AutoStop este activa.

Opriti si porniti masina cu ajutorul
intrerupatorului principal pentru a
reseta AutoStop.

Lumina din camera nu
functioneaza.

Tnlocuiti lampa.

Tndepérta’gi capacul din plastic
pentru aavea acces la lampa
fluorescenta.

Scoateti lampa si inlocuiti-o.

Scurgere de apa.

Scurgere la un furtun al unitatii
de racire si recirculare.

Verificati furtunul si strangeti colierul
de furtun.

Nivel excesiv de apa in
rezervorul de lichid de racire.

Eliminati excesul de apa din
rezervor.

Filtrul in linie trebuie curatat
des.

Tubul de filtrare trebuie inlocuit.

Tnlocuiti tubul de filtrare.

Tn unele cazuri, filtrul in linie va
trebui curatat mai des. Pentru a
simplifica acest proces, filtrul poate
fi mutat pe cuplajul rapid de pe
pompa Cooli.

Consultati Curatarea filtrului in linie.

Piese de prelucrat ruginite
sau camera de taiere
ruginita.

Cantitate insuficienta de aditiv Tn
lichidul de racire.

Utilizati un aditiv Struers pentru
lichidul de racire in apa de racire, la
concentratia corecta.

Verificati cu ajutorul unui
refractometru.

Respectati instructiunile din
sectiunea ,intretinerea de ruting”.

Capacul este lasat deschis dupa
utilizare.

Lasati capacul deschis pentru alasa
camera de taiere sa se usuce.

Camera de taiere prezinta
semne de coroziune.

Piesa de prelucrat este fabricata
din cupru/aliaj de cupru.

Utilizati Corrozip-Cu.

Cod de acces uitat

Apelati departamentul de service
Struers.
Pentru a obtine din nou accesul la

masina, software-ul trebuie readus
la setarile din fabrica.

Nota: Informatiile stocate si
procesele predefinite suntpierdute.
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Eroare

Explicatie

Actiune

Probleme la taiere

Decolorarea sau arderea piesei
de prelucrat.

Duritatea discului abraziv de
taiere nu este adecvata pentru
duritatea/dimensiunile piesei de
prelucrat.

Reduceti viteza de rotatie (doar
pentru D-100) sau schimbati
discul abraziv de taiere.

Consultati sectiunea
,Consumabile” din rubrica
,Discurile abrazive de taiere”.

Réacire necorespunzatoare.

Verificati daca in unitatea de
racire si recirculare exista o
cantitate suficienta de apa.

Bavuri nedorite

Discul abraziv de taiere este
preadur.

Reduceti viteza de rotatie (doar
pentru D-100) sau schimbati
discul abraziv de taiere.

Consultati sectiunea
,Consumabile” din rubrica
,Discurile abrazive de taiere”.

Viteza de avans este preamare
la sféarsitul operatiei.

Reduceti viteza de avans
aproape de sfarsitul operatiei.

Nu exista sustinere pentru piesa
de prelucrat.

Daca este posibil, sustineti piesa
de prelucrat pe ambele parti.

Calitatea de taiere difera.

Furtun de apade racire infundat.

Curatati furtunul de apa de racire
si tubul de racire.

Verificati debitul de apa prin
rotirea valvei de rotire in pozitia
de curatare.

Discul abraziv de taiere se rupe.

Montareaincorecta a discului
abraziv de taiere.

Asigurati-va ca alezajul/orificiul
central are diametrul corect.
Verificati saiba din carton pe
ambele parti ale discurilor
abrazive de taiere si inlocuiti-o,
daca este uzata. Piulita trebuie
strénsa corect.

Prindereaincorectaa probei.

Asigurati-va ca doar dispozitivul
de prindere rapida din stanga
este strans.

Dispozitivul de prindere cu arc
din dreapta trebuie safie doar
putin presat.

Utilizati sistemul de prindere
verticala daca piesade prelucrat
are o forma neregulata.

Discul abraziv de taiere este
preadur.

Reduceti viteza de rotatie (doar
pentru D-100) sau schimbati
discul abraziv de taiere.

Consultati sectiunea
,2consumabile” din rubrica
,Discurile abrazive de taiere”.

Viteza de avans este preamare.

Reduceti viteza de avans.

Racire necorespunzatoare.

Verificati daca exista o cantitate
suficienta de apa in unitatea de
racire.
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Discul abraziv de taiere se
uzeaza prearapid.

Viteza de rotatie este prea mica.

Mariti viteza de rotatie
(doar pentru D-100).

Viteza de avans este preamare.

Reduceti viteza de avans.

Racire insuficienta.

Verificati daca in unitatea de
racire si recirculare exista o
cantitate suficienta de apa.
Verificati furtunurile de apa
pentru racire.

Discul abraziv de taiere nu taie
piesa de prelucrat.

Viteza de rotatie este prea mica.

Mariti viteza de rotatie
(doar pentru D-100).

Discul abraziv de taiere este
preamoale pentru acest tip de
lucrare.

Consultati sectiunea
,Consumabile” din rubrica
,Discurile abrazive de taiere”.

Discul abraziv de taiere nu a fost
ales corect.

Consultati sectiunea
,Consumabile” din rubrica
,Discurile abrazive de taiere”.

Discul abraziv de taiere este
uzat.

inlocuiti discul abraziv de tiere.

Discul abraziv de taiere vibreaza
in timpul taierii.

Prindereaincorecta a probei.

Asigurati-va ca doar o parte a
probei este fixata strans.
Cealalta parte trebuie fixata
usor.

Utilizati scule de sustinere
(optional) daca geometria piesei
de prelucratimpune o astfel de
sustinere.

Discul abraziv de taiere este
preamoale pentru acest tip de
lucrare.

Selectati un disc abraziv de
taiere mai dur.
Consultati Ghidul de selectare

din Brosura Struers de discuri
abrazive de tdiere.

Nu exista o forta de taiere
suficienta.

Aplicati o forta mai mare asupra
discului abraziv de taiere.

Nota: Pentru taierea pieselor de
prelucrat mari si/sau foarte grele
ar puteafi necesara utilizarea
fortei de catre operator.

Forta de taiere este prea mare.

Reduceti forta asupra discului
abraziv de taiere.

Rulmenti uzati.

Apelati departamentul de service
Struers.
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Piesa de prelucrat se rupe cand
este fixata.

Discul abraziv de taiere se
blocheaza in piesa de prelucrat.

Sprijiniti piesa de prelucrat si
fixati-o pe ambele parti ale
discului abraziv de taiere, astfel
incat taietura sa ramana
deschisa.

Piesa de prelucrat este casanta.

Asezati piesa de prelucrat intre
douaplaci din polistiren.

Nota! Taiati intotdeauna cu
atentie deosebita piesele de
prelucrat casante.

Proba este corodata.

Proba a fost Iasata in camera de
taiere prea mult timp.

Indepartati probaimediat dupa
taiere. Lasati capacul deschis
atunci cand parasiti masina.

Cantitate insuficienta de aditiv
pentru lichidul de racire.

Utilizati un aditiv Struers pentru
lichidul de racire in apa de
racire, la concentratia corecta.
Verificati cu ajutorul unui
refractometru. Consultati
sectiunea ,intretinerea de
rutind”.
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in acest capitol sunt descrise ecranele relevante cu mesaje de
eroare.
Mesajele de eroare sunt impartite in doua clase:

Mesaje
Erori
Mesaje Mesajele vizeaza sa informeze operatorul in legatura cu progresul
masinii sisa indice erorile operationale minore.
Erori Erorile trebuie remediate inainte de a putea continua taierea.
In unele cazuri, tdierea nu poate continua decét dupa ce un tehnician
autorizat a remediat eroarea. Opritiimediat masina utilizand
intrerupatorul principal. Nu incercati sa utilizati masina inainte ca un
tehnician sa fi remediat problema.
Mesaj catalog | Explicatie Masura necesara
I «1 | BEE Nu atingeti joystick-ul in timpul
pornirii.
Joystick activated or disconnected Reporniti-o.
during power on'! Daca eroarea persista,
contactati departamentul de
Flease call a Service Technician, service Struers.
1 Information #10 Specificati taieturi mai groase.
Mot enough space, there must be at
least the width of the cut-off wheel
between each cut position!
& o
1 Question #20 Apasati pe Enter pentru a
sterge toate metodele.
fire you sure you vant ta delete all Avertizare: O comanda de
cutting methads? anulare nu este posibilal
Ezc] Ho Q Yes
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Mesaj catalog | Explicatie Masura necesara
- reseta parametrii de configurare
Are you sure You want to reset la s?tarlle |mpI|C|te..
configuration data? Nota: Sunt afectati doar
T parametrii din meniul Options
MNote: Calibration data are not affected, (Optiuni).
Ezc] Ho Q Yes
1 Fatal error - #34 Eroare a software- Reporniti-o.
_ ului de manipulare a | Daca eroarea persista,
& satety Lock malfunction was detected mecanismului de contactati departamentul de
Y , blocare a capacului. | service Struers.
when locking the cover!
Please call a Service Technician.
& ok
#35 Lainitierea Verificati nivelul de apa si
procesului s-a filtrele.
The water pressure sensor is not detectat o presiune | (Pentru unele instalatii, filtrul in
activated! Check water level and all insuficienta a apei. linie va trebui curatat mai des.)
water filters ifilter tube, pump filter, sau Pentru a simplifica acest
in-line filter’ Senzorul de presiune | Proces, f||tryl poate fi mutat pe
' a apei sau cablajul ar | cuplajulrapid de pe pompa
lj Stop monitoring Q (1] putea fi defect. Cooli.
Consultati Curatarea filtrului in
linie.
Verificati presiunea apei, apoi
apasati F1 pentru a continua
functionarea.
Daca eroarea persista dupa
urmatoarea repornire,
contactati departamentul de
service Struers.
#36 Presiunea apei a fost | Apasati F1 pentru a continua

Water pressure sensor error When
stopping the pump!

Fleaze call a Service Technician,
lj Stop monitoring Q 0Ok

detectata dupa
oprirea pompei.
Valva hidraulica,
senzorul de presiune
a apei sau cablajul ar
puteafidefect(a).

functionarea.

Daca eroarea persista dupa
urmatoarea repornire,
contactati departamentul de
service Struers.
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Mesaj catalog | Explicatie Masura necesara
[ Information =] WEEE Parametrii pentru Modificati unul dintre parametrii

The sample batch exceeds the limit of the
H-table! Possible causes:

1. Too many samples,

£, Too large samples or position values,
3. Cut-off wheel too wide,

Q) ox

modul MultiCut
necesita o deplasare
mai mare mesei X
decéat este
disponibila.

de proces sugerati sau
repozitionati masa X.

: Question i #67 Metodaselectata nu | Apasati pe Enter pentru asalva
- a fost denumita. si denumi metoda.
0o you want to create this method by
giving it a name?
Ezc] Ho @ Yes
[ Ervor 169 #69 Motorul de taiere nu | Indepartati orice obstacole de la
The cutting motor has failed o rotate! se poate rotisau se | discul abraziv de taiere.
Please check the following: roteste incetla Lasati motorul de taiere s& se
1. The cut-of f wheel is not blocked, inceperea taierii. raceasca
&, The motor temperature is not excessive, . ' Lo .
Daca eroarea persista dupa
o urmatoarea repornire,
) Sp ool ()03 contactati departamentul de
service Struers.
#70 Discotom-10: Motorul | Indepértati orice obstacole de la
de taiere absoarbe discul abraziv de taiere.
T_he cutting motor idle current is too prea mult curent_in Verificati daca nu exista nicio
high! regimul de ralanti. sarcina la motorul de taiere
The motor must not be loaded during cand este apasat Start.
start, Daca eroarea persista dupa
@ Ok urmatoarea repornire,
contactati departamentul de
service Struers.
1 Fatal error #77 Comutatorul de Daca eroarea persista dupa

#7171

Emergenct stop released, but
monitoring switch still on!

Flease call 3 Service Technician,

& o

monitorizare internaa
opririi de urgenta este
activ, insa butonul de
oprire nu este apasat
conform asteptarilor.

urmatoarea repornire,
contactati departamentul de
service Struers.
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Mesaj catalog | Explicatie Masura necesara
' #78 Discotom-10: Lasati motorul de taiere sa se
- Contactorul K1 al raceasca.
Cutting motor K1 contactor monitoring motorului de taiere Daca eroarea persists,
found closed, should be open! este defect. contactati departamentul de
Sau motorul de taiere | service Struers.
Pleage call a Service Technician, este supraincalzit.
& o
. #90 Modul MultiCut 4: Atunci cand se utilizeaza
Information pozitia de taiere MultiCut 4, pozitiile de taiere
” — setata este mai joasa | trebuie setate in ordine
Position walues must be defined in P N N
_ _ in directia X decét ascendenta.
increasing order, cea anterioara.
& ok
#92 Sarcina motorului Reduceti sarcina.
este preamare.
An over-current is detected in the
cutting motor! Please reduce the load,
Fault code: 1
#93 Sarcina motorului Reduceti sarcina.
) _ este prea mare. Lasati motorul de tdiere sa se
The cutting motor is overloaded! riceasci.
Please reduce the load, Dacé eroarea persists
It might be necessary to let the contactati departamentul de
frequency inverter cool down, service Struers.
& o
#106 Capacul este Eliberati butonul sau activati
. deschis, iar butonul | joystick-ul.
qu—hand operating button has been de auto-'men’;ln.ere Daca mesajul este afisat fara
activated for more than 30 sec, este activat mai mult | 5-tivarea butonului. existi o
Please release the buttan, de 30 de secunde | grogre - contactati
jfg;gt?c?l?\fllz??n departamentul de service
. Struers.
& ok directiaX sau Y.
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catalog

Explicatie

Masura necesara

Cover lock feedback signal error!
Please call a Service Technician,

) ok

#107

Reporniti-o.

Daca eroarea persista,
contactati departamentul de
service Struers.
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6. Service

Struers recomanda efectuarea unei verificari de service regulate, in
fiecare an sau la fiecare 1500 de ore de utilizare.

Lucrarile de service trebuie efectuate de catre inginerii de teren ai
Struers sau de catre personalul calificat, special instruit de catre
Struers.

NOTA:

Componentele critice de siguranta trebuie inlocuite cel putin dupa
o duratd maxima de functionare de 20 de anié. Contactati
departamentul de service Struers pentru informatii.

Struers ofera o gama de planuri de intretinere cuprinzatoare pentrua
raspunde cerintelor clientilor nostri. Aceasta gama de servicii este
denumita ServiceGuard.

Planurile de intretinere includ inspectia echipamentelor, inlocuirea
pieselor uzate, reglaje/calibrari pentru operare optima si un test
functional final.

Informatiile privind timpul total de functionare si lucrarile de service
ale masinii sunt afisate pe ecran la pornire:

Struers

Discotom-100  Yersion 0.51X

SERVICE INFO:

Un mesaj pop-up va aparea dupa 1.000 de ore de functionare (sau
un anumit numar de luni), pentru a-i reaminti utilizatorului ca trebuie
programata o verificare de service.

Dupa 1.500 de ore de functionare, mesajul pop-up se va modifica
pentru a alerta utilizatorul ca intervalul de service recomandat a fost
depasit.

Contactati departamentul de service Struers pentru efectuarea
lucrarilor de service la masina.

8 Conform standardului EN ISO 13849-1
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Discotom ofera informatii cuprinzatoare despre starea tuturor

componentelor.

Pentru a accesa aceasta functie:

m  Accesati meniul Maintenance (intretinere) si selectati: Service
information (Informatii de service).

. . - "‘
Sarvice information §

Device information

Statistics
Inputs
Outputs

Power supplies
Functional tests
Adjustment, Calibration and Settings

Pot fi selectate diferite subiecte pentru informatii privind starea
diferitelor componente.

Informatiile de service pot fi utilizate, de asemenea, in colaborare cu
departamentul de service Struers pentru diagnoza ladistanta a
echipamentului.

Informatiile de service sunt informatii doar in citire, setarile masinii nu
pot fi modificate.

SFAT:
Meniurile cu informatii de service sunt disponibile doar in limba

engleza.
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Resetarea functiilor in unele situatii, ar putea fi necesara resetarea anumitor funciii la
setarile implicite utilizand meniul Reset functions (Resetare functii).

Pentru a reseta metodele sau configuratia:
m  Accesati meniul Maintenance (Intretinere) si selectati: Resetati

Resetarea metodelor

functiile.

=

Reset functions

[=]
Reset configuration

Selectati Reset methods (Resetare metode) pentru a sterge simultan
toate metodele de taiere.

NOTA:
Cand metodele de taiere sunt resetate, acestea sunt sterse sinu

pot fi restabilite.

Resetarea configuratiei

98

B Selectati Reset configuration (Resetare configuratie) pentru a
seta toti parametrii de configurare la setarile implicite.
m  Opriti si reporniti masina Discotom si reconfigurati setarile.
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1. Piese de schimb si diagrame

Pentru informatii suplimentare sau pentru a verifica disponibilitatea
pieselor de schimb, contactati departamentul de service Struers
local. Informatiile de contact sunt disponibile pe site-ul web

Struers.com.

Componente de siguranta ale

sistemului de comanda

(SRP/CS)

Componenta de Producator/Descrierea | Cod de catalog al Ref. el. Cod de

siguranta producatorului producatorului catalog
catalog

Buton Qe oprire de Schlegel Rondex tip RV S 2SA00022

urgenta, 22 mm

Element de comutare | Schlegel Rondex tip MTO -S1 2SB10071

oprire de urgenta

Releu de siguranta Omron G9SB-3012-A -KS1 si - 2KS10006

KS2

Incuietoare de Schmersal AZM161SK-12/12RK- | -YS1 2SS00121

siguranta 024

Senzor de siguranta | Schmersal BNS 120-02Z -SS1 2SS00130

Buton de auto- Schurtel MSM 22 DP ST -S2 2SA00023

mentinere

Valva Sirai D132A22 GV2x9 2F -Y1si-Y2 2YM10132

electromagnetica

Invertor de frecventd | Omron 3G3MX2-A4055-E -A1 2PU17550

(Discotom-100 380-

480V)

Invertor de frecventd | Omron 3G3MX2-A2055-E -A1 2PU16550

(Discotom-100 200-

240V)

Contactor Omron J7KNG-18-01 24D -K1 si -K2 2KM71811

(Discotom-10)

PCB (placa cu circuite | Struers -A3 16013000

imprimate)

NOTA:

A%
@
L * 4

Componentele critice de siguranta pot fi inlocuite doar de catre un
inginer Struers sau de catre un tehnician calificat (electromecanica
electronica, mecanica, pneumatica etc.).

Componentele critice de siguranta pot fi inlocuite doar cu
componente cu cel putin acelasi nivel de siguranta.

Contactati departamentul de service Struers pentru informatii.
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AVERTIZARE

Capacul transparent (PTEG) trebuie inlocuitdupd o durata de viata
de 5 ani®. O eticheta de pe capac mentioneaza cand trebuie
inlocuita aceasta.

Amortizoarele cu gaz pentru capac trebuie inlocuite dupao durata
de viata de 1 an si 7 luni. (Acestea sunt inlocuite anual ca parte a
planurilor Struers ServiceGuard).

Celelalte componente critice de siguranta trebuie inlocuite in
functie de necesitati, in functie de uzura masinii, insa trebuie
inlocuite dupa o durata de viata de maximum 20 de ani.
Contactati departamentul de service Struers pentru informatii.

DiagramabloC ... 16153053B
Schema circuitului (4 pagini) .......ccooveeeeiiiieeeeeice e 16153103B
DiagramabloC ... 16253052B
Schema circuitului (4 pagini) .......oooeeveeeiiiiieeeiecceee e 16253102C
Diagrama sistemului de apa, Discotom-100/-10............... 16151000B

Consultati paginile urméatoare

9Tnlocuirea ecranului este necesara pentru conformarealacerintele de siguranta
cuprinsein standardul european EN 16089.
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8. Informatii legale si de reglementare

Acest echipament a fost testat si s-a constatat ca respecta limitele
pentru un dispozitiv digital clasa A, conform Partii 15 a Regulilor
FCC. Aceste limite sunt concepute pentru a asigura o protectie
rezonabila impotriva interferentelor nocive atunci cand echipamentul
este utilizat intr-un mediu comercial. Acest echipament genereazj,
utilizeaza si poate emite unde de radiofrecventa si, daca nu este
instalat si utilizat in conformitate cu manualul de utilizare, poate
provoca interferente nocive cu instalatiile de radiocomunicatii. Este
posibil ca utilizarea acestui echipament intr-o zona rezidentiala sa
provoace interferente nocive, caz in care utilizatorul va trebui sa
remedieze interferentele pe propria cheltuiala.

Tn conformitate cu Partea 15.21 a Regulilor FCC, orice modificari
aduse acestui produs, care nu sunt aprobate Tn mod expres de catre
Struers ApS, pot provoca interferente radio nocive si sa anuleze
autoritatea utilizatorului de a utiliza echipamentul.

Componentele de siguranta ale sistemului de comanda (SRP/CS) au
fost evaluate Tn conformitate cu standardele EN 13849-1:2015 si EN
60204-1:2006.

Toate componentele de siguranta ale sistemului de comanda
(SRP/CS) au o durata de viata limitata de 20 de ani. Dupa expirarea
acestei perioade, toate componentele trebuie inlocuite.
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9. Date tehnice

Subiect

Specificatie

Metric/International

SUA

SPECIFICATII DE TAIERE

Capacitate de
taiere (max.)

Discotom-100
(discuri abrazive de taiere cu diametrul
de 300 mm/12")

Diametru de 119 mm

cuflansa de 61 mm

Diametru de 4.68” cu

flansa de 2.4”

Discotom-10 Diametru de 94 mm Diametrude 3.70” cu
(discuri abrazive de taiere cu diametrul | cu flanséd de 61 mm flansa de 2.4”
de 250 mm/10")
SPECIFICATII FIZICE
Motor de taiere | Discotom-100 (50-60 Hz)
Putere de taiere, constanta [S1] 4 kW 5.4CP
Putere de taiere, intermitenta [S3] 4,7 kW 6.4 CP
Putere maxima 6,8 kKW 9.2CP
Discotom-10 (50 Hz)
Putere de taiere, constanta [S1] 2,5kW 3,4CP
Putere de taiere, intermitenta [S3] 3,2 kW 4,3CP
Putere maxima 4,2 kW 5,7CP
Discotom-10 (60 Hz)
Putere de taiere, constanta [S1] 3 kW 4 CP
Putere de taiere, intermitenta [S3] 3,8 kW 5.1CP
Putere maxima 5,1 kW 6.9CP
Disc abraziv de | Diametru X Grosime X Orificiu central 300x 2x 32 mm 12x 0.08 x 1.26"
taiere PR T
Discotom-100 Viteza variabila 1.500 — 3.000 rppm

Disc abraziv de
taiere

Diametru X Grosime X Orificiu central
Viteza fixa

250x 1,5x 32 mm

10x 0.06 x 1.26"

Discotom-10 2.8350rpm
Pozitionare si | Interval de pozitionare (a discului
avans abraziv de taiere) 165 mm 6.5”
Z
In&ltime max. a probei sub discul
abraziv de taiere 80 mm 3.1
Disc abraziv de 300 mm 105 mm 4.1
Disc abrazivde 250 mm
Vitezé max. de pozitionare
Y: 20 mm/s 0.8"/s
X: 10 mm/s 0.4"/s
Interval de viteze de avans 0,05-2,5mm/s 2-100 mils/s
(ajustabil in trepte de) (0,05 mm/s) (2 mils/s)
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Discotom-10/-100

Subiect Specificatie
Metric/International | SUA
Masa de taiere | Latime x Adancime 620 x 270 mm 24.4x10.6"
GamamasayY 200 mm 7.9"
Masa X (optional) Latime x Adancime | 282 x 270 mm 11.1x10.6"
Gama masa X 100 mm 3.9"
Canalein T 10 mm 0.39"
Dimensiuni si Latime 920 mm 36.2"
greutate Adancime 890 mm 35.0"
Inaltime (capac inchis/deschis) 685/ 1.080 mm 271 42.5"
Greutate 200 kg 440 Ibs
Masé& optionala
Latime 900 mm 35.4”
Adancime 750 mm 29.5
Inaltime 800 mm 31.5”
Evacuarea Diametrul tubului de legatura 50 mm 2"
vaporilor Capacitate recomandaté la 50 m¥h 1,750 ft¥/h
un indicator de nivel al apeide 0 mm/0"
Unitatea de Volum rezervor (optional) 1001 26.4 galoane
racire si Debit aprox. 125 I/min. la 1 bar 33 g/min. la 1 bar
recirculare
Echilibrare Limita maxima admisibila de
dinamica dezechilibru conform standardului ISO . _
1940/1, grad de calitate a echilibrului Maxim =2 gmm/kg = 110 gmm.
G6.03
Directive UE Consultati Declaratia de conformitate
Nivel de Nivelul de presiune acustica ponderat A | L, = 73 dB(A) valoare masurata.
zgomot™" la statjile de lucru Incertitudine K = 4 dB

Masuratori efectuate in conformitate cu EN ISO
11202.

Nivel de vibratii

Expunerea totala la vibratii a partilor superioare
ale corpului nu depaseste 2,5 m/s%

Mediu de Temperatura ambientala -5-40°C /-40 — 105 °F
operare

Umiditate 35 - 85 % umiditate relativa (fara condensare)
Transport si 0-60°C/32-140 °F
depozitare

114

10 Nivel de zgomot: Cifrele mentionate sunt niveluri de emisii si nu sunt neaparat niveluri de
lucru in siguranta. Cu toate cé exista o corelatie intre emisii si nivelurile de expunere, aceasta
nu poate fi utilizata in mod fiabil pentru a determina daca sunt necesare sau nu masuride
precautie suplimentare. Factorii care influenteaza nivelul efectivde expunere a muncitorilor
includ caracteristici precum sala de lucru, celelalte surse de zgomot etc., adica numarul de
masini si de procese adiacente suplimentare. De asemenea, nivelul de expunere admis poate
varia in functie de tara. Totusi, aceste informatii Ti permit utilizatorului masinii s& evalueze mai

bine pericolul si riscul.
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Subiect Specificatie

DATE ELECTRICE

*Important. Standardele locale ar putea anularecomandarile privind cablul de alimentare.
Daca este necesar, contactati un electrician calificat pentru a verifica care este optiuneapotrivita pentru configuratia
instalatiei locale.

Discotom-100

Specificatie - - - - - : : :
entru cablul de Dimensiun | Dimensiune Dimensiune Dimensiune
Zlimentare* Tensiune/frecventa: e min. minima cablu max. minima cablu

siguranta | la siguranta min. siguranta la siguranta max.
3x AWG12 / 3x AWG10 /
3 x 200-240 V 30 50
X 2,5 mm? + PE 4 mm? + PE
3x AWG14 / 3x AWG10 /
3 x 380-480V 15 15 mmz + PE 50 4mm? + PE
Tabel cu date ] " . - . .
electrice Tensiune/frecventd: | Sarcina nom. | Dimensiune max. nom.
3 x 200-240 V 16 A 30 A
3 x 380-480V 8A 15 A

Intreruptor circuit | Pentru masinile Discotom-100 conectate la instalatiile electrice cu RCCB

curent rezidual este necesar un RCCB tip B, cuactiune intarziata, 30 mA.

Cerintele de cablare si cerintele referitoare la RCCB se refera la standardul european EN
50178 /5.2.11.1. Standarde similare se aplica in America de Nord.

Discotom-10

Specificatie

Dimensiune Dimensiune Dimensiu | Dimensiune
pe_ntru cablul de Tensiune/frecventa: min. siguranta | minima cablu ne max. minima cablu
alimentare* ' ’ la siguranta min. | siguranta | la siguranta max.

3x 200 V /50 Hz 20 3x 2,5 mm?+ PE_| 50 3x 4 mm? + PE
3x200-210 V/60 Hz | 20 3x AWG12 +PE__ | 50 3x AWG10 + PE
3x220-230 V/50 Hz | 20 3x 2,5 mm?+ PE [ 50 3x 4 mm? + PE
3x220-240 V/60 Hz | 20 3x AWG12 +PE__| 50 3x AWG10 + PE
3x380-400 V/50 Hz | 10 3x 1,5 mm2+ PE | 50 3x 4 mm? + PE
3x380-415 V/60 Hz | 10 3x AWG16 +PE | 50 3x AWG10 + PE
3 x 460-480 V /60 Hz 10 3x AWG16 + PE 50 3x AWG10 + PE
Tabel cu date - = - - -
electrice Tensiune/frecventa: | Sarcina nom. | Dimensiune max. nom.
3x200V /50 Hz 14 A 20 A
3 x 200-210 V/60 Hz 15 A 23 A
3 x 220-230 V/50 Hz 12 A 18 A
3 x220-240 V/60 Hz 14 A 20 A
3 x 380-400 V/50 Hz 7A 1A
3 x 380-415 V/60 Hz 8A 12 A
3 x 460-480 V/60 Hz 7A 1A

Intreruptor circuit | Se recomanda tipul A, 30 mA (sau superior).
curent rezidual
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Graficul afiseaza capacitatea de taiere proiectata in urmatoarele
conditii:

Un disc abraziv de taiere nou.

Piesa de prelucrat este asezata direct pe masa de taiere, cu
prelungire, daca este cazul.

Se utilizeaza prinderea verticala.

Capacitatea efectiva de taiere depinde de materialul probei, de discul
abraziv de taiere si de tehnice de prindere.

Height of
cut (mm)

Discotom-100

Discotom-10

Depth of
150 160 185 195 cut (mm)
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Discotom-100/-10, Lista de verificare inainte de instalare

Cititi instructiunile de instalare din manualul de utilizare inainte de instalarea masinii.

Cerinte pentru instalare

— Macara si 2 chingi de ridicare

— Surubelnita/varf: T30 Torx ®

— Masa - capacitate de a sustine cel putin 200 kg/440 Ibs

— Cablu electric (4 sau 5 conductori) trifazat si legatura la pamant

— Protectie externa la scurtcircuit (consultati pagina 5 pentru detalii)

— TIntreruptor circuit curent rezidual (consultati pagina 6 / 7 pentru detalii)

Accesorii siconsumabile necesare (comandate separat)

— Disc abraziv de taiere si scule de fixare

— (Consultati Brosura Discotom-100/-10 si Brosura de discuri abrazive de
taiere Struers pentru detalii privind gamele disponibile).

— Unitatea de racire si recirculare

— Aditiv pentru unitatea de racire si recirculare

Recomandat

— Sistem de evacuare: 50m3/h / 1,750ft3/h la un indicator de nivel al apei de 0
mm/0"

— Masa Struers

Specificatii de ambalare

[ —naltime: 89 cm/ 35”

© L —latime: 111cm/43.7”
. A -adancime: 111cm/43.7”

241 kg/
H 532 Ibs

1 Chingile si macaraua trebuie sa fie omologate pentru cel putin de doud ori greutatea incarcaturii.

Pagina 1din 10
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B Masina este conceputa pentru afi asezata pe un banc de lucru rigid
si stabil, cu o suprafata orizontala.

[ —naltime: Preferinta locala.
L — latime: 92 cm /36.2”
A - adéncime: 90 cm/ 35.4”

Dimensiunile recomandate ale bancului de lucru. Inéltimea mesei (X) este
selectata conform preferintelor locale.

B Pentru a facilita accesul pentru lucréari de service lamasing, asati un
spatiu suficient in jurul masinii.

B Masina trebuie safie pozitionata aproape de sursa de alimentare cu
energie electrica si de sursa de alimentare cu apa.

O masa conceputa pentru masinile Struers montate pe masa este
disponibila ca accesoriu (cod de catalog 06266101). Unitatea de racire si
recirculare se potriveste intr-un compartiment din unitatea mesei

Fata: Capac protector frontal deschis:

- St 1
T 7

69cm/ 27

89cm/ 35" 92 cm/ 36

Amprenta la sol el S —n

108 cm/ 42.5”

89 cm/ 35"

97,7 cm/38.55”
Pagina2din 10
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Spatiu recomandat

Fata: Spatiu recomandat in fata: 100 cm / 40”.

Spate: Masina poate fi amplasata langa perete.

B Verificati daca in spatele masinii exista spatiu suficient pentru
furtunurile de admisie si de evacuare. (Nu este necesar un spatiu
suplimentar atunci cand se utilizeaza masa Struers, deoarece tablia
mesei este prevazuta cu orificii pretaiate pentru furtunuri).

Pentru conectarea la un sistem de evacuare externa:

B Verificati daca in spatele masinii exista un spatiu de 17 cm/ 7" pentru
furtunul de evacuare.

B | asati spatiu pentru aaccesa intrerupatorul principal (in partea dreapta
din spate).

B | asati cel putin 1 metru in stdnga masinii Discotom pentru acces la un
tunel de extindere (optional) (in partea stanga).

Dezambalare

B Deschideti siindepartati cu
atentie partile laterale si partea ﬁ
superioara a cutiei de ambalare.

B Indepartati consolele de transport
care fixeaza masina pe palet.

i::v

Ridicare

Greutate: 200 kg / 440 Ibs.

Cu o macara Pentru a ridicamasina de pe paletul de transport sunt necesare o macara si
2 chingi de ridicare.

B Pozitionati cele doua chingi de ridicare sub masina.

Pozitionati chingile sub masina, astfel incéat sa se afle pe exteriorul
picioarelor/ rolelor.

Pozitionati aici chinga. Pozitionati aici chinga.

Pagina 3din 10
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— Utilizati chingi suficient de lungi astfel incat sa nu exercite presiune
asupra geamului (utilizati chingi cu lungimea de aproximativ 3-3%2 m).
Se recomanda utilizarea unei bare de ridicare pentru a mentine
separate cele doua chingi de sub punctul de ridicare

Fara bara de Cu bara de
B Ridicati masina pe masa.
B Ridicati partea din fata a masinii si deplasati-o cu atentie in pozitie
utilizand rolele.

Cu un stivuitor B Pozitionati furcile astfel incat centrul de greutate sa se afle intre furci—
consultati ilustratiile.

B Ridicati masina pe masa.
B Ridicati partea din fata a masinii si deplasati-o cu atentie in pozitie
utilizand rolele.

™ |NOTA:
@ Capacul masinii Discotom poate fi deschis doar atunci cand masina este
conectatala o sursa de alimentare cu energie electrica, iar intrerupatorul
principal este activat.
Pentru a deschide capacul atunci cadnd masina nu este conectata la sursa
de alimentare cu energie electrica, introduceti cheia triunghiulara prin
orificiul de acces din fata pentru a elibera mecanismul de blocare.

Nu uitati sa reactivati mecanismul de blocare Tnainte de utilizarea masinii
Discotom.

Suportul pentru transport
Un suport pentru transport este montat pentru a sprijini bratul de taiere in

timpul transportului.
B [ndepartati suportul pentru transport inainte de adeplasamasa de

taiere.
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Alimentare cu energie electrica

Cabluri de alimentare = Masina este livrata fara cablu de alimentare.
Este necesar un cablu cu 4 sau 5 conductori.
Cablul este conectat la cutia de conexiuni electrice din spatele masinii.
Important:
Standardele locale ar putea anula recomandarile privind cablul de
alimentare. Daca este necesar, contactati un electrician calificat pentru a
verifica care este optiunea potrivita pentru configuratia instalatiei locale.

Cutia de conexiuni

Protectia externala Masina trebuie protejata cu sigurante externe.
scurtcircuit Consultati specificatiile pentru cablul de alimentare recomandat pentru

detalii privind dimensiunea necesara a sigurantei.

NOTA
Legaturala @ Masina trebuie conectata intotdeaunala o priza cu impamantare.
L. °

impamantare (PE] W&
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Sursade alimentare cu energie electrica - Discotom-100:

Specificatie pentru cablul
de alimentare
recomandat:

Tabel cu date electrice

Intreruptorul de circuit
curent rezidual (RCCB)

A
&

Tensiune/ Conexiune la sursa de alimentare cu energie
frecventa: electrica
Dimensiune | Dimensiune | Dimensiu | Dimensiun
min. minima cablu | ne max. e minima
siguranta la siguranta |siguranta cablu
min. la
siguranta
max.
3xAWG12/ 3xAWG10/
3x200-240V 30 2.5 mm? + PE 50 4 mm? + PE
3xAWG14 / 3xAWG10/
3 x 380-480V 15 1.5 mm? + PE 50 4 mm? + PE

Celalalt capat al cablului poate fi prevazut cu un stecher aprobat sau poate

fiintegrat in sursa de alimentare cu energie electrica in conformitate cu
specificatiile electrice si cu reglementarile locale.

Sarcina | Dimensiune
nom. max.
Tensiune/frecventa: nom.
3 x 200-240V 16 A 30A
3 x 380-480V 8A 15A

Instalatii electrice cu RCCB

Pentru masinile Discotom-100 conectate la instalatiile electrice cu RCCB

este

necesar un RCCB tip B, cu actiune intarziata, 30 mA2.

NOTA:

Contactati un electrician calificat pentru a verifica care este optiunea
potrivita pentru configuratia instalatiei locale.

2 Cerintele de cablare si cerintele referitoare la RCCB se refera la standardul european EN 50178 /5.2.11.1. Standarde
similare se aplica in America de Nord.
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Discotom-100/-10, Lista de verificare inainte de instalare

Sursade alimentare cu energie electrica - Discotom-10:

Spec_iﬁca,tie pentru cablul | Tensiune/ Conexiunela sursa de alimentare cu energie electrica
de alimentare frecventa: Dimensiune | Dimensiune | Dimensiu Dimensiune
recomandat: min. minima cablu | ne max. minima cablu
siguranta lasiguranta |siguranta| lasiguranta
min. max.
3x200V/ 3x2,5mm? +
50 Hz 20 PE 50 3x4 mm? + PE
3 x200-210 3XAWG12 +
V/60Hz 20 PE 50 3x AWG10 + PE
3x220-230 3x 2,5 mm? +
V/50Hz 20 PE 50 3x4 mm? + PE
3 x 220-240 3x AWG12 +
V' /60 Hz 20 PE 50 3x AWG10 + PE
3 x 380-400 3x1,5mm? +
V /50 Hz 10 PE 50 3x4 mm? + PE
3 x 380-415 3x AWG16 +
V/60Hz 10 PE 50 3x AWG10 + PE
3 x460-480 3x AWG16 +
V/60Hz 10 PE 50 3x AWG10 + PE
Celalalt capat al cablului poate fi prevazut cu un stecher aprobat sau poate
fiintegrat in sursa de alimentare cu energie electrica in conformitate cu
specificatiile electrice si cu reglementarile locale.
Tabel cu date electrice Sarcina | Dimensiune max.
Tensiune/frecventa: | hom. nom.
3x200V/50Hz 14 A 20A
3x200-210V/60 Hz 15A 23A
3x220-230V/50 Hz 12A 18 A
3x220-240V/60 Hz 14 A 20A
3 x 380-400V/50Hz 7A 11A
3x380-415V/60 Hz 8A 12A
3 x460-480V/60 Hz 7A 11A

Intreruptor circuit curent ~ Se recomandatipul A, 30 mA (sau superior)
rezidual (RCCB)
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Specificatii de siguranta

Categorii de circuite de Conceput pentru a respecta minimum

siguranta
Intrerupator al capacului | EN60204-1, Categorie de oprire 0
de siguranta EN ISO 13849-1, Cat. 3, PLd
Mecanism de blocare al EN60204-1, Categorie de oprire O
capacului EN ISO 13849-1, Cat. B, PL a

Functie de auto-mentinere
pentru deplasarile pe axa
XsiY

EN60204-1, Categorie de oprire O
EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL d

EN60204-1, Categorie de oprire O

Oprire in caz de urgenta EN I1SO 13849-1, Cat. 1, PL c

Sistem de recirculare

lichide: Pornire EN ISO 13849-1, Cat. 1,PL b
neintentionata

Alimentare cu apa [1 Necesare [J Optional

Este necesara conectarea unei unitati de racire si recirculare.
Consultati sectiunea Accesorii de la pagina 10 pentru detalii.

Racord de evacuare a apei — Canal [J Necesare [ Optional

de scurgere

Masina este prevazuta cu un furtun de golirede 2 m/ 6.5', care directioneaza apa de récire in unitatea
de racire si recirculare.

Recomandat

Pentru filtrarea optima a apei de racire, se recomanda masa Struers (pentru unitatea de racire si
recirculare) si kitul cu tub de filtrare.

Consultati sectiunea Accesorii de la pagina 10 pentru detalii.

Aer comprimat [0 Necesare [0 Optional

Nu sunt necesare.
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Evacuare [0 Necesare Optional
Recomandat
Capacitate minima: 50m3/h / 1750ft3/h la un indicator de nivel al apei de 0 mm /0".
Racord de evacuare:
50 mm
c-('. (aprox.2")

Conditii ambientale

( \ 5-40°C/40-105 °F (functionare)
0-60°C/32- 140 °F (depozitare)

—

( \ 35 - 85 % umiditate relativa (functionare)
0 — 90 % umiditate relativa (depozitare)

—
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Accesorii si consumabile

Consultati Brosura Discotom-100/-10si Brosura de discuri abrazive de
taiere Struers pentru detalii privind gamele disponibile.

Unitatea de racire si Necesare

recirculare Se recomanda un sistem de racire 4 Struers cu rezervor de 100 de litri.
In cazul utilizarii intense si al materialelor care genereazé o cantitate mare
de span, se recomanda o unitate de recirculare cu filtru cu banda.

Unitatea de racire si recirculare este livrata cu un furtun de apade 2,5
m/8.2' si cu un cuplaj GEKA pentru o asamblare facila.

Sistemul de racire 4 si Coolimat-200 sunt livrate cu un cablu de alimentare
pentru conectareala o sursade alimentare monofazata. Coolimat-2000
este livrat cu un cablu pentru conectareala o sursa de alimentare trifazata.

Cerinte minime: Capacitate pompa 125 I/min. / 33 g/min la 1 bar

Necesare

Aditiv pentru unitatea de racire si recirculare, pentru prevenirea coroziunii
si imbunatatirea rezultatelor de taiere.

Se recomanda Corrozip de la Struers.

Recomandat

Masa Struers cu spatiu de depozitare a discurilor abrazive de taiere este
conceputa pentru afi utilizata cu Discotom-100/-10 (cod de catalog 06266101)
Kitul cu tub de filtrare este necesar cand masina Discotom-100/-10 este
pozitionata pe 0 masa (cod de catalog 05766935).

Se recomanda utilizarea consumabilelor Struers.

Alte produse (de exemplu, lichide de récire) pot contine solventi agresivi
care dizolva, de exemplu, garnitunile din cauciuc sau deterioreaza capacul.
Garantia nu poate acoperi componentele defecte ale maginii (de ex.
garnituri si tuburi), in cazurile in care defectiunea poate fi asociata direct
cu utilizarea de consumabile care nu sunt furnizate de Struers.
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Ensuring Certainty

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Denmark

Declaration of Conformity

EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB

Manufacturer / Mpoussoauten / Vyrobce / Producent / Hersteller / Karaokeuaotrg / Fabricante / Tootja /
Valmistaja / Fabricant / Proizvodac / Gyarto / Fabbricante / Gamintojas / Razotajs / Fabrikant / Producent /
Fabricante / Producatorul / Vyrobca / Proizvajalec / Tillverkare / HR5E7C / A Z=AF / Produsent/
WarotosuTens / imalatgi / #il]i 7

Doc. 16157901 G

[leknapauys 3a CbOTBETCTBME Vaatimustenmukaisuusvakuutus Verklaring van overeenstemming 5 E A

Prohlaseni o shodé Déclaration de conformité Deklaracja zgodnosci A3 A
Overensstemmelseserkleering Izjava o sukladnosti Declaragéo de conformidade Samsvarserklaering
Konformitétserklarung Megfelel6ségi nyilatkozat Declaratie de conformitate 3asiBNeHe 0 COOTBETCTBIN
An\won ouppépewang Dichiarazione di conformita Vyhlésenie o zhode Uygunluk Beyani
Declaracién de conformidad Atitikties deklaracija Izjava o skladnosti T4 75 B
Vastavusdeklaratsioon Atbilstibas deklaracija Intyg om Gverensstdmmelse

Discotom-100

Name / Vime / Nazev / Navn / Name / Ovopa / Nombre / Nimetus / Nimi / Nom / Naziv / Név / Nome / Pavadinimas / Nosaukums /
Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / 44 ij / #| 354 | Haumerosanme / Adi / %4 Fk

Model / Mogen / Model / Model / Modell / MovtéAo / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis /
Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / € 7 v / 222! / Modell / Mogens / Model / 74 5

Discotom-100 with fixed table,
Discotom-100 with automatic x-table

Function / ®ynkums / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid / Cut-off machine
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fungdo / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / &€ / 715" / Funksjon /

Haswauenve / Fonksiyon / Tijfig

Type / Tun / Typ / Type / Typ / Tumrog / Tipo / Tiliip / Tyyppi / Type / Tip / Tipus / Tipo / Tipas / Tips / Type / Typ / Tipo / Tipul / Typ / 061561xx, 061562xx

Tip/ Typ / #5 / +3 /| Type / Tun / Tir / 267

Serial no. / Cepuen Homep / Vyrobni €islo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakég apiBpdg / N.° de serie / Seerianumber /
Sarjanro / No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny /

N.° de série / Nr. serie / Vjrobné €. / Serijska &t. / Serienummer / > U 7 )L 75 | & A & | Serienr. / Cepuitrblit Homep /
Serino. / JF 415

(€

Module H, according to global approach

EN We declare that the product EL AnAdvoupe 611 10 ev Adyw HU Kijelentjiik, hogy jelen PT Declaramos que o produto 0 alld A AA Ao AFS
mentioned is in conformity TPOOV eival GUPPWVO L TIG termék megfelel a kovetkezo mencionado esta em conformi- o5 AR " el A
with the following directives aK6AoUBE 0BNyiEg kal TTpGTUTICL: iranyelveknek és szabvanyoknak: dade com as seguintes normas g2 AAgct
and standards: ES Declaramos que el producto IT  Dichiariamo che il prodotto citato e diretivas: NO V| erklarer at produktene som er

BG [leknapupame, 4e NoCOYEHNST mencionado cumple con las & conforme ai seguenti standard RO Declaram cé produsul mentionat nevnt er i samsvar med felgende
NpOAYKT € B CbOTBETCTBIE siguientes directivas y normativas: e direttive: este in conformitate cu urmatoa- direktiver og standarder:

CbC CMeaHNTE AUPEKTUBM 1 ET Kinnitame, et nimetatud toode LT Pareiskiame, kad nurodytas rele directive si standarde: RU Hacrosiwum 3asBensiem, 4to
CTaHAapTL: vastab jargmistele direktiividele gaminys atitinka $ias direktyvas SK' Vyhlasujeme, Ze uvedeny yKasaHHas npofyKLms oTBeYaeT

CS Timto prohlasujeme, Ze uvedeny ja standarditele: ir standartus: vyrobok je v stlade s tymito TPeBGOBaHMSM NEPEUNCTIEHHBIX
vyrobek je v souladu s nasledu- FI' Vakuutamme, ettd mainuttu tuote LV Més apstiprinam, ka minétais smernicami a normami: [fanee AVPeKTVB 1 CTaHOapToB:
jicimi smérnicemi a normami: on seuraavien direktiivien ja produkts atbilst $adam SL Potrjujemo, da je omenjeni TR Belirtilen tiriiniin agagidaki

DK’ Vi erkleerer herved, at det standardien mukainen:
naevnte produkt er i overens- FR Nous déclarons que le produit N
stemmelse med folgende mentionné est conforme aux

direktivam un standartiem: izdelek v skladu z naslednjimi direktiflere ve standartlara uygun
Wij verklaren dat het vermelde direktivami in standardi: oldugunu beyan ederiz:
product in overeenstemming is SV Viintygar att den angivna ZH FRATRRILTE U Lok = it

=

direktiver og standarder: directives et normes suivantes : met de volgende richtlijnen en produkten dverensstammer med B LU R A FIbR A :
DE Wir erkléren, dass das genannte HR Izjavljujemo da je spomenuti normen: foljande direktiv och standarder:
Produkt den folgenden Richtlinien proizvod sukladan sliede¢im PL Os$wiadczamy, ze wymieniony JA Aty C ofge i

und Normen entspricht: direktivama i standardima: produkt jest zgodny z nastepuja- PLIF D546 & Otk
cymi dyrektywami i normami: WEdTstEESL &
R
2006/42/EC EN 1037:1995+A1:2008, EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO
13850:2015, EN ISO 13855:2010, EN ISO 13857:2008, EN ISO 14119:2013, EN ISO 14120:2015,
EN ISO 16089:2015, EN 60204-1:2006/A1:2009/corr.:2010, EN 60825-1:2014.
2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/corr.:2005, EN 61000-6-4:2007/A1:2011.
2011/65/EU EN 63000:2018

Additional standards NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 Class A.

Authorized to compile technical file/

Authorized signatory: Date
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// Struers Declaration of Conformity e 6257501

Ensuring Certainty EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB
Manufacturer / Mpoussoauten / Vyrobce / Producent / Hersteller / Karaokeuaotrg / Fabricante / Tootja /

Struers ApS Valmistaja / Fabricant / Proizvodag / Gyarté / Fabbricante / Gamintojas / RaZotajs / Fabrikant / Producent /

Pederstrupvej 84 Fabricante / Producatorul / Vijrobca / Proizvajalec / Tillverkare / H5E7t / #A|ZAF / Produsent/

DK-2750 Ballerup, Denmark WarotosuTens / imalatgi / #il]i 7
[leknapauys 3a CbOTBETCTBME Vaatimustenmukaisuusvakuutus Verklaring van overeenstemming 5 E A
Prohlageni o shodé Déclaration de conformité Deklaracja zgodnosci A3 AN
Overensstemmelseserkleering Izjava o sukladnosti Declaragéo de conformidade Samsvarserklaering
Konformitétserklarung Megfelel6ségi nyilatkozat Declaratie de conformitate 3asiBNeHe 0 COOTBETCTBIN
An\won ouppépewang Dichiarazione di conformita Vyhlésenie o zhode Uygunluk Beyani
Declaracién de conformidad Atitikties deklaracija Izjava o skladnosti T4 75 B
Vastavusdeklaratsioon Atbilstibas deklaracija Intyg om Gverensstdmmelse

Name / Vlme/Na’zev/Navn/Name/'Ovopa/Nombre/Nimetus/Nimi/Nom/Naziv/Nev/Nome/Pavadinimas/Nosaukums/ Discotom-10
Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / 44 ij / #| 354 | Haumerosanme / Adi / %4 Fk

Model / Monen / Model / Model / Modell / MovréAo / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis/  Discotom-10 with fixed table,
Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / % 7 v / X% / Modell / Moaenb / Model / 15 Discotom-10 with automatic x-table

Function / ®ynkums / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid / Cut-off machine
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fungdo / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / &€ / 715" / Funksjon /
Haatauerne / Fonksiyon / Zhifié

Type / Tvn / Typ / Type / Typ / Témrog / Tipo / Tiitip / Tyyppi / Type / Tip / Tipus / Tipo / Tipas / Tips / Type / Typ / Tipo / Tipul / Typ / 062561xx, 062562xx
Tip/ Typ / #5 / +3 /| Type / Tun / Tir / 267

Serial no. / Cepuen Homep / Vyrobni €islo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakég apiBpdg / N.° de serie / Seerianumber /
Sarjanro / No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny /

N.° de série / Nr. serie / Vjrobné €. / Serijska &t. / Serienummer / > U 7 )L 75 | & A & | Serienr. / Cepuitrblit Homep /
Serino. / JF 415

(€

Module H, according to global approach

EN We declare that the product EL AnAQvoupe 61 10 ev Adyw HU Kijelentjiik, hogy jelen PT Declaramos que o produto 0 dld AAA o] AlEe
mentioned is in conformity TPOOV eival GUPPWVO L TIG termék megfelel a kovetkezo mencionado esta em conformi- U AR B 7] Fel Ag
with the following directives aK6AoUBE 0BNyiEg kal TTpGTUTICL: iranyelveknek és szabvanyoknak: dade com as seguintes normas ghS AAd gt
and standards: ES Declaramos que el producto IT  Dichiariamo che il prodotto citato e diretivas: NO V| erklarer at produktene som er

BG [eknapupame, 4e nocoueHusT mencionado cumple con las & conforme ai seguenti standard RO Declaram cé produsul mentionat nevnt er i samsvar med felgende
NpOAYKT € B CbOTBETCTBIE siguientes directivas y normativas: e direttive: este in conformitate cu urmatoa- direktiver og standarder:

CbC CMeaHNTE AUPEKTUBM 1 ET Kinnitame, et nimetatud toode LT Pareiskiame, kad nurodytas rele directive si standarde: RU Hacrosiwum 3asBensiem, 4to
CTaHAapTL: vastab jargmistele direktiividele gaminys atitinka $ias direktyvas SK' Vyhlasujeme, Ze uvedeny yKasaHHas npofyKLms oTBeYaeT

CS Timto prohlasujeme, Ze uvedeny ja standarditele: ir standartus: vyrobok je v stlade s tymito TPeBGOBaHMSM NEPEUNCTIEHHBIX
vyrobek je v souladu s nasledu- FI' Vakuutamme, ettd mainuttu tuote LV Més apstiprinam, ka minétais smernicami a normami: [fanee AVPeKTVB 1 CTaHOapToB:
jicimi smérnicemi a normami: on seuraavien direktiivien ja produkts atbilst $adam SL Potrjujemo, da je omenjeni TR Belirtilen tiriiniin agagidaki

DK’ Vi erkleerer herved, at det standardien mukainen: direktivam un standartiem: izdelek v skladu z naslednjimi direktiflere ve standartlara uygun
naevnte produkt er i overens- FR Nous déclarons que le produit NL Wij verklaren dat het vermelde direktivami in standardi: oldugunu beyan ederiz:
stemmelse med folgende mentionné est conforme aux product in overeenstemming is SV Viintygar att den angivna ZH FRATVRR I B L A
direktiver og standarder: directives et normes suivantes : met de volgende richtlijnen en produkten dverensstammer med B LU R A FIbR A :

DE Wir erkléren, dass das genannte HR Izjavljujemo da je spomenuti normen: foljande direktiv och standarder:

Produkt den folgenden Richtlinien proizvod sukladan sliede¢im PL Os$wiadczamy, ze wymieniony JA Aty C ofge i
und Normen entspricht: direktivama i standardima: produkt jest zgodny z nastepuja- LT D4 6 & U kR
cymi dyrektywami i normami: WHETelEeaEFL &
ED
2006/42/EC EN 1037:1995+A1:2008, EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO

13850:2015, EN ISO 13855:2010, EN ISO 13857:2008, EN ISO 14119:2013, EN ISO 14120:2015,
EN ISO 16089:2015, EN 60204-1:2006/A1:2009/corr.:2010, EN 60825-1:2014.

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/corr.:2005, EN 61000-6-4:2007/A1:2011.
2011/65/EU EN 63000:2018
Additional standards NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 Class A.
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